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1. Avvertenze di sicurezza
Vedi “Norme di sicurezza generali”.

2. Informazioni preliminari
Vedi “Norme di sicurezza generali”.

3. Identificazione
3.1. Identificazione del prodotto

DENOMINAZIONE MODELLO

DP 12-942 PRO DISPLAY

Trapano a colonna DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. Dichiarazione CE di conformita

IT- DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

dichiara che la macchina:

TRAPANO A COLONNA
MOD. : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY
prodotta nel (vedi etichetta riportata a pagina 217):
& conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/
CE e alle disposizioni di attuazione;
inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

leerlmento norme armonizzate:
EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

24102018

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo (BO) Halia
Tel. +39-0542/4B7611 Fax +39-0342/48

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI

3.3. Assistenza
Vedi “Norme di sicurezza generali”.

4. Sicurezze
4.1. Dispositivi di sicurezza

POS. DISPOSITIVO DESCRIZIONE

A RIPARO MOBILE  In caso di apertura, la mac-
INTERBLOCCATO china si arresta.
RIPARO Protegge I’|<y)peratlcl>rel da
B MANDRINO IN tcon.tattl con uter:le in |ro-
PLEXIGLASS azione o con parti espulse
durante la lavorazione.
c FUNGO DI Se premuto, interrompe I'a-
EMERGENZA limentazione elettrica.

ATTENZIONE! E vietato rimuovere
e/lo manomettere i dispositivi di
sicurezza dalla macchina.

A

italiano = 3
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4.2. Rischi residui

RISCHIO RESIDUO DESCRIZIONE

In caso di contatto accidentale
di parti del corpo con l'utensile

PERICOLO DI ) ) - h
INFORTUNIO in funzione, di fhstacco d{ scheg-l
ge dal pezzo in lavorazione, di
rottura dell'utensile.
Nel caso in cui la base non sia
PERICOLO DI stata fissata al pavimento, la

SCHIACCIAMENTO  macchina potrebbe  perdere
stabilita.

4.3. Rumore

LIVELLO DI PRESSIONE ACUSTICA

di sicurezza piu appropriate per proteggere
I'operatore, basate su una stima dell'esposizione
nelle condizioni reali di uso.

4.5. Pittogrammi di sicurezza

POS. SIMBOLO DESCRIZIONE

Matricola/

C SIN: 3G[AAAAINNNNL XXXX ’ .
Anno di costruzione

Livello di pressione sonora LpA 89,8 dB (A)
Livello di potenza sonora LWA 783 4B (A) o [ Leggere manuale
Incertezza della misura K 4dB

| valori indicati per il rumore sono livelli di
emissione e non necessariamente livelli dilavoro
sicuro. Mentre vi € una correlazione tra livelli di
emissione e livelli di esposizione, questa non pud
essere usata affidabilmente per determinare se
siano richieste o no ulteriori precauzioni. | fattori
che influenzano il reale livello di esposizione del
lavoratore includono la durata dell’esposizione,
le caratteristiche dellambiente, altre sorgenti
di rumore, per esempio il numero di macchine
e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli di
esposizione possono variare da un Paese a
Paese. Queste informazioni mettono comunque
in grado l'utilizzatore della macchina di fare la
miglior valutazione dei pericoli e dei rischi.

4.4. Vibrazioni

Ilvalore medio quadratico ponderatoin frequenza,
dell’accelerazione mano braccio, in condizioni di
taglio normale con lame correttamente affilate,
risulta inferiore a 2,5 m/sec?.

Le rilevazioni sono state eseguite utilizzando la
norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Le vibrazioni durante 'uso reale della macchina
possono essere diverse da quelle dichiarate,
dal momento che il valore totale di vibrazione
dipende dal modo in cui viene utilizzata la
macchina.

E necessario quindi identificare le misure

E opportuno luso dei mezzi
personali di protezione dell’udito,
come cuffie o inserti auricolari.

4 = jtaliano
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5. Descrizione del prodotto e caratteristiche

5.1. Uso previsto

Il trapano a colonna deve essere impiegato per
forare elementi in metallo, legno, plastica.
Sul piano di lavoro pud essere impiegata una
morsa specifica per trapani a colonna.

5.3. Componenti

5.2. Uso scorretto

ragionevolmente prevedibile

L’'uso scorretto ragionevolmente prevedibile,
viene di seguito elencato:

forare materiali diversi da quelli elencati nell’
“Uso previsto”;

forare materiali che possono, per effetto
della lavorazione, emettere sostanze nocive;
sfruttare la  macchina come punto
d’appoggio.

POS. ELEMENTO
Chiave del mandrino

POS. ELEMENTO
11 Coperchio di protezione pulegge

Schermo di protezione

12 Supporto schermo di protezione

Grani di bloccaggio testa

13 Asta graduata regolazione profondita di foratura

Leve azionamento discesa mandrino

14  Vite bloccaggio regolazione braccio

15  Base d’appoggio

Braccio orientabile del piano di foratura

16  Colonna e cremagliera

Leva di bloccaggio del piano di foratura

17  Vite bloccaggio regolazione altezza

Piano di foratura

18 Molla di ritorno del mandrino

1
2
3
4
5 Leva regolazione altezza piano di foratura
6
7
8
9

Prolunga del piano di foratura (DP12-942)

19  Leva regolazione velocita di rotazione

10 Mandrino

20 Motore asincrono monofase

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI
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5.4. Dati tecnici

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Tensione alimentazione 230V 50Hz Tensione alimentazione 230V 50Hz
Potenza 500W Potenza 1100W
Velocita 390/2200 min-! Velocita 440/2100 min-*
Diametro della punta 3/16 mm Diametro della punta 1/16 mm
Massima capacita di foratura Massima capacita di foratura

(acciaio) 16 mm (acciaio) 20 mm

Peso 40 Kg Peso 90 Kg
Distanza mandrino-colonna 150 mm Distanza mandrino-colonna 215 mm
Corsa del mandrino 97 mm Corsa del mandrino 150 mm
Dimensioni del piano di lavoro 243 x 243 mm Dimensioni del piano di lavoro 356 x 356 mm
Cono morse MT2 Cono morse MT2

Altezza 900 mm Altezza 1700 mm

6 = italiano DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



6. Montaggio e regolazioni

DPINECESSARI

®®O

6.1. Contenuto dell’imballo

ATTENZIONE! Per
perfettamente

trapano, devono essere montati
vari particolari per i quali viene
data una dettagliata spiegazione

nel seguito. Seguire attentamente
le istruzioni di montaggio.

funzionante

femy

®

6.2. Condizioni ambientali ammesse

Vedi “Norme di sicurezza generali”.

IMPORTANTE! Lasciare adeguato
spazio intorno alla macchina
al fine di garantire la corretta
manutenzione e pulizia.

&) (1)

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI italiano = 7
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6.3. Assemblaggio

Colonna

Bulloni

Bullone

Rondella

protezione

Leva di

Pomelli di
salita/discesa ————

Supporto
protezione

8 = italiano

Pomello di
salita/discesa
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6.3.1. Assemblaggio DP 12-942 PRO DISPLAY

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI italiano = 9
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6.3.2. Assemblaggio DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. Fissaggio alla superficie di 6.5. Regolazioni

appoggio
©®0

@©@ 6.5.1. Regolazione del piano ad

La macchina deve essere posizionata su un
piano di lavoro stabile e livellato.

La base della colonna & dotata di asole (A), per 0
il fissaggio sul piano di appoggio.

angolo retto con il piano

Vite di
fermo

BBloccaggio’
inclinazione_
piano

Puntatore
Scala graduata

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI italiano = 11



7. Collegamenti

7.1. Collegamento elettrico

A

ATTENZIONE! Il collegamento
dell’alimentazione elettrica,
deve essere in conformita alla
legislazione pertinente del paese

in cui la macchina viene usata.

8. Comandi macchina
8.1. Pannello di comando

POS. ELEMENTO

Display visualizzazione velocita di rotazione
mandrino

Arresto di emergenza con ON-OFF

A
B
c Pulsante di arresto OFF
D
E
F

Pulsante di avvio ON
Interruttore accensione illuminazione led
Interruttore accensione puntatore laser

DP 12-942 PRO DISPLAY

12 = italiano

DPINECESSARI

®@®0O

Vedi “Norme di sicurezza generali”.

Disconnessione
alimentazione
elettrica

Collegamento
alimentazione
elettrica

DP 12-954 PRO DISPLAY

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPL.



9. Utilizzo

®®O

9.1. Accensione e inizio ciclo
1. Premere il pulsante di avvio ON.

9.2. Regolazioni durante I'utilizzo
9.2.1. Cambio utensile

1. Prima di accedere al mandrino, aprire lo
sportello frontale di protezione.

Nel caso di mandrino a cremagliera:

\

wr

Nel caso di mandrino auto serrante:

2. Assicurarsi che la punta sia centrata nel
mandrino. Stringere la punta correttamente,
in modo che non scivoli durante la foratura.

9.2.2. Regolazione profondita di
foratura
Premere la ghiera (A) e farla scorrere

verticalmente fino alla quota desiderata.
Verificare visivamente la quota selezionata
sulla riga metrica (B).

Regolazione velocita di foratura

9.2.3.
IMPORTANTE! Utilizzare la
velocita raccomandata per Ila
punta e il materiale da forare.

Il mandrino di questo trapano pud ruotare a

velocita diverse: da 390 a 2200 giri/min.

1. Spostare la leva (A) per variare la velocita di
foratura.

2. Leggere sul display (B) la velocita impostata.

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI italiano = 13



Regolazione posizione piano di

foratura

1. Allentare la leva (B) e ruotare la maniglia (A)
per traslare verticalmente il piano di foratura
lungo la colonna.

2. Al termine serrare a fondo la leva (B).

Regolazione allineamento
piano di foratura

9.2.5.

14 = italiano

9.2.6. Rimozione mandrino

Scanalature

. Cuneo fenditore
Cremagliera

(denti)

Albero

18
%/Mandrino

9.3. Arresto ciclo

1. Per arrestare il ciclo di lavoro, premere il
pulsante di arresto OFF.
9.4. Spegnimento

1. Eseguire I'arresto ciclo di lavoro.
2. Scollegare la spina di alimentazione dalla
presa a parete.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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10. Manutenzione 11. Demolizione e smaltimento
Vedi “Norme di sicurezza generali”. Vedi “Norme di sicurezza generali”.

DPI NECESSARI

Interventi eseguibili dall’operatore:

CONTROLLO FREQUENZA

Controllo pulsante arresto emergenza. ogni 8 h
Controllo dispositivi di comando. ogni 8 h
Controllo visivo integrita ripari. ogni 8 h

Interventi eseguibili dal manutentore:

CONTROLLO FREQUENZA

Controllo interno del vano motore. ogni 160 h
Controllo dell'apparecchiatura elettrica. ogni 480 h
Controllo isolamento elettrico motore. ogni 960 h

Interventi di pulizia:
PULIZIA FREQUENZA
Pulire con aspiratore o pennellino i
dispositivi dei vari gruppi in modo da  ogni8h
rimuovere residui di prodotto.
Pulire con panno e detergente antistatico
il riparo in metacrilato trasparente.

ATTENZIONE! Non utilizzare
A prodotti abrasivi o acidi, pagliette

spatole e spazzole metalliche.

ogni 8 h

Interventi di lubrificazione:
LUBRIFICAZIONE FREQUENZA
Lubrificare  colonna,  cremagliera,

mandrino.
Pulire con panno e detergente

antistatico il riparo in metacrilato ogni 8 h
trasparente.

se necessario

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L'USO - ISTRUZIONI ORIGINALI italiano = 15



12. Anomalie di funzionamento

GUASTO/ AVARIA

| motori non si avviano

CAUSA

Mancanza tensione di alimentazione.
Dispositivi di sezionamento posti su
“OFF”.

Uno o piu sistemi di emergenza/
sicurezza attivati.

Fusibili intervenuti o magnetotermici
non funzionanti.

Mancato funzionamento dei pulsanti.

INTERVENTO

Controllare e ripristinare I'energia
elettrica.

Girare i dispositivi di sezionamento
nella posizione “ON”".

Ripristinare i sistemi di emergenza, ed
eventualmente verificarne 'efficienza.
Fare sostituire i fusibili intervenuti,
controllare lo stato degli interruttori
magnetotermici.

Controllare I'efficienza dei pulsanti di
START.

Operazione rumorosa

Tensionamento cinghia non corretto.
Albero secco.

Puleggia mandrino allentata.
Puleggia motore allentata.

Regolare il tensionamento.

Lubrificare I'albero.

Verificare che il dado di ritenuta della
puleggia sia stretto adeguatamente.
Stringere le viti di fermo nelle pulegge.

La punta si brucia

Velocita non adeguata

| trucioli non fuoriescono dal foro
Punta smussata

Velocita di avanzamento troppo lenta
La punta non ¢ lubrificata

Cambiare la velocita.

Far fuoriuscire la
frequentemente  per
trucioli.

Affilare la punta.
Aumentare la velocita di avanzamento.
Lubrificare la punta.

punta
rimuovere i

Vibrazioni eccessive

Cuscinetti dell'albero usurati

Punta non adeguatamente
assemblata nel mandrino

Mandrino non correttamente
assemblato

Sostituire i cuscinetti.

Assemblare la punta adeguatamente.
Assemblare il mandrino
adeguatamente.

Il cannotto torna in posizione
troppo velocemente o troppo
lentamente

La molla non €& tensionata

correttamente

Regolare il tensionamento della molla.

I mandrino non resta
attaccato all'albero e cade
quando si tenta di installarlo

Sporcizia o olio nella superficie conica
interna del mandrino o dell’albero

Usare un detergente per la pulizia
casalinga per pulire la superficie
conica del mandrino e dell'albero per
rimuovere la sporcizia e l'olio.

16 = italiano
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[Job Line
1. Mpeaynpexaexus 3a 6esonacHoct  3.3. Cepsus
BwkTe “O6wWwm Hopmu 3a 6esonacHocT”. BuxTe “O6wWwM Hopmu 3a 6esonacHocT”.

2. TpepsaputenHa uHgopmauus 4. BesonacHocT

BwxTte “O6wWwm HopMmu 3a 6e3onacHocT”. 4.1. Cpep‘c'rBa 3a 6be3onacHoOCT
3. O6o3HauyeHue FOTBYKHA
3.1. O6o3HayeHUe Ha NpoayKTa A NMPErPAJAC [Mpu oTBapsHe, MaluMHaTa
BbTPELLIHO cnvpa.
BIOKVPAHE
P 12-942 PRO DISPLAY peanasea onepatopa OT

Hactonta GopmalumHa

P 12-954 PRO DISPLAY NPErPALA KOHTaKT C BBPTALMAT WH-

B WNWHOEN OT CTPYMEHT UIK OT U3XBbP-

3.2. [lexnapaums 3a cboTBeTcTBME CE MIEKCUTTIAC NS Ha YacTv no Bpeve Ha
BG- AEKNAPALIUSA obpaboTka.

cbrnacHo  EBponeiicka  [upektusa  2006/42/CE Korato e HatucHat, npe-

Mpunoxerne II.A c DYTOHS3A KbCBAa  €NeKTPUYECKOTO

FEMI SpA ABAPUA
Via del Lavoro, 4 - z.i.

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY
feknapupa,ye malumHa:

HACTONHA BOPMALLUUHA

MOQJ.: DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

npoussegeHa B (BuxTe eTukeTa, nokasaH Ha ctp. 217):
B CbOTBETCTBME C pa3snopeatu Ha [AupekTuBa
2006/42/CE v c nocneagaliuTte nonpasku;
KaKTO 1 B CbOTBETCTBUE CbC CNEAHUTE pa3nopenou
n TexHute nonpasku: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE, 2012/19/UE.

CnpaBKa XapMOHU3VPALLY HOPMU:
EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Ilnye oTopu3vpaHo 3a M3roTBSIHE Ha TexHuyeckata
KHVKKa:

MAYPULIMO KABAHOBA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY. BHUMAHMUE!

3axpaHBaHe.

3abpaHeHo e
cBansiHe wu/unu npemMecTtBaHe Ha
cpeaocrtBata 3a 6e3onacHOCT Ha
241102016 MalwuHara.

Femi §,
Via del Lavoro,

EMI SpA Vi
10023 Cotel ey (BO) Taia
Tel. +39-0542/487611 Fax +39-0542/488226
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4.2. OcTtaTb4HU pUCKOoBe TpsibBa Aa ce onpepensT Hak-noAXoAsLnTe
O AT Mepku 3a OesdonacHocT 3a 3awuta  Ha
CKOBE : OMUCAHUE onepatopa, Ha OCHOBaTa Ha OLUEHKa Ha
MU CRyHaeH KOHTaKT Ha yacTy-  PEMHUTE YCTIOBUA Ha M3naraxe npy paborta.
PUCK OT TE Ha TAMNOTO C MHCTpPyMeHTa
npu pabota, npu otaensve va  4.5. MukTOrpamm 3a 6esonacHocTt
HAPAHABAHE 4acTi oT napyeTo B 0bpaboTka
npy CYYNBaHE Ha MHCTPYMEHTa. f103._ CUMBON OMCAHVE
PUCK OT MPUTHC- KoraTo ocHoBaTa He e 3axBaHa-
Ta 3a nofa, MallmHata Moxe aa A CE Homep
KAHE
3arybu cTabunHocr.
4.3. Wym B Homep  BHUMaHue
HUBO HA HANATAHE AKYCTUYHO — Nlasep
®abp.Homep/
HwBo Ha 3ByKoBO HansraHe LpA 89,8 dB (A) c FonvHa Ha
HvBo Ha 3ByKOBO HansraHe LWA 78,3 dB (A) MPOU3BOLACTBO
I'pelwka B msipkaTta K 4dB
P P D [MpoyeTeTe HapbYHMKA
YKkasaHWTe CTOMHOCTM 3a LlymMa ca HvMBa Ha
n3nbYBaHe U He e 3aAbIKUTENHO Aa ca HYBa E Wanonasane Ha JINC

Ha 6esonacHa pab6ota. [lpegsua, 4Ye wuma
pasnvka mexay HuBaTa Ha u3nbuBaHe U Ha
nanaraHe, CTOMHOCTTa He MOXe Ja ce npunara
HafexXaHo 3a onpeAensHe ganv uma unu Hama
AOMbHUTENHU NpeanasHn Mepku. Pakropute,
KOUTO BAWSISIT HA pearniHoTO HMBO Ha uanaraHe
Ha onepaTopa, BKIoYBaT NPOABIMKUTENHOCT Ha
u3naraHe, xapakTepucTuku Ha cpepaTta, Apyrn
N3TOYHMLM Ha LLIYM, Hanpumep 6poi MalnHn 1
apyrn 6nuskn obpaboTkn. OcBeH ToBa HMBaTa
Ha nsnaraHe ce MeHsT B pasnunyHute [bpxasu.
Tasn wuHdopmaums [asaT Bb3MOXHOCT Ha
nons3eaTtens Ha maluvHaTa Aa Hanpasu Han-
pobpaTa oLeHKa Ha onacHoCTUTE 1 p1cka.

MopoxopsAwo e wu3non3BaHe Ha
cpeacTea 3a unHouBuagyanHa
3aluTa Ha cnyxa, KaTo cnyLwianku
U HaywHUuun.

4.4. Bnbpauuu

CpegHata KBagpaTHa YycpegHeHa CTOMHOCT
Ha u4ecToTata, Ha YCKOpPEHMEeTO pamo, Mpu
HOpMarHo psidaHe ¢ fobpe HaToYeH HOX, € noj
2,5 m/cex?.

OTuyMTaHeTo e HanpaBeHO C MpunaraHe Ha
Hopmatuea UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.
BvbpauumTe no Bpeme Ha peanHo u3nonasaHe
Ha MawwvHaTta MoraT fa ce pasnuyasar
OT [JeknapvpaHute, npeasua,ye obwata
CTOMHOCT Ha BMOpaLuuTe 3aB1CK OT Ha4YMHa Ha
n3nonsBaHe Ha MalumHara.

HAPBYHWK C UHCTPYKL|M 3A PABOTA - OPUTMHATIH MHCTPYKLIW
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5. OnucaHue Ha NpPoAyKTa U XapaKTepPUCTUKM

5.1. MpepBuaeHa ynoTtpeba

HactonHata 6opmawwuHa Tpsibsa fna ce
u3nonssa 3a mnpobGuBaHe Ha MeTarlHu,
ObpBeHW, nnactMacoBu npeametT . Ha
paboTHUAT MMOT MOXe fAa Cce W3ronaea
cneyuanHa knema 3a HacToSTHV GopMaLLnHK.

5.3. Yactn

5.2. NMpeaBuManNMO HenpaBUIHO
u3nonsBaHe

npeaBMAMMOTO HenpaBUITHO U3MNOn3BaHee

NnocoYeHo no-gony:

= npobvBaHe Ha npeameTn
oT nocoyeHuTe B
nsnonssaHe”;

= npobvBaHe Ha MaTepuanu, KouTo B pesynTaT
Ha obpaboTkaTta, MoraT fa OTAENsAT onacHu
BELLEeCTBa;

*  M3Mon3BaHe Ha MallMHaTa 3a nocTaBka.

pasnuyHu
“NMpeasungnmo

NM03. ENEMEHT
Kntoy wnuHaen

NMo03. ENEMEHT
11 Kanak 3a 3awura Makapa

Mpepnasex expaH

12 Toampbxkka npeanaseH ekpaH

'naBa CbC 3akntouBaHe

13 PasmadeHa Jbcka 3 onpenensHe AbnbodnHara Ha npobiieane

TNocT ABWKeHMe WNUHAEN Hagony

14  BonToe 3a 3aCTONOpsIBaHe perynupare pamo

15  [noT 3a nocraBsiHe

Pamo ¢ HacoyBaHe Ha nnoTa 3a npobnBaHe

16  KonoHa u pak

JlocT 3a 3acTonopsiBaHe nnot 3a I'IpOﬁI/IBaHe

17  Bonrose 3a 3acTonopsiBaHe perynupare BUCOUMHa

Mnor 3a npoGueaHxe

18  [pyxwHa 3a BpblyaHe WnuHAEen

1
2
3
4
5 Jloct perynupaHe BMCOYMHa nNnot 3a I'Ip06VIBaHe
6
7
8
9

YabrkuTen 3a nnorta 3a npobusanxe (DP12-942)

19 JlocT perynupaHe BUCOYNHA Ha BbPTEHE

10 WnuHpen

20 e[jHotha3eH acMHXPOHeH AsuraTen

20 = 6bnrapcku
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5.4. TexHN4YECKU JaHHU

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 | DP 12-954 (PRO DISPLAY)

3axpaHBalLLo HanpexeHue 230V 50Hz 3axpaHBalLLo HanpexeHue 230V 50Hz
MowHoct 500W MotwHoct 1100W
CkopocT 390/2200 muH"! CkopocT 440/2100 My
[nameTbp Ha oTBOpA 3/16 mm [nameTbp Ha oTBOpa 1/16 mm
MakcumaneH kanauuTeT Ha oT- MakcumaneH kanauuTeT Ha oT-

Bopa (CTomaHa) 16 mm Bopa (CToMaHa) 20 mm

Terno 40 Kg Terno 90 Kg
PactosHue wnuHaen-konoka 150 mm PactosHue WwnuHaen-konoHa 215 mm

[TbT Ha WnuHaena 97 mm [TbT Ha WnuHaena 150 mm
Pa3wepu Ha paboTHusT ot 243 x 243 mm Pa3wepu Ha paboTHusT nnot 356 x 356 mm
KoHyc knemu MT2 KoHyc knemu MT2
BucounHa 900 mm BucounHa 1700 mm
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[Job Line ]
6. MoHTax u perynupaHe

HEOBXMAMMM CH3 6.2. [lonyctumMu ycnoBus Ha

®®0
BuxTe “O6wWwm HopMM 3a 6e3onacHocT”.

6.1. CbabpKaHMe Ha onaKkoBKaTa BAXHO! Ocrasete pocTaTbuHO
MSICTO OKOMO  MaluHaTa 3a
BHUMAHMUE! 3a unpeanHa pa6oTa ocurypsisaHe fob6pa nogapbkka u

Ha GopmawwuHaTta, TpsibBa Oa ce noyncTBaHe.

MOHTUpPAT HAKONKO akcecoapa,

KOWUTO ca 06siCHEHU NOoAPOGHO no-

pony: CnepBanTe BHMMAaTENHO

YKasaHuATa 3a MOHTaX.
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6.3. Crno6saBaHe

Bont

Bontose

/
OcHoBa /

Jloct 3a

6nokupaHe '
\ KHoGKa 3a/‘ <

naguraHe

|

3
cnyckaHe 5
o e

o

KHobka 3a
naguraHe/

crnyckaHe

Hocau
3awuTa
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_Jjob Line
6.3.1. Crno6siBaHe DP 12-942 PRO DISPLAY
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6.3.2. Crno6ssaHe DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. 3axBaljaHe 3a OCHOBUTE 3a 6.5. PerynupaHe

3axBallaHe HEOBXMAMMM CH3
HEOBXNTWUMY CH3 @ @ @

@©@ 6.5.1. perynupaHe Ha nnoTta c

MawwuHaTta TpaGBa Aa ce pasnonoxu Ha NpaBus BLILA € NNoTa
cTtabunHa u HUBenMpaHa OCHOBA.

Ha ocHoBaTa Ha konoHaTa uma ywwu(A), 3a o |
3axBalliaHe Ha NnrnoTa 3a nocTaBsiHe.

BonTose O P
e
3axsallave s =
3acTonopsiBaHe \\/

HaKnoH
nnor

Mokasaten NS
PasrpadeHa ckana
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7. Bpb3ku
7.1. EnexTpuyecka Bpb3Ka

BHUMAHMUE! CBbp3BaHeToO @@@
KbM erneKTPpUYecKo 3axpaHBaHe,

é Tpsi6Ba na oTroBaps Ha Bwxre “O6wm Hopmu 3a 6GesonacHocT”.

3aKoHoOaTes&ICTBOTO B cuna B
CTpaHaTa Ha wu3non3BaHe Ha
MallunHaTa.

Pa3skayBaHe

CBbp3BaHe
saxpaHBae 3axpaHBaHe
enexTpudecko  SEKTPUYECKO

8. KomaHgu malumHa

8.1. KomanpeH nynr DP 12-954 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)

Nno3. ENEMEHT

EkpaH 3a n3BexaaHe CKOpoCT Ha BbpTeHe
wnuHaen

AgapwuitHo cnupare ¢ ON-OFF

ByToH 3a cnupaxe OFF

ByToH 3a nyckaxe ON

lpekbCBaYy BKIKOYBaHE Nef 0CBETNEHNe
MpekbCBay BKNIOYBAHE Na3epeH nokasaren

Mmoo W >

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. WU3nonssaHe Ha JIMNC

HEOBXNANMU CU3

®®O

9.1. BknrouyBaHe M Ha4yano LUuKbLN
1. HatucHete 6yToH 3a nyckaHe ON

9.2. PerynupaHe no BpemMe Ha
nsnonssaHe
9.21. CwMsiHa UHCTPYMEHT

1. MNpeau BkMOYBaHe Ha WNWHAENa, OTBOPETE
NPeAHUAT NpeanaseH oK.

Mpwm WwnuHaen c KyTus:

e

po. Y,

o

Mpw WwinuHAen c aBToMaTMYHO 3aTBapsiHe:

2. NnpoBepeTe Janu nokasaTtens e LeHTpupaH
Ha wnuHgena. CterHeTte Jobpe nokasaTens,
Taka 4Ye Oa He ce MecTM No BpemMe Ha
npobusaHeTo.

28 = 6bnrapcku

9.2.2. Perynupate abnbounHata Ha npobusaHe

HaTtucHete BTynkata(A) wn A  gBwxete
BepTMKaIHO [0 XeNnaHOoTO MNOSIoXKeHMe.
MpoBepeTe Ha OKO WU3OPaAHOTO HMBO Ha
mMeTanHarta otmeTka(B).

9.2.3.  PerynupaHe BMCOYMHA Ha BbpTEHE
BAXHO! W3nonsBanTe
npenopbyaHa ckopocT 3a
nokasatensi W MaTepuana 3a
npo6uBaHe.

LWnuHgena Ha Tasu GopmalumHa MoXe Ada ce

BbPTU C pasnuyHa ckopocT: oT 390 go 2200

06./MUH.

1. Npemectete nocta (A) 3a
CKOpOCTTa Ha NpobuBaHe.

2. MNpoyeTtete Ha ekpaHa (B) 3apapeHata
CKOpOCT.

npomMsaHa

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



9.2.4. PerynupaHe nonoxeHUeTo Ha 9.2.6. CgBansiHe wnuHaen
nnoTa 3a npo6uBaHe 5
an
1. Pa3Bunite nocta (B) un 3aBbpTeTe
Xnebose
pbkoxsaTtkaTa (A) 3a BepTuKanHo npeHacsHe
Ha nnoTta 3a npobvBaHe MO AbIMKMHA Ha
KoroHara.
2. Hakpas cterHete go kpas nocra (B). Knu 3a
pasgensHe
KyTus
(3B6uK)

18
%/LUHMHHSH

9.3. CnupaHe UUKbLN

1. 3a cnupaHe Ha paboTHUST LWKbBI, HATUCHETE
6yToHa 3a cnupaHe OFF.

9.4. U3knro4BaHe

9.2.5. PerynupaHe nogpaBHsiBaHe 1. N3mbnHeTe cnvpaHe paboTeH LK.
nnoT 3a npo6uBaHe 2. W3BageTe Lencerna oT KOHTaKTa Ha cTeHara.

HAPBYHWK C UHCTPYKL|M 3A PABOTA - OPUTMHATIH MHCTPYKLIW 6bnrapcku= 29



Q@
femu)

10. NMoaAapbxKKa 11. Pasrno6siBaHe n U3XBbLpnsHe
BwxTte “O6wm HopmMmu 3a 6e3onacHocT”. BwxTe “O6wm HopMmu 3a 6e3onacHocT”.

HEOBXNANMU CU3

®®0O

Hamecu 3a usnbnHeHue ot oneparopa:

NPOBEPKA YECTOTA

. Ha Bceku 8
[MpoBepka byTOH aBapuitHO civpaHe
yaca
. Ha Bcekn 8
IMpoBepka ycTpoiicTBa 3a NpoBepka vaca
BusyaneH KoHTponm 3a LenocTTa Ha Ha Bceku 8
nperpagute yaca

Hamecu 3a usnnHeHue ot oneparopa:

NPOBEPKA YECTOTA

n Ha BCEKM
poBepka OTBbTPE Ha BaHa ABuraTen. 160 yaca
n Ha BCekm
poBepka enekTpuyecka anaparypa 480 vaca
[poBepka  u3onauus  enekTPUYECKN  Ha BCEKM
nBuraten 960 yaca

Hamecu no nouncrBaHe:

NOYUCTBAHE YECTOTA
[Mounctete cbe 3aCMyKBaHe unu 4et4unumn

Ha Bcekun 8
cpeacTBaTa Ha pasnuyHUTe MOAynM 3a vaca
0TCTPaHsIBaHe 0CTaTbLMTE OT MPOoAyKTa.

[MouncteTe ¢ Kbpna W aHTUCTATUYEH

Ha Bcekn 8

npenapat nperpagata OT npo3paye vaca

MeTankpunar.

BHUMAHUE! He wu3nonsBante
A abpa3suBHU, KNCENTMHHU NPOAYKTH,

CTbprasikm u MeTasiHu YeTKu.

Hamecu no cma3BaHe:

CMA3BAHE YECTOTA

CmaxeTe KornoHara, KyTusTa,
aKo ce Hanara
WwnuHaena

MouncTeTe C Kbpna W aHTUCTATUYEH
npenapar nperpagata oT Mpo3paye
MeTankpunar.

Ha BCeku 8
yaca
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12. NMpo6nemun npu pabora

NOBPE[A/ ABAPUA

[lBuratenute He ctapTupar

NPUYMHA

Hsma 3axpaHBaLLo HanpexeHue

Cpencrtea 3a CeKLMOHMpaHe
nocraseH Ha “OFF”.
E,U,Ha unu - noeeve  aKTUBMPaAHU

cucTemin 3a aBapus/be30nacHoCT.

HAMECA

lMpoBepeTte " Bb3CTaHOBETE
enekTpuyeckaTa eHeprus.

3aBbpTeTe cpeacteara 3a
CeKLMOHMpaHe Ha nonoxexue “ON”.
BbacraHoseTe cucTemuTe 3a
aBapusl, 1 ako Ce Hamsra npoBepeTe
e(heKTUBHOCTTa UM.

BkrnioueHu npegnasutenu um = CMeHeTe BKIIOYeHUTE npeanasurtenu,
M3KIOYEHN 3aLuTn. nposepeTte CbCTOAHUETO Ha
HepaboteLuy ByToHu. NpeKbCBaYMTE 3aLLuTL.
= [lpoBepeTe  edeKTMBHOCTTa  Ha
6yToHuTE 33 START.

LLymHa onepauys

HenpasunHo onbBaHe pembk.
Cyx Ban.

Pa3xnabera makapa wnuHgen.
Pa3xnabera makapa asuraten.

Perynupaiite HanpexeHneTo.
CwmaxeTe Bana.

MpoBepeTe raikata 3a cTsiraHe
Makapa fanv e fobpe cTerHata.
CTerHeTe BUHTOBETE HA MakapuTe.

Mokasatens ropu

HenpasunHa ckopoct

CTbproTHUTE He U3nK3aT npesoTeopa
CKoceH nokasaten

MHoro 6aBHa CKOpPOCT Ha ABUXKeEHE
lMokasaneLa He e cMasaH

CMeHeTe ckopocTTa.

W3BaxpaiiTe nokasaneua 4ecto 3a
N3BaxaHe Ha CTbProTUHUTE.
HaocTpeTe nokasaneua

MHoro 6aBHa CKOpOCT Ha ABUKEHNE.
CwmaxeTe Barna.

lonemw BubpaLum

M3HoceHm narepu Ha Bana
Henpanu'lHo NOCTaBeH nokasarnew Ha
wnuHaena

LinMHaen HenpaBUITHO NOCTaBEH

CwmeHeTe narepute.
MocTaseTe NpaBurHo nokasanewa.
lMocTaBeTe NpaBUNHO WNWHAENa.

CTMk 3a HacoyBaHe B ;
= PerynupaiiTe  HanpexeHweTo  Ha
MonoXeH1e MHoro 6bp3o Unu MpyxuHaTa He e foBpe HanperHata
npyxuHara.
MHoro 6aBHoO
= W3nonasgaiite [OMaKVHCKM
lUnnHgena  He  ocTaBa
3ambpcsBaHe MMM Macnmo  no npenapat 3a NoYNUCTBaHe KOHUYHUTE
3axBaHaT 3a Bana naja

Korato ce onuTtBate fda ro
MOHTUpaTe

BbTpELIHaTa KOHNYHA NOBBPXHOCT Ha
wnuHgena unu sana

NOBBPXHOCTW Ha LWnuHaena n sana
3a OTCTpaHABaHe Ha 3aMbpcABaHe U
Macno.
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1. Sigurnosna upozorenja
Vidi “Op¢e sigurnosne propise”.

2. Preliminarne informacije
Vidi “Opc¢e sigurnosne propise”.

3. Identifikacija

3.1. Identifikacija proizvoda

NAZIV MODEL
Stuona busil DP 12-942 PRO DISPLAY
upna bustiica DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. CE izjava o sukladnosti

HR-1ZJAVA O SUKLADNOSTI

prema Europskoj Direktivi 2006/42/CE Prilog II.A

FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

izjavljuje da stroj:

STUPNA BUSILICA

MOD. : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

proizvedena u (pogledajte etiketu navedenu na stranici 217):
je sukladna odredbama Direktive 2006/42/EZ i
provedbenim odredbama;
pored toga je sukladna i sliedeéim odredbama i
odgovaraju¢im provedbama; 2014/30/EU, 2014/35/
EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Referentni uskladeni standardi:
= EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke brosure:
MAURIZIO CASANOVA

sa sjedistem u FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

24102018

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo (B0) Halia
Tel. +39-0542/4B7611 Fax +39-0342/48

PRIRUCNIK S UPUTAMA ZA UPORABU - PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA S TALIJANSKOG NA HRVATSKI JEZIK

3.3. Potpora

Vidi “Opée sigurnosne propise”.

4. Sigurnosne naprave
4.1. Sigurnosni uredaji

POL. UREDAJ OPIS

MOBILNI  MEDU-

A SOBNO U slu€aju njegovog otvara-
BLOKIRANI  ZA- nja, stroj se zaustavlja.
KLON
ZAKLON StitiI toperitc?lra t‘Od .Iqo:.?ra

B VRETENAOD ls aatom b°Jl fotra t'..' k”e'
PLEKSIGLASA ovima izbacenim {jekom

obrade.
GUMB ZA , )

C  IZVANREDNO ‘e\l';‘l’(triséfw :Zd”."e'. prekida
STANJE pajanje.

POZOR! Zabranjuje se skidanje i/

A ili uniStavanje sigurnosnih uredaja
stroja.
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4.2. Preostali rizici

PREOSTALI RIZIK OPIS

U sluéaju nenamjernog dodira

OPASNOST OD dijelova tijela s alatom kada radi,

NESRECE odvajanja krhotina s komada
koji s obraduje, pucanja alata.

OPASNOSTOD ot

NAGNJECENJA ~ DroPricvistiona pod, siroj
izgubiti stabilnost.

4.3. Buka

RAZINA ZVUENOG TLAKA

4.5. Sigurnosni piktogrami

POL. ZNAK OPIS

CE plocica

Plocica s upozorenjem
o Laseru

Serijski broj/

Godina proizvodnje

B A
C  [snscmmmmmwom]
o [

Progitati priru¢nik

Razina zvucnog tlaka LpA 89,8 dB (A) O & .
Razina zvuéne snage LWA 78,3dB (A) 2 © O Koristenje 0ZO
Nesigurnost K mjere 4dB

Vrijednosti navedene za buku su vrijednosti
emisije ali to nisu i vrijednosti potrebne za
siguran rad. lako postoji korelacija izmedu
razina emisija i razina izlozenosti, to se ne moze
koristiti pouzdano u cilju utvrdivanja da li su ili
nisu potrebne dodatne mjere opreza. Cimbenici
koji utje€u na stvarnu razinu izlozenosti radnika
ukljuuju trajanje izlozenosti, karakteristike
okoline, drugih izvora buke, na primjer broj
strojeva i druge susjedne radne procese. Pored
toga, razine izlozenosti se mijenjaju ovisno o
Drzavi. Ove informacije pomazu korisniku stroja
da na najbolji nacin procijeni opasnosti i rizike.
kao to su slusalice ili umeci za
slusalice.

4.4. Vibracije

Prosje¢na ponderirana kvadratna vrijednost u
frekvenciji, ubrzanja kraka, u uvjetima normalnog
sjeCenja s pravilno naostrenim sjecivima je niza
od 2,5 m/s?.

Mijerenja su se obavila koriStenjem propisa UNI
EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tijekom stvarnog koriStenja stroja
mogu biti drugacije od onih izjavljenih buduci
da ukupna vrijednost vibracija ovisi o nacinu
koristenja stroja.

Stoga je potrebno odrediti naprikladnije
sigurnosne mjere kako bi se zastitio operator
a temelje se na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koristenja.

Prikladno je koristiti osobnu
zastithu opremu za zastitu sluha
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5. Opis proizvoda i njegove znacajke

5.1. Predvidena uporaba

Stupna busilicase mora koristiti za busenje
dijelova od metala, drva, plastike. Na radnoj
povrSini se moze koristiti posebni $kripac za
stupne busilice.

5.3. Sastavni dijelovi

5.2. Nepravilna lako predvidljiva
uporaba
Nepravilna lako predvidljiva uporabase

navodi u nastavku:

= busiti drugacije materijale u odnosu na one
navedene u odjeljku“Predvidena uporaba”;

= busiti materijale koji bi kao posljedica obrade
mogli ispustati Stetne tvari;

= Koristiti stroj kao oslonac.

POL. ELEMENT
Klju¢ vretena

POL. ELEMENT
11 Poklopac za zastitu remenica

Zastitni ekran

12 Nosac zastitnog ekrana

Navoji na blokadu glave

13 Sipka s mjerilom za prilagodbu dubine busenja

Poluge za pokretanje spusta vretena

14  Vijak za blokadu prilagodbe kraka

15  Postolje za naslanjanje

Usmierljivi krak povrsine za busenje

16  Stup sa zupCanicima

Poluga za blokadu povrsine za busenje

17  Vijak za blokadu prilagodbe visine

Povrsina za buSenje

18  Povratna opruga vretena

1
2
3
4
5 Poluga za prilagodbu visine povrsine za busenje
6
7
8
9

Produzetak povrSine za busenje (DP12-942)

19  Poluga za prilagodbu brzine rotacije

10  Vreteno

20  Asinkroni jednofazni motor

PRIRUCNIK S UPUTAMA ZA UPORABU - PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA S TALIJANSKOG NA HRVATSKI JEZIK
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5.4. Tehnicki podaci

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Napon napajanja 230V 50Hz Napon napajanja 230V 50Hz
Snaga 500W Snaga 1100W

Brzina 390/2200 min”! Brzina 440/2100 min”!
Promjer svrdla 3/16 mm Promjer svrdla 1/16 mm
Maksimalna sposobnost buse- Maksimalna sposobnost buse-

nja (Celk) 16 mm nja (Celk) 20 mm

Tezina 40 Kg Tezina 90 Kg
Udaljenost vretena-stupa 150 mm Udaljenost vretena-stupa 215 mm
Kretanje vretena 97 mm Kretanje vretena 150 mm
Dimenzije radne povrsine 243 x 243 mm Dimenzije radne povrsine 356 x 356 mm
Konus $kripaca MT2 Konus Skripaca MT2

Visina 900 mm Visina 1700 mm
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6. Montaza i prilagodba

POTREBNA 0ZO 6.2. Dopusteni prostorni uvjeti
@ @ @ Vidi “Opée sigurnosne propise”.
VAZNO! Ostavite

dovoljno
> . . prostora oko stroja kako bi se
6.1. Sadrzal paklranja osiguralo ispravno odrzavanje i
POZOR! Kako bi busilica mogla ciscenje.
savrSeno raditi, moraju  se
postaviti razni dijelovi za koje se
pruzaju detaljna objasSnjenja u
nastavku. Pozorno slijedite upute
za montazu.

&) (1)
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6.3. Sastavljanje

Svornjaci

/
Postolje /

Svornjak

Podloska

Nosatza __——— aumm
zastitu o

Poluga za

blokad u\

Okrugle

drske za ———— ®
uspon/spust /

Vijak za

blokadu [l T 5—2

e glave %

Nosa(v: za___— ——
zastitu

Okrugla drska:

i
b
!,
5 4
za uspon/
spust 3 3'3‘3'

A4
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6.3.1. Sastavljanje DP 12-942 PRO DISPLAY
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6.3.2. Sastavljanje DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. Priévrséivanje na povrsinu za  6.5. Prilagodbe

naslanjanje
YOI E)

@©@ 6.5.1. Prilagodba povrsine pod

Sj[rOj _se mora QC-JStaVItI na ravnu, stabilnu i pravim kutem s povrsinom
niveliranu povrsinu.

Postolje stupa ima rupice (A) potrebne za
pri¢vr§éivanje na povrsinu za naslanjanje.

Vijak z4
blokady

bBlokada
nagiba
povrsine

Pokazivaé
Mijerilo
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7. Povezivanja

7.1. Elektricno povezivanje
POZOR! Povezivanje na @ @ @
elektricno napajanje mora Dbiti
sukladno vazeéim  zakonima Vidi “Opce sigurnosne propise”.
zemlje u kojoj ¢e se stroj koristiti.

Iskljucivanje

Povezivanje e
na elektricno elektrlgnqg
napajanje napajanja

8. Kontrole stroja

8.1. Upravljacka ploca

POL. ELEMENT

Zaslon za prikazivanje brzine rotacije vretena
Hitno zaustavljanje s ON-OFF

Gumb za zaustavljanje OFF

Gumb za pokretanje ON

Sklopka za ukljucivanje led svjetla

Sklopka za ukljugivanje laserskog pokazivaca

m|m|o 0 (W >

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Koristenje

POTREBNIH 0ZO

®®O

9.1. Ukljucivanje i poc€etak ciklusa
1. Pritisnite gumb za pokretanje ON.

9.2. Prilagodbe tijekom koristenja
9.21. Zamjena alata

1. Prije nego §to pristupite vretenu, otvorite
prednja zastitna vrata.

U slucaju zupéastog vretena:

\

wr

U slucaju samoblokirajuceg vretena:

2. Uvjerite se da je svrdlo dobro u sredistu
vretena. Ispravno pritegnite vrSak na nacin
da ne klizi tijekom busenja.

9.2.2. Prilagodba dubine busenja

Pritisnite metalni prsten (A)i neka okomito klizi
sve do Zeljene visine.

Vizualno provjerite odabranu visinu na metri¢koj
liniji (B).

9.2.3. Prilagodba brzine rotacije
VAZNO! Koristite preporuéenu
brzinu za svrdlo i materijal koji se
busi.

Vreteno ove busilice moze rotirati na razlicitim

brzinama: od 390 do 2200 okretaja/min.

1. Pomaknite polugu /A)da biste promijenili
brzinu busenja.

2. Ocitajte na zaslonu (B)postavljenu brzinu.
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[Job Line
9.2.4. Prilagodba polozaja povrsine
za busenje

1. Olabavite polugu (B) i okrenite rucicu(A)da
biste okomito pomaknuli povrsinu za buSenje
duz stupa.

2. Na kraju, u potpunosti stegnite polugu (B).

-

9.2.5. Prilagodba visine povrsine za
busenje

44 = hrvatski

9.2.6. Uklanjanje vretena

Osovina
Utori
Klin za
brazdanje
Zupc&anik
(zupci)

Osovina

18
%/Vreteno

9.3. Zaustavljanje ciklusa

1. Da biste zaustavili radni ciklus, pritisnite
gumb za zaustavljanje OFF.

9.4. Iskljuéivanje

1. Zaustavite radni ciklus.

2. Iskopcéajte utikaé za napajanje iz zidne
uticnice.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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10. Odrzavanje 11. Unistavanje i zbrinjavanje
Vidi “Op¢e sigurnosne propise”. Vidi “Opé¢e sigurnosne propise”.

POTREBNA 0ZO

®®0O

Intervencije koje moze obaviti operator:

KONTROLA UCESTALO-
STI
Kontrola gumba za zaustavijanje u .
. . svako 8 sati
izvanrednom stanju.
Kontrola upravljackih uredaja. svako 8 sati
Vizualna kontrola cjelovitosti zaklona. svako 8 sati

Intervencije koje moze obaviti odrzavatelj:

KONTROLA UCESTALO-
STI
Unutra3nja kontrola odjeljka za motor. sva:(a)ti160
Kontrola elektri¢ne opreme. svals«a)ﬁ480
Kontrola izolacije elektricnog motora. sva:gt?(io
Intervencije ¢iS¢enja:
an UCESTA-
CISCENJE LOST

Ocistite usisivatem ili kistom uredaje
raznih sklopova na nacin da uklonite svako 8 sati
ostatke proizvoda.

Ocistite ~ krpom  ili  antistatickim
deterdzentom zaklon od prozimog svako 8 sati
metakrilata.

POZOR! Ne koristite abrazivne
proizvode ili na bazi kiselina,
Spatule i metalne cetke.

Intervencije podmazivanja:

PODMAZIVANJE UCESTALOST
Podmazati stup, zup¢anik, vreteno. ako treba
Ocistite ~ krpom ili  antistatiCkim
deterdZzentom zaklon od prozimog svako 8 sati
metakrilata.
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12. Nenormalnosti u radu

KVAR/NEPRAVILNOST

Motori se ne pokre¢u

UZROK

Nema napona napajanja.

Uredaji za iskapcanje postavljeni na
“OFF”.

Jedan ili viSe sustava za izvanredno
stanje/sigurnost su aktivirani.

Doslo je do intervencije osiguraca ili
magnetnotermicke sklopke ne rade.
Gumbovi ne rade.

INTERVENCIJA

Kontrolirati i  oporauviti
elektricnom energijom.
Okrenuti uredaje za iskapCanje u

napajanje

polozaj “ON”.
Resetirati  sustav za izvanredno
stanje i eventualno provjeriti njihovu
djelotvornost.
Zamijeniti  osigurace  koji  su
intervenirali, provjeriti stanje

magnetnotermickih sklopki.
Kontrolirati djelotvornost gumbova za
START.

Operacija je bu¢na

Nepravilna zategnutost remena.
Osovina je suha.

Remenica vretena je labava.
Remenica motora je labava.

Prilagoditi zategnutost.

Podmazati osovinu.

Provjeriti da je matica za zadrzavanje
remenice prikladno zategnuta.
Pritegnuti vijke za blokadu remenica.

Svrdlo izgara

Neadekvatna brzina
Strugotine ne izlaze iz rupe
Svrdlo je tupo

Brzina napredovanja prespora
Svrdlo nije podmazano

Promijeniti brzinu.

Neka svrdlo polagano izade kako bi se
uklonile strugotine.

Naostriti svrdlo.

Povecati brzinu napredovanja.
Podmazati svrdlo.

Pretjerane vibracije

LeZajevi osovine istroSeni

Svrdlo nije ispravno sastavljeno s
vretenom

Vreteno nije ispravno sastavljeno

Zamijeniti lezajeve
Prikladno sastaviti svrdlo.
Prikladno sastaviti vreteno.

Cunj se prebrzo ili presporo
vraca u svoj poloZaj

Opruga nije pravilno zategnuta

Prilagoditi zategnutost opruge.

Vreteno ne ostaje spojeno
sa osovinom i pada kada se
pokuSava instalirati

Prljavstina ili ulje na unutradnjoj
konusnoj povrsini vretena ili osovine

Koristiti  deterdZzent za kucansko
CisCenje da biste oCistili konusnu
povrSinu vretena i osovine radi
uklanjanja prljavstine i ulja.
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1. Bezbednosna upozorenja
Vidi “Opste bezbednosne propise”.

2. Preliminarne informacije
Vidi “Opste bezbednosne propise”.

3. Identifikacija

3.1. Identifikacija proizvoda

NAZIV MODEL
Stubna busilica DP 12-942 PRO DISPLAY
DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. CE izjava o usaglasenosti

SR- IZJAVA O USAGLASENOSTI

u skladu sa Evropskom Direktivom 2006/42/CE Prilog

ILA

FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

izjavljuje da masina:

STUBNA BUSILICA

MOD. : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

proizvedena u (pogledajte etiketu navedenu na stranici 217):
je u skladu sa odredbama Direktive 2006/42/EZ i
propisima o primeni;
takode je u skladu sa slede¢im odredbama i njihovom
primenom: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU,
2012/19/EU.

Referentni harmonizovani standardi:
= EN12100:2010

EN 12717:2001/A1+2009,

EN 60204-1:2006/A1:2009,

EN 55014-1:2006/A2:2011

EN 55014-2:1997/A2:2008

EN61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Lice zaduzeno sa sastavljanje tehnicke broSure:
MAURIZIO CASANOVA

sa sedistem u FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

2411002018

Femi 5|
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) talia
Tel. +39-0542/487611 Fax +39-0542/488226

3.3. Pomo¢
Vidi “Opste bezbednosne propise”.

4. Bezbednosne naprave
4.1. Bezbednosni uredaji

POL. UREDAJ OPIS

MOBILNA
A MEBUSOBNO ) U slu¢aju otvaranja, masina
BLOKIRAJUCA se zaustavlja.
ZASTITA
B VRETENAOD koie rofiraiu ili delovim
PLEKSIGLASA koje rofiraju ili delovima
izbaCenim tokom obrade.
DUGME ZA Ako se pritisne, prekida
C VANREDNO '

STANJE elektricno napajanje.

48 = srpski

PAZNJA! Zabranjuje se uklanjanje
A ifili  unistavanje bezbednosnih

uredaja masine.
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4.2. Preostali rizici

PREOSTALI RIZIK OPIS

U slu¢aju nenamernog kontakta

femy

4.5. Bezbednosni piktogrami

POL. ZNAK OPIS

OPASNOST OD delova tela sa alatkom kada radi, A CE plodi
NESRECA odvajanja krhotina sa komada plocica
koji se qbraduje, pucanjﬂa alata.
OPASNOST OD U 'svlucalju da se baza vnlue dobvro 5 Plotica sa
NAGNJECENJA pncyrsﬂlg na pod, masina moze upozorenjima o Laseru
da izgubi stabilnost. Seriiski broi
C S/N: 3G[AAAAINNNNL XXXX ‘ J. J .
4.3. Buka —————————— Godina proizvodnje
o [ Prosiat i
Nivo zvuénog pritiska LpA 89,8 dB (A) — o
Nivo zvuéne snage LWA 78,3dB (A) 2 © O & Koriscenje LZS
Nepouzdanost vrednosti K 4dB

Vrednosti navedene za buku su vrednosti
emisije ali to nisu i vrednosti potrebne za
bezbedan rad. lako postoji korelacija izmedu
nivoa emisija i nivoa izlozenosti, to se ne
moze koristiti pouzdano u cilju utvrdivanja
da li su ili nisu potrebne dodatne mere
predstroznosti. Faktori koji utiCu na stvarni
nivo izlozenosti radnika ukljuéuju trajanje
izlozenosti, karakteristike okoline, drugih izvora
buke, na primer broj masina i druge susjedne
radne procese. Pored toga, nivoi izlozenosti
se menjaju zavisno o Drzavi. Ove informacije
pomazu korisnika masine da na najbolji nacin
proceni opasnosti i rizike.

Prikladno je koristiti licna zastitna
sredstva za zastitu sluha kao to su
slusalice ili umeci za slusalice.

4.4. Vibracije

Prose¢na ponderisana kvadratna vrednost u
frekvenciji, ubrzanja kraka, u uslovima normalnog
secenja sa pravilno naostrenim secivima je niza
od2,5m/s?.

Merenja su se obavila kori§¢enjem propisa UNI
EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tokom stvarnog kori§¢enja masine
mogu biti drugacije od onih izjavljenih buduéi
da ukupna vrednost vibracija zavisi o nacinu
kori§¢enja masine.

Zato je potrebno odrediti naprikladnije
bezbednosne mere da bi se zastitio operater
a baziraju se na proceni izlozenosti u stvarnim
uslovima kori§éenja.
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5. Opis proizvoda i njegove karakteristike

5.1. Predvidena upotreba

Stubna busilicamora da se koristi za busenje
delova od metala, drva, plastike. Na radnoj
povrsini se moze Koristiti posebna stega za
stubne busilice.

5.3. Komponente

5.2. Nepravilna lako predvidiva
upotreba

Nepravilna lako predvidiva upotreba se

navodi u nastavku:

= buSenje drugacijih materijala u odnosu
na one navedene u odeliku “Predvidena
upotreba”;

= buSenje materijala koji bi kao posledica
obrade mogli stvarati Stetne supstance;

= koriS¢enje masine kao oslonca.

POL. ELEMENT

Klju¢ vretena

ELEMENT

1 Poklopac za zastitu kotura

Zastitni ekran

12 Nosac zastitnog ekrana

Navoj za blokadu glave

13 Sipka sa merilom za podesavanje dubine busenja

Poluge za pokretanje spustanja vretena

14  Vijak za blokadu podeSavanja kraka

15  Baza za oslanjanje

Usmerljivi krak povrsine za buSenje

16  Stub sa zupCanikom

Poluga za blokadu povrsine za busenje

17  Vijak za blokadu pode$avanja visine

Povrsina za buSenje

18  Povratna opruga vretena

1
2
3
4
5 Poluga za podeSavanie visine povrine za buSenje
6
7
8
9

Produzetak povrSine za busenje (DP12-942)

19  Poluga za podeSavanje brzine rotacije

10  Vreteno

20  Asinhroni jednofazni motor
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5.4. Tehnicki podaci

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Napon napajanja 230V 50Hz Napon napajanja 230V 50Hz
Snaga 500W Snaga 1100W

Brzina 390/2200 min’' Brzina 440/2100 min-!
Pre¢nik svrdla 3/16 mm Pre¢nik svrdla 1/16 mm
Maksimalna sposobnost Maksimalna sposobnost

busenja (8elik) 16 mm busenja (8elik) 20 mm

Tezina 40 Kg Tezina 90 Kg
Rastojanje vreteno-stub 150 mm Rastojanje vreteno-stub 215 mm
Pokret vretena 97 mm Pokret vretena 150 mm
Dimenzije radne povrsine 243 x 243 mm Dimenzije radne povrsine 356 x 356 mm
Konus stege MT2 Konus stege MT2

Visina 900 mm Visina 1700 mm
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6. Montaza i podesavanja

POTREBNA LZS 6.2. Dozvoljeni prostorni uslovi
@ @ @ Vidi “Opste bezbednosne propise”.
VAZNO! Ostavite dovoljno
> . prostora oko masSine da bi se
6.1. Sadrzal pakovanja garantovalo pravilno odrzavanje i
PAZNJA! Da bi busilica mogla ciscenje.

savrSeno da radi, moraju se

postaviti razni delovi za koje se
pruzaju detaljna objasSnjenja u
nastavku. Strogo se pridrzavajte
uputstava za montazu.
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6.3. Sklapanje

fEm)

[Fob Line ]

Zavrtanj

Podloska

zastite

Poluga za

Dugmad za
uspon/spust

) -
Nosac zastite— |

Dugme za -

uspon/spust

Z
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_Jjob Line
6.3.1. Sklapanje DP 12-942 PRO DISPLAY
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6.3.2. Sklapanje DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. Priévrséivanje na povrSinu za  6.5. PodeSavanja

oslanjanje
YOI E)

@©@ 6.5.1. Podesavanje povrsine pod

I\/I_a5|r_1a se morafostavm na ravnu, stabilnu i pravim uglom sa povrsinom
nivelisanu povrsinu.

Baza stupa ima rupice (A) potrebne za 0 |
pri¢vr§éivanje na povrsinu za naslanjanje.

S

pZ

Povrsina

Vijak z4
blokady

bBlokada
nagiba
povrsine

Pokaziva¢ NN
Graduirana skala
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7. Povezivanje

7.1. Elektricno povezivanje

A

PAZNJA! Povezivanje na
elektriéno napajanja mora da bude
usaglaseno sa vaze¢im zakonima
zemlje u kojoj ¢e se masina
koristiti.

8. Kontrole masine
8.1. Upravljacki panel

POL. ELEMENT
Displej za prikazivanje brzine rotacije vretena

)
femy

POTREBNA LZS

®@®0O

Vidi “Opste bezbednosne propise”.

Iskapcanje sa
elektri¢nog
napajanja

Povezivanje n:
elektricno
napajanje

DP 12-954 PRO DISPLAY

A
B Zaustavljanje u vanrednom stanju sa ON-
OFF

c Dugme za zaustavljanje OFF

D

E

F

Dugme za pokretanje ON
Prekida¢ za ukljucenje led svetla
Prekida¢ za uklju¢ivanje laserskog pokazivaca

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Koriséenje

®®O

9.1. Uklju€enje i pocetak ciklusa
1. Pritisnite dugme za pokretanje ON.

9.2. Podesavanja tokom
koriséenja
9.2.1. Zamena alatke

1. Pre nego S$to pristupite vretenu, otvorite
prednja zastitna vrata.

U slucaju zupéastog vretena:

o

U slucaju samoblokiraju¢eg vretena:

2. Uverite se da je svrdlo dobro u centru
vretena. Pravilno zategnite vr$ak na nacin da
ne klizi tokom buSenja.

58 = srpski

9.2.2. Podesavanje dubine busenja
Pritisnite metalni prsten (A) i neka vertikalno
klizi sve do Zeljene visine.

Vizuelno proverite izabranu visinu na metri¢koj
liniji (B).

9.2.3. Podesavanje brzine rotacije
VAZNO! Koristite preporuéenu
brzinu za svrdlo i materijal koji se
busi.

Vreteno ove busilice moze rotirati na razlicitim

brzinama: od 390 do 2200 obrtaja/min.

1. Pomerite polugu (A) da biste promenili brzinu
busenja.

2. Ocitajte na displeju (B) podesenu brzinu.
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9.2.4. PodeSavanje pozicije povrsine
za busenje

1. Olabavite polugu (B) i okrenite rucicu (A) da
biste vertikalno pomerili povrSinu za buSenje
duz stuba.

2. Na kraju stegnite polugu do kraja (B).

-

9.2.5. Podesavanje poravnavatosti
povrsine za busenje

Osovina
Zlebovi
Klin za
brazdanje
Zupc&anik
(zupci)
..,.!.
Osovina

18
%/Vreteno

9.3. Zaustavljanje ciklusa

1. Da biste zaustavili radni ciklus, pritisnite
dugme za zaustavljanje OFF.

9.4. Iskljuéivanje

1. Zaustavite radni ciklus.

2. Iskopcéajte utikaé za napajanje iz zidne
uticnice.
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10. Odrzavanje 11. Unistavanje i odlaganje
Vidi “Opste bezbednosne propise”. Vidi “Opste bezbednosne propise”.

POTREBNA LZS

®®0O

Intervencije koje obavlja operater:

KONTROLA UCESTALOST
Kontrola dugmeta za zaustavijanje u

. svako 8 sati
vanrednom stanju.
Kontrola upravljackih uredaja. svako 8 sati
Vizuelna kontrola celovitosti zaklona. svako 8 sati

Intervencije koje obavlja odrzavaoc:

KONTROLA UCESTALOST
Kontrola unutra$njosti odeljka za motor. sva:;)ti160
Kontrola elektricne opreme. sva:(a)tiél80
Kontrola izolacije elektricnog motora. sval;ta)ﬁ%o

Intervencije ¢iSéenja:
CISCENJE UCESTALOST
Ocistite usisavacem ili Cetkicom uredaje
raznih grupa na nacin da uklonite ostatke  svako 8 sati

proizvoda.

Ocistite ~ krpom  ili  antistatickim
deterdZzentom zaklon od providnog svako 8 sati
metakrilata.

PAZNJA! Ne koristite abrazivne
A proizvode ili na bazi kiselina,
Spahtle i metalne cetke.

Intervencije podmazivanja:

PODMAZIVANJE UCESTALOST
Podmazati stub, zup€anik, vreteno. akoje
neophodno
Ocistite ~ krpom ili  antistatickim
deterdZzentom zaklon od providnog svako 8 sati
metakrilata.
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12. Nenormalnosti u radu

KVAR/NEPRAVILNOST

Motori se ne pokre¢u

UZROK

Nema napona napajanja.

Uredaji za iskapcanje postavljeni na
“OFF”.

Jedan ili viSe sistema za vanredno
stanje/bezbednost su aktivirani.

Doslo je do intervencije osiguraca ili
magnetnotermicki prekidaci ne rade.
Dugmad ne radi.

INTERVENCIJA

Kontrolisati i oporaviti
elektricnom energijom.
Okrenuti uredaje za iskapCanje u
poziciju “ON".

Resetovati sistemom za vanredno
stanje i eventualno proveriti njihovu
efikasnost.

Zameniti  osiguraCe
intervenisali, proveriti
magnetnotermickih prekidaca.
Kontrolisati efikasnost dugmadi za
START.

napajanje

koji  su
stanje

Nepravilna zategnutost remena.
Osovina je suva.

Podesite zategnutost.
Podmazite osovinu.
Proveriti da je matica za zadrzavanje

Operacija je bu¢na Remgnskl prenosnici  vretena - su remenskih  prenosnika  prikladno
labavi.
= Remenski prenosnici motora su zategnuta.
: P = Pritegnuti vijke za blokadu remenskih
labavi. .
prenosnika.

Svrdlo je pregorelo .

Brzina nije prikladna
Strugotine ne izlaze iz rupe
Svrdlo je tupo

Brzina napredovanja je spora
Svrdlo nije podmazano

Promeniti brzinu

Neka svrdlo ¢esto izlazi na nacin da se
uklone strugotine.

Naostriti svrdlo.

Pove¢ati brzinu napredovanja
Podmazati svrdlo.

Preterane vibracije

LeZajevi osovine dotrajali

Svrdlo nije pravilno montirano na
vreteno

Vreteno nije pravilno montirano

Zameniti lezajeve.
Pravilno montirati svrdlo.
Pravilno montirati vreteno.

Cunj se suvise brzo ili suvise
sporo vra¢a U svoju poziciju.

Opruga nije pravilno zategnuta

Podesiti zategnutost opruge.

Vreteno ne ostaje spojeno
sa osovinom i pada kada se
pokuSava instalirati

Prljavstina ili ulje na unutradnjoj
konusnoj povrsini vretena ili osovine

Koristiti  deterdZzent za kucansko
CisCenje da biste oCistili konusnu
povrSinu vretena i osovine radi
uklanjanja prljavstine i ulja.
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1. Mposcidotroinoeig ac@aAsiog

Acite “I'evikoi kavoveg ao@aleiag”.

2. TIpoKATOPKTIKES TTANPOPOPIES

Acite “I'evikoi kavoveg ao@aleiag”.

3. Avayvwpion

3.1. Avayvwpicon Tou TTpoiovTog

EMQNYMIA MONIEAQ
AofiTavo KAy DP 12-942 PRO DISPLAY
pamavo koAwvaro DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. ARAwon cuppépewong CE

EL- AHAQXZH ZYMMOP®QZIHZ

guppwva  pe TV Eupwtraikr  odnyia 2006/42/EK
Mapaptnua LA

FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

OnAWVEl OTI TO PnXavnua:

APAMANO KOAQNATO

MONT.: DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

KaTaokeuaouévo ato (BAEme tnv eTikéTTa 0Tn oeAida 217):
Eival aupgwvo pe Tig diatageig Tng Odnyiag 2006/42/
EK kal Twv SIaTagewy EQApUOYNnG.
Emiong €ival oUP@wvo pe TIG akOAOUBeg dIaTAEEIS
KOl OXETIKEG epapuoyes: 2014/30/EK, 2014/35/EK,
2011/65/EK, 2012/19/EK.

Ava@opd ag eVvOpUOVIOPEVA TTPOTUTTA!
= EN12100:2010

EN 12717:2001/A1+2009,

EN 60204-1:2006/A1:2009,

EN 55014-1:2006/A2:2011

EN 55014-2:1997/A2:2008

EN61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

MpoéowTro £§ouaiodoTnpévo yia TN guvTagn Tou TEXVIKOU
PaKélou:

MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

241102016

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) Kalia
Tel. +39-0542/487611 Fax +33-0542/488226

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX

femy

3.3. Texviki uttooTAPIEN

Acite “Ievikoi kavoveg ao@aAegiag”.

4. Ao@aAesieg
4.1. Alardgeig ac@alegiag

OEZH AIATAZH
KINHTOZ ~ AAAH-
ANOLYNAEOME- Xe mepimmwon avoiyuarog,

NEPITPAQH

A NOZ TMPO®YAA- 10 unxdvnua otauatd.
KTHPAZ
MpooTarelel 10 XEIPIOTA
MPOQYAAKTHPA AT TV €M “i 10 Tepl-
B TOY TZOKAMO f;p:g’y;(‘;‘;;pvq €a N He
MAEZITKAAS ; JOHEVA TpaTa
Katd ™ BIApKEID TG ETTE-
Eepyaaiag.
MANITAP! Av Tamn@ei, OlakdéTTeEl TV
C EKTAKTHZ A L
ANATKHS NAEKTPIKN EVEPYEIQL.

NMPOZOXH!

AtrayopeueTai n
agaipgon A/kai apaBiaon
Twv JloTd§ewv ao@aleiag TOU
unxavnparog.
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[Job Line
4.2. YmoAeimrépevol Kivduvol
YMOAEINOMENOI

KINAYNO! NEPITPA®H
Ze TepiTITWON TUXQIAG ETAPAS
TWV PEPWV TOU CWHATOG ME TO
KINAYNOS epya)\eip ot )\EITOUpYiGI, uTTap-
ATYXHMATOS XEI KI\{5UVO§ I(ﬂTOKO)\)\r]'Ur]Q
Bpauopdrwy améd To TEPdyIo
emegepyaaiog kar {nuidg Tou
epyaAeiou.
Ze mepitrrwan 6mou n o dev
KINAYNOZ ZYN- éxel oTepewdei oTo €dagog, TO
OAIYHZ unxé@vnua ptopei va xdoel m

0T00epdTNTA TOU.

4.3. O6pupog

ENINEAO AKOYZTIKHZMIEZHZ

Emimedo nynrikAg mieong LpA 89,8 dB (A)
Emimedo nynrikAg 1ox0uog LWA 78,3 dB (A)
ABepaiotnta K 4dB

Ol TIpéG TTOU UTTOBEIKVUOVTaI Yia To B0puUo gival
ETTITTEDA EKTTOPTTAG KAl OXI OTTApaiTNTA ETTITTEDA
agpaloug epyaaiag. Evw umrdapxel pia oxéan
HETAEU TwV ETTITTEOWV EKTTOUTTAG Kal ETTITTESWV
¢€kBeang, Oev PTTOPEi va XpnaigotroinBouv pe
aglomaTia yia va kaBopigel av atrairouvTai ) ol
TEPAITEPW TTPOPUAAGEEIG. O1 TTOPAyovVTEG TTOU
€TTNPEAJOUV TO TTPAYHOTIKO ETTITTEdO €KBeONG
ToU epyadopévou TrepIAapBavouy Tn SIGPKEIa TNG
€KBEONG, TA XAPAKTNPIGTIKA TOU ETTITTEDOU, GAAEG
TNYEG BopuBou, yia TTapAadelypa Tov apiBpod Twv
UNXOVNUATWY KAl TwV GAAWV  TTAPOKEIMEVWV
epyaaiwv. Emiong Ta emimeda ékBeang pTopei
va TTolkiAAouv aTrd xwpa ae xwpa. Qatdégo ol
€v Aoyw TTAnpo@opieg divouv Tn duvatdTnTta aTO
XPAOTN TOU PNYAvAPATOG va afloAoyei Pe Tov
KOAUTEPO TPOTTO TOUG KIVOUVOUG.

4.4. Aovioseig

H otaBuiopévn péon TeTpaywvikn pifa atn
guxvoTnTa, TNG ETITAXUVANG XepPIoU Bpayiova,
UTTO GUVONKEG KAVOVIKNAG KOTING ME KATAAANAQ
QKOVIOUEVEG AETTIOEG, €ival KATwTEPN ATTO 2,5 M/
sec?.

O1 YETPATEIG EKTEAETTNKAV XPNTIHOTIOIWVTAG TO
mpdéTUuTTo UNI EN ISO 5349-1 ka1 5349-2.

Eivar amapaitntn n xpnon twv
Héow ATOMIKAG TPOCTACIAG
TNG OKONG, OMWG WTONOTISEG 1
OKOUOTIKG.

64 = EAAnvIKda

O1 dovAoEeIg KaTta TN JIGPKEIA TNG TTPAYMOTIKAG
XPAONG TOU pNXAVAUATOG WTTOPEi va  gival
OIOQOPETIKEG ATTO €KEIVEG TTOU €XOuv ONAwBE,
€QOOOV N OUVOAIKA TR dovnang e¢aptdral
aTro TOV TPATTO PE TOV OTT0I0 XPNJIPOTIOIEITAl TO
pnxavnua.

Eival atrapaitnto emmopévwg va poadiopidovTal
Ta KOTOAANAOTEPA PETPA Ad@OAEiag yia Tnv
TPOCTACIA TOU XEIPIOTH, YE BAON TNV €KTipnan
NG €KBEONG O€ TTPAYHOTIKEG TUVONKEG XPARONG.

4.5. Eikovoypdpuoata ac@aleiog

OEIH XYMBOAO NEPIFPA®H

A Mivakida CE

Mvokida  eoTiaong
B .

Ailep

Mnrpwo/Etog

C S/N: 3G[AAAAINNNNL XXXX || KOTOOKEURG

o [

AlaBéaTe 10 eyxelpidlo

m

Xprion MAIN

68
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5. Mepiypa@n Tou TPOIOVTOG KAl XAPAKTNPIOTIKWYV

5.1. MNMpoBAerdépevn Xxpnon 5.2. Noyikd TpoBA&éyiun
To koAwvdro dpdmavo Tpémel  va €o@aApévn xpnon.
XpnaolyoTroieital yia T 814TPNON OTOIXEIWV H Aoyikd TrpoBAéwiun eo@aApévn XpRON,
amwd péTaAro, §UAO, TTAAOTIKG. XTOV TTAYKO QVOQEPETQI OTN TUVEXEIT:
epyaoiag  PTTOPEl  va  XPNOIMOTIOMBET  WIA . Eyreéore m BiaTpnon UANKGV TToU gival
OUYKEKPIUEVN HEYYEVN Yia KoAwvdTa Spamava. SIOQOPETIKA ATTO EKEIVA TTOU AVAPEPOVTA
atnv «MpoBAerépuevn xpRon».
= EkteAéote Tn d1GTPNON UAKWV Ta  OTToia
ANoyw Tng emegepyaaiag atreAeuBepwvouv
BAaBepég ouaieg.
= XpNoIYoTIoINGTE TO HNXAVNHA WG anueio
aTpPIgNG.

5.3. E€¢apTApata

OEZH ZITOIXEIO

OEZH ITOIXEIO

1 KAeidi Tou 100K Kéhuppa mpoaTaciag Tpoyahiov

2 006vn mpoaTaaiag 12 Ymoomipiypa 086vng TpoaTaciag

3 Kokkor epmmhokr Kepahrig 13 Khipakw paBdog puBpiong BaBoug diarpnong
4 Moyxhoi evepyotoinang kaBdou 1ok 14 Bida epmhokrig puByiang Ppayiova

5 MoxAog puBpiang Uyoug emmédou diampnang 15  Bdonompigng

6 PuBpigopeveg Bpayiovag Tou emmédou diampnang 16 XriAn kai odoviw papdog

7 MoxAdg epmmhoki Tou emmédou didmpnang 17 Bida epmhokrig pubuiong Uyoug

8 Emimedo dicrpnong 18  Ehamipio emavagpopds Taok

9 Tlpoéktaon Tou emmédou diampnang (DP12-942) 19 MoxAdg puBpiang TaxUmrag mepiaTpogig

10  Took 20  Movogaaikég aalyypovog KIvTipag

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX EAANnvikd = 65



5.4. Texvikd oToIxeia

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Taon 1pogodoaiag 230V 50Hz Taon 1pogodoaiag 230V 50Hz
loyug 500W loyug 1100W
Tay0mTa 390/2200 min-! TayumTa 440/2100 min-*
AiGpeTpog dkpou 3/16 mm AipeTpog akpou 1/16 mm
Mévlch’n xwenrikotnra diérpn- 16 mm Mévlch’n xwpenrikotnta didrpn- 20 mm

ong (xahuBag) ong (xahuBag)

Bapog 40 Kg Bapog 90 Kg
AmoéaTaon 100k-0TAANG 150 mm AmoéaTaon 100k-0TAANG 215 mm
Aladpopr| Tou TO0K 97 mm Aladpopr| Tou TO0K 150 mm
Alaqrdcslg TOU EMITTEGOU €p- 243 x 243 mm Amqrdcmg TOU ETTITEGOU €P- 356 x 356 mm
yaagiag yaaiag

Kavog péyyevng MT2 Kwvog péyyevng MT2

Yyog 900 mm Yyog 1700 mm

66 = EAAnvIKa
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6. ZuvappoAéynon Kai pubuiocelg
ANATKAIA MAM 6.2. NepiBalAovTikég OUVONAKEG TTOU
@ @ EMITPETTOVTAI
Acite “I'evikoi kavoveg ao@aleiag”.
6.1. Mepiexébpevo TNG CUOKEUATIOG ZHMANTIKO! Na Tn Slac@ahion
NG OWOTAG OUVTAPNONG Kali
MPOZOXH! TNa va gival TARpwg KaBapiopoU Ba TTPETTEl VA UTTAPXEI
Aeitoupyik6 TO  Jpdravo, 6Oa E€MAPKAG €AEUBEPOG XWPOG YUpW
PETTel va ToTrofeToUVTal Sidpopa a1ré 1o pnxavnua.
A oTolXEia Ta oTroia TrEPIypa@ovTal
avaAUTIKA ot OUVEXEIQ.
AKOAOUBNOTE  TIPOCEKTIKA  TIG
odnyieg cuvappoAdynong.

&) (1)

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX EAANnvika = 67
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6.3. ZuvapuoAoynon

MrrouAovi

Podéha

Ymoomipiyua e

TTPOCTATIOG o

MoxAdg

Koupmida
avodou/
KkaBodou

Bideg
ao@aAiang

YTOOTAPIYHO g
TTPOCTATIOG
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6.3.1. ZuvappoAdéynon DP 12-942 PRO DISPLAY

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX EAAnvikad = 69
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6.3.2. ZuvappoAdéynon DP 12-954 PRO DISPLAY

70 = EAAnVIKG DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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Jjob Line

6.4. ZTepéwaOn OTNV EMIQAVEIA 6.5. PuBpioceig

oTAPIENS

@ @ @ 6.5.1. PuUBuion Tou emiTédou o€ opoI

To pnxavnua TTPETTEl va TOTTOBETEITAI g€ pIa ywvia pe To emiTedo
oTafepPN Kal ETTITTESN EMIPAVEIN EPYATIAG.
H Bdon T oThANG SiaBéTel uTroSoxég (A), yia Tn e g |
aTEPEWAN TNV ETTIPAVEIA OTHPIENG.

Bida
ao@aliong

EutAokn
KAion
Emimedo

AgikTng N7
BaBpovounpévn KAipaka

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX EAAnvika = 71



7. Zuvdéosig
7.1. HAekTpIKl o0vdeon

A

NMPOZOXH! H olvdeon 1ng
NAEKTPIKAG TpoPodoaiag, TTPETTE
VO CUMHOPQWVETAI ME TN OXETIKA
vopoBecia TG Xwpag OTou
XPNOIUOTTOIEITAI TO PNXAVNA.

8. EVTOA£G TOU pnxavAuaTog

8.1. Mivaka eAéyxou

OEZH ZITOIXEIO

0086vn PoROAAG TaXUTNTAG TTEPITTPORNG
TOU TOOK.

Z100n éktakTng avaykng pe ON-OFF
Koupri atéong OFF

Kouprri ekkivnong ON

AlakoTITNG EvepyoTroinong wriopou led
AlakoTITNG evepyotroinang OeikTn AEilep

m|m o0 | W

DP 12-942 PRO DISPLAY

72 = EAAnVIKA

ANATKAIA MAN

®@®0O

Acite “T'evikoi kavoveg ao@aleiag”.

<

Tuvdean AnoaUvBsqn
NAEKTPIKAG NAEKTPIKAG
TPOPOdOTiag TPOYodoUiag

DP 12-954 PRO DISPLAY

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



9. Xprion ANATKAIQN MAT

®®O

9.1. EvepyoTtroinon kai EKKivhon
KUKAou
1. MatnaTe 10 KOUPTTI ekKivnang ON.

9.2. PuBpioeig katd Tn didpkeia
™G Xpnong
9.21. AAAayn gpyaAciou

1. Mpiv €vepyoTTOINCOETE TOV TOOK, QVOIETE TN
UTTPOQTIV) BUpa TTPOCTATIAG.
Zg TEPITITWON TOOK I 080VTWTAG pAafdou:

po. Y,

o

Zg EPITITWOT TOOK AUTOCUOPIENG:

2. BeBaiwBeite 611 N akpn €ival KEVTPAPITHUEVN
aTO TOOK. ZPiETE TWATA TNV AKPN YIa va punv
yAioTpdel kata Tn didpkeia TG dIATPNong.

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX

9.2.2. PuUOuion Badoug didTpnong
MataTe TNV KoxAIwTA aTe@avn (A) Kal a@AaTE
TNV va KUAngel KaBeta €wg TO UWOG TTOU
ETTIOUEITE.

EmBewpnaTte oTTIKA TO €TMIAEYPEVO UWOG OTO
HETPIKO Kavova (B).

9.2.3. P0Buion TaxutnTag didtpnong

ZHMANTIKO! XpnoigomoijoTe Tnv
TaXUTNTO TTOU CUVioTOTAl YIO TRV
dkpn Kai To UAIKO didTpnong.

To T1OOK QUTOU TOU Oparraviol TTOPEi VA

TIEPIOTPEPETAI TE DIAPOPETIKEG TAXUTNTEG: OTTO

390 ¢wg 2200 aTpoPEG/AETTTO.

1. MetakiviaTe To HOXAO (A) yia va aAAGEeTe TNV
TaxUTNTa TNG dIATPNONG.

2. AilaBagte atnv oBovn (B) tn pubuiopévn
TaxuTnTa.

EAANvika = 73



9.2.4. PUBuion Béong emimrédou

SdidTpnong
1. XahapwaTe 10 poxAO (B) kai TrepiaTpEwTe
T AaBn (A) yia va PETOTOTTIOETE KABETQ TO
€TTiTTEd0 dIATPNONG KATA PAKOG TNG OTAANG.
2. ZTn ouvéxela agigte KaAa To HOXAO (B).

9.2.5.

PUBpion euBuypdupiong
emimmédou didTrpnong

74 = EAAnVIKA

9.2.6. Ag@aipgon To0K
Agovag
AUANOKWOEIG
2 ¢ Qv oa
diavol
OdovTwTOG e
agovag Ty
(dovTIO)
y
Agovag

18
%/TUOK

9.3. Z1don KUKAou

1. Mo va oTopatioete Tov KUKAO gpyagiag
TTaTAOTE TO KOUuuTTi atdong OFF.

9.4. Amrevepyotroinon

1. ExTeAETTE TN OTACN TOU KUKAOU £pYyOTiag.

2. AtroguvdéaTe TO BUOPa TPOQOBOCIaG OTTO
v Tpida.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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10. ZuvtApnon 11. AidAuon kai 51a0son
Acite “T'evikoi KavOoveg ao@aleiag”. Acite “I'evikoi kavoveg ao@aleiag”.

ANATKAIA MAT

®®0O

Epyacieg Trou ekTeAoUVTaI ATTO TO XEIPIOTA:

EAErX0Z ZYXNOTHTA

‘EAeyxog KoupmioU oTAONG  EKTOKTNG

) Kabe 8 h
avaykng.
‘EAeyxog Twv dlatagewy eAéyyou Kaoe 8 h
OTTIKGG ' £Aeyxog aKepaIdTNTag Kabe 8 h
TIPOCTACIWY.

Epyaocieg Tmou  ekteAoUvrar  amé 1O
ouvTneNnTH:
Elc\:rt;%spp:og ¢AEYXOG TOU XWPOU TOU KBe 160 h
‘EAeyxog Tou nAekTpikoU eEotTAIoHOU. Kabe 480 h
‘EAeyxog nAekTpIKiG povwaong kivntipa.  KéBe 960 h

Epyaoigg kaBapiouou:

KoBapioTe pe nAektpiky okouta A
BoUproa TIg SiaTAgEIS Twv Blapopwy
ouoTNHATWY  yIo va  aQaIPECETE  Td
UTTOAEIYATA TOU TTPOIOVTOC.

KaBapioTe pe éva mavi kar avrioTarikd
kaBapioTikd Tov Tpo@uAakTipa amd  Kdbe 8 h
010QaVvEC UEBAKPUAIKG.

KaBe 8 h

MPOZOXH! Mnv xpnoipotrolgite
SlaBpwrikd TpPoidvTa 1 o&éa,
OUpUaTAKIA, OTTATOUAEG Kal
HeTaAAIKEG BOUPTOEG.

Epyacieg Aitravong:

Aimévetre T 0TAAN, TOov  0BOVTWTO Av gival
agova, TOOK. avaykaio
KaBapioTe pe éva mravi kar avtigTarikd

kaBapioTikd Tov TpoQuAakTApa amd  Kdbe 8 h
010QavEC UEBAKPUAIKO.

EMXEIPIAIO OAHIIQN XPHZHZ - MPQTOTYMO OAHIIQN XPHZHX EAANnviIkad = 75



12. Avwpaligg AsiToupyiag.

Aev  evepyotrololvTal ol
KIVNTAPES

AmwAgia Taong Tpopodoaiag.
Aiarageig amoalvdeang oe “OFF”.
Exouv  evepyomoinBei  éva
TEPIOCOTEPA  GUOTAUATA  EKTAKTNG
avaykng/acedaAeiag.

AopaAeieg Tou éxouv TIOPEMREl A
payvnroBeppikoi diakdTITEG TTOU eV

EAéygre  kai  amokataotiote TV
NAEKTPIKN EVEPYEIQ.

MepioTpéyte TIG diaraelg
amogUvdeang o Béan «ONy.
AToKaTaOTAGTE  T0 QUOTAUATA
EKTOKTNG avaykng Kal emaAnBeloTe
TNV ATTOTEAETHATIKOTNTA TOUG.
AvTIKOTOOTAGTE  TIG  OOQAAEIEG
Tou €xouv TIapEUBEl, eAEyge TV

Asnoupvogv. . KaTaoTaoN  TWV  PayvNTOBEPUIKWV
Amrotugnuévn Aermoupyia TWV SIGKOTTTCOY
KOUUTTIGV. EAéyEre v amoteAeapamikdtnra Twv
Kouutmwy EKKINHZHZ.
PUBuion tévuong.

Eogalyévn Tavuon pavra.

Aimravan Tou agova

Befaiwbeite  o6m1 10 TAgINAO!

, . =gpb dévTpo. s . )
OopuBwdng Aitoupyia Xahapt, Tpoxahia 100K, ouyKkpamang TG TpOXOAIaG  EXEl
Xahapr| TpoxaAia kivntApa. 0%ige! owoTa.
Lgigre g Pideg aopahiong aTig
TPOXOAIEG.
AkaraMnAn Taximra = ANGGe TV TaxoTnTa.
Aev e&Epyovtal Ta piviopara amd v = BydAte v GKpn yia va aQaipEoETe
Kaiyera n dxon ot €UKoAa Ta piviopara.
ZTpoyyuAepévn aKpn = AkovioTe TV GKpn.

oAU apyr) TaxutnTa TPOWONANG
Aev éxel AimavBei n akpn.

AutfiaTe TV TaXUTNTA TIPOWONONG.
NITTaveTe TNV GKEN.

®Bappéva £dpava Tou GEova
Akpn Tou dev €xel ouvappoAoynBei

AvTikaTaoTAaTE Ta £dpava.

YTepBoAIkég SOVATEIG. OWOTA OTO TOOK. ' EEVOPUO)‘OVWCTE kataMnAa - v
Took Tou dev £xel auvappoloynBei on. , .
) = ZuvapupoAoynaoTe CWaTA TO TOOK.
owaTd.
O owhjvag  emOTPEPE
otn 6éon Tou UTIEPROAIKA To eharpio dev £xel TeviwBei owatd. = PUBUIoN TG T@vuong Tou eAatnpiou.
ypriyopa i mépa oAU apyd.

To TOOK Ogv  TIOPOWEVE
ouvoedepévo aTov dgova kal
TEQTEI OTAV ETTIKEIPEITE VA TO
TOTIOBETATETE.

Bpwyid i AGdI oV KWwVIKA EMIQAvEIQ
€TWTEPIKA TOU TOOK A Tou GEova.

Xpnolyotoinote  éva  KabapioTIKO
OIKIOKAG XPAONG yia va kaBapioete
TNV KWVIKNA ETIQAVEIQ TOU TOOK KAl TOU
aEova kal va agaipéoete T Bpwyid
KOl T0 AGO!I.
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1. Drosibas instrukcija
Skatit ,,Visparéejas drosibas noteikumi“.

2. Pirms darba sakSanas
Skatit ,,Visparéjas drosibas noteikumi‘.

3. Identifikacija
3.1. Produkta identifikacija

APZIMEJUMS MODELIS
Stativa urbimagin DP 12-942 PRO DISPLEJS
ativaurjmasing pp 12.954 PRO DISPLEJS

3.2. EK atbilstibas sertifikats

3.3. Palidziba

Skatit ,,Visparéejas drosibas noteikumi“.

4. Drosiba

4.1. Drosibas ierices

POZ. IERICE APRAKSTS
LABOSANA KUS- AtvérSanas gadijuma, ie-

TIBA BLOKETS karta partrauc darboties.
VARPSTA Aizsarga operatoru no sa-
AIZSARGS skarsmes ar kustiba eso-

B GATAVOTS NO Siem darbarikiem vai no
ORGANISKA atlekusam dalinam apstra-
STIKLA des laika.

LV - ATBILSTIBAS SERTIFIKATS

saskana ar Eiropas Direktivu 2006/42/EK Pielikums ILA
SIA FEMI

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

apliecina, ka iekarta

STATIVA URBJMASINA
MODELIS: DP 12-942 PRO DISPLEJS / DP 12-954 PRO
DISPLEJS
razots (skatiet etiketi 217. lappusé)
atbilst Direktivai 2006/42/EK un TstenoSanas
noteikumiem
tapat atbilst arT sekojoSiem noteikumiem un
nominalajiem Tsteno$anas noteikumiem 2014/30/ES,
2014/35/ES, 2011/65/ES, 2012/19/ES.
Saskanotie atsaucu standarti:
= EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Persona, kas pilnavarota sastadit tehnisko protokolu
MAURICIO KAZANOVA (MAURIZIO CASANOVA)
c/o SIA FEMI Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA.

2411002018

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (B0) Kalia
Tel. +39-0542/4BT611 Fax +39-0342/48

NospieZot tiek partraukta

C AVARIJAS POGA N
stravas padeve.

78 = italu valoda

UZMANIBU! Ir aizliegts nonemt
A un/vai aizskart iekartas drosibas

ierices.
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4.2. Pastavosie riski

PASTAVOSAIS RISKS ~ APRAKSTS

Kermena dalu nejausa saskars-
me ar iedarbinatu darbariku,

SAVAINOSANAS s o -
atlekusam dalinam apstrades
RISKS i i
procesa, instrumenta saliSanas
gade_umé. - .
SASPIESANAS G_ad_ul_Jma, Ja l|e_karta_ nav t|ku§|
RISKS kartigi nostiprinata, ta var nebat

stabila.

4.3. Troksnis

SPIEDIENA LIMENIS AKUSTIKA

Skanas spiediena lTmenis Lpa 89,8 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis LWA 78,3 dB (A)
Mértjumu nenoteiktiba K 4 dB

Noteikta vertiba norada trokSnu emisijas limeni
un ne vienmér nozimé drosu darba ITmeni. Kaut
arT pastav korelacija starp emisijas limeni un
iedarbibas ITmeni, to nevar uzskatit par drosu

indikatoru, lai noteiktu, vai ir nepiecieSami
papildu pasakumi. Faktori, kas ietekmé
faktisko ekspozicijas Iimeni, iedarbojoties

uz darbinieku, ir: ekspozicijas ilgumu, vides
Tpasibas, citi trokSna avoti, piem., iekartu
skaits un blakus esoS$as mehaniskas ierices.
Noteiktais ekspozicijas ilgums dazadas valstis
var atSkirties. Sniegtd informacija paredz, ka
ierices lietotdjam jebkura gadijuma jaizverté
visas briesmas un riski.

4.4. Vibracijas

Vidéji sverta kvadratiska frekvences vertiba
rokas paatrindjumam, ja grieSana notiek
parastos apstaklos ar pienacigi uzasinatu
asmeni, ir mazaka par 2,5 m/s2.

Lielums ir noteikts, nemot véra normas: UNI EN
ISO 5349-1 un 5349-2.

Vibracijas iekartas lietoSanas laika var atSkirties
no instrukcijd noraditas, jo vibraciju lielumu
nosaka veids, kada iekarta tiek izmantota.

Ir nepiecieSams noteikt tadas droSibas normas,
kas vislabak aizsarga iekartas operatoru, nemot
véra iedarbibas novértéjumu un faktiskos
iekartas lietoSanas apstak|us.

Ir lietderigi izmantot personiskos
dzirdes aizsarglidzeklus, piem.,
austinas vai ausu aizbaznus.

)
femy

4.5. Drosibas piktogrammas

POZ. SIMBOLS APRAKSTS

B s B W =

A & | Exzme
i A OO &
B Zime - uzmanibu
_— Lazers
c Serjas numurs
Razo$anas gads
|zlasiet lietoSanas
D . .
m instrukciju

m

QO

DPIl izmanto$ana

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - ORIGINALA INSTRUKCIJA
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5. Produkta apraksts un ipasibas

5.1. Paredzéts

Stativa urbjmasina ir paredzéta metala,
koka, plastmasas materidalu urbsanai. Uz
galda virsmas var tikt novietotas atbilstoSas
skravspiles, kas paredzétas stativa urbjmasinas
nostiprinasanai.

5.3. Komponenti

POZ. ELEMENTS
Serdena atsléga

5.2. Pamatoti paredzama
nepareiza lietoSana

Pamatoti paredzama nepareiza lieto$ana, un

noradits talak:

= dazadu materialu apstrade, kas nav minéti
,Paredzéts izmantosanai“;

= tadu materidlu apstrade, kas apstrades
procesa, var izdalt kaitigas dalinas;

= izmantot ierici ka atbalsta punktu.

POZ. ELEMENTS

11 Grieztuvju aizsargapvalks

Aizsargekrans

12 Aizsargekrana balsts

Galvas blokésanas tapas

13 MeériSanas stienis urbuma dziluma reguléSanai

ledarbina$anas sviras varpsta pacel$anai

14  Spilskraves roku reguléSanai

Augstuma regulé$anas svira urb$anas plaknei

15  Bazes atbalsts

Rotacijas rokas urbSanas plaknei

16  Stafivs un plaukts

BlokéSanas svira urbSanas plaknei

17  Skrlvspiles augstuma reguléSanai

UrbSanas plakne

18  Varpsta atvilcejatsperes

© |00 |N o OB W (N~

UrbSanas plaknes pagarinajums (DP 12-942)

19  Rotacijas atruma regulésanas svira

-

0 Varpsts

20  Vienfazes asinhronais motors

80 = italu valoda
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5.4. Tehniskie dati

DP 12-942 PRO DISPLEJS

DP 12-954 PRO DISPLEJS

Stravas spriegums 230V 50Hz Stravas spriegums 230V 50Hz
Jauda 500W Jauda 1100W
Atrums 390/2200 min"! Atrums 440/2100 min*
Gala diametrs 3/16 mm Gala diametrs 1/16 mm
Maksimala urbSanas kapacitate Maksimala urbuma kapacitate

(térauds) 16 mm (térauds) 20 mm

Svars 40 Kg Svars 90 Kg
Q\t{flums starp varpstu un sta- 150 mm Q\t{flums starp varpstu un sta- 215 mm
Varpsta kustibas 97 mm Varpsta kustibas 150 mm
Darbvirsmas izméri 243 x 243 mm Darbvirsmas izmeéri 356 x 356 mm
Konusa tapas MT2 Konusa tapas MT2
Augstums 900 mm Augstums 1700 mm

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - ORIGINALA INSTRUKCIJA

italu valoda = 81



Q@
femu)

6. Montaza un reguléjumi

NEPIECIESAMIE DPI 6.2. Apkértéjés vides apsték!I
@ @ @ Skatit ,,Visparéjas drosibas noteikumi“.
SVARIGI!  Atstdjiet pietiekami
- .. daudz brivas vietas ap ierici, lai
6.1. Komplektac“a garantétu pareizu ierices apkopi
UZMANIBU!  Lai pilnvertigi un tirisanu.

izmantotu urbjmasinu, ir jauzstada

dazadas detalas, par kuram
talak tiek sniegts detalizéts

skaidrojums. Rapigi ievérojiet
montazas instrukcijas.
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6.3. Montaza

Stativs

Skraves /

Pamatne

)
femy

Skrave

Paplaksne

balsts

Blokésanas

svi ra\

Pacel$anas/
nolaiSanas —____
rokturi

Aizsardzibas
balsts

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - ORIGINALA INSTRUKCIJA

Pacel$anas/ i~
nolai$anas
rokturis
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_Jjob Line
6.3.1. Montaza DP 12-942 PRO DISPLEJS
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6.3.2. Montaza DP 12-942 PRO DISPLEJS
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6.4. Fiksacija pie atbalsta virsmas 6.5. Regulejumi

NEPIECIESAMIE DPI NEPIECIESAMIE DPI

lerice janovieto uz stabilas un Iidzenas 6.5.1 Plaknes regulé$ana taisna

virsmas. _ i
Stativa pamatné ir izurbti nepieciesamie lenki uz plakanas virsmas
caurumi (A), lai ierici varétu nostiprinat pie e 3 |
atbalsta virsmas.

staciongrs bBlokésana’
slipums
virsma

Raditajs
Lineara pakape
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7. Savienojumi
7.1. Elektriskais savienojums

A

UZMANIBU! Stravas spriegumam
jaatbilst tas valsts likumdosanai,
kura ierice tiek lietota.

8. lekartas komandas
8.1. Vadibas panelis

POZ. ELEMENTS
Displeja redzams varpsta rotacijas atrums

NEPIECIESAMIE DPI

@®O

Skatit ,,Visparéjas drosibas noteikumi‘.

AtvienoSana
strava
elektriska

Savienojums
strava
elektriska

DP 12-954 PRO DISPLEJS

lerices apturé$anas poga avarijas gadijuma
ON-OFF

lerices apturéSanas poga OFF

lerices ieslégSanas poga ON

LED apgaismojuma ieslegSanas slédzis
Lazera aktivizéSanas sledzis

mmoo| W >

DP 12-942 PRO DISPLEJS

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - ORIGINALA INSTRUKCIJA
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9. LietosSana

®®O

9.1. leslégsana un cikla uzsaksana
1. Nospiediet starta pogu

9.2. Reguléjumi lietoSanas laika
9.2.1. Riku maina

1. Pirms aiztieciet varpstu, atveriet priek$€jo
droSibas atveri.

Gadijuma, ja varpsts atrodas uz plaukta:

\

wr

Gadijuma, ja varpsts iestrégst:

2. Parliecinieties, ka gals tiek centréts uz
varpstu Pievelciet galu ta, lai tas neizslid
urbSanas laika.

88 = italu valoda

9.2.2. Urbuma dziluma reguléSana
Nospiediet metala uzgali (A) un laujiet tam
virzities vertikali I1dz nepiecieSamajam urbuma
dzilumam.

Vizuali noveértgjiet izvéléto urbuma dzilumu,
izmantojot metraméru (B).

Urbsanas atruma regulé$ana

9.2.3.
SVARIGI! Izvélieties ieteikto atrumu
urbja galam un apstradajamam
materialam.

ST urbja varpsts var rotét dazada atruma: no

390 I1dz 2200 apgriezieniem minaté.

1. Parvietojiet sviru (A), lai variétu urbSanas

atrumu.

2. Nolasiet uz displeja (B) uzstadito atrumu

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLEJS)



9.2.4. Urbsanas virsmas pozicijas

regulésana
1. Atbrivojiet sviru (B) un pagrieziet rokturi
(A), lai vertikali parvietotu urbsanas virsmu

gareniski pa stativu.
2. Pievelciet sviru, pabeidzot darbibu (B).

Urbsanas virsmas
izlidzinaSanas regulésSana

S

9.2.5.

fl—'.'ﬂ]l

‘
9.2.6. Varpsta nonemsana
Rievas
Vieta Kilim
Plaukts X
(zobi) %
\

18
%/Varpsts

9.3. Cikla apstadinasana

1. Lai partrauktu darba ciklu,
apturé$anas pogu OFF.

9.4. IzslegSana

1. Apstipriniet darba cikla partrauksanu.
2. Atvienojiet kontaktu no kontaktligzdas.

nospiediet

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - ORIGINALA INSTRUKCIJA
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10. Apkope 11. Demontaza un sasmalcinasana
Skatit ,,Visparéjas drosibas noteikumi“. Skatit ,,Visparéejas drosibas noteikumi“.

NEPIECIESAMIE DPI

®®0O

Darbibas, ko veic ierices operators:

KONTROLE BIEZUMS

Parbauda avarijas pogu ik péc 8h
Vadibas kontroles panelis. ik péc 8h
Veic detalu vizualo parbaudi ik péc 8h

Darbibas, ko veic apkopes specialists:

KONTROLE BIEZUMS

Dzingja nodalijuma iek3&ja kontrole. ik p&c 160h
Elektriskas ierices kontrole. ik péc 480h
Elektromotora izolacijas kontrole. ik péc 960h
Tirnsana:
TIRISANA BIEZUMS

lerices detalas tirit ar puteklsdcéju vai

suku, tadéjadi novérsot produktu atlieku ik péc 8h
uzkrasanos.

Notiriet ar dranu un antistatiskas
mazgaSanas  [idzekli  caurspidigds ik péc 8h
metakrilata dalas.

UZMANIBU! Neizmantojiet
abrazivus vai skabi saturoSus
produktus, tirisanas Spakteles un

metala sukas.

ElloSana:
ELLOSANA BIEZUMS
. _ . ja nepiecie-
leellojiet stativu, plauktu, varpstu. Ja nepiecie
Sams

Notiriet ar dranu un antistatiskas
mazgaSanas [idzekli caurspidigds ik péc 8h
metakrilata dalas.

90 = italu valoda DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLEJS)



12. Darbibas traucéjumi

KLUDA/BOJAJUMS IEMESLS IEJAUKSANAS
= Parbaudit un atjaunot elektriskas
- s . stravas padevi.
l;l:g):\e/iekama elekiriskas  stravas lerices sektoru uzstadijumiem jabat
- P “ON” pozicija.
e s * AL s ssmes n
Nevar palaist dzinéjus. stavoklis/aktivizétas drosibas ierices. wspggn_m, ka  japarbauda to
Nedarbojas dro$inataji vali fekiivitate.
.ﬁ ;v:é?té'i I = Nomainiet bojatos  droSinatajus,
;‘ ‘é e SJ'O s parbaudiet  situmvaditajy  sledzu
edarbojas pogas. stavokli.
= Parbaudiet START pogas efektivitati.
Nepareizs siksnas spriegums = Noregulgjiet spriegumu.
e priegums. = leellojiet asi.

Parak liels troksnis

Ass nav ieellota.
Nav nostiprinats varpstas trisis.
Nav nostiprinats dzinéja bloks.

Parbaudiet, vai uzgriezna uzmava ir
pievilkta pietiekami stingri.
Pievelciet bloka skrivspiles.

Urbja gals ir parkarsis

Nav izvéléts piemérots atrums
Skaidas neatlec no urbuma vietas
Neass urbja gals

Parak Ieéns padeves atrums

Urbja gals nav ieellots

Mainiet atrumu.

Pietiekami biezi atraujiet urbja galu,
|aujot atlekt skaidam.

Uzasiniet urbja galu.

Palieliniet padeves atrumu.

leellojiet urbja galu.

Parmériga vibracija

Varpstu gultni ir nolietojusies
Urbja gals nav pareizi ievietots varpsta
Varpsts nav pareizi ievietots

Nomainiet gultpus.
Novietojiet pareizi urbja galu.
Novietojiet pareizi varpstu.

Darbvarpsta izejas pozicija
atgriezas parak atri vai parak
leni

Knaibles nav pareizi nostieptas

Noreguléjiet knaiblu spriegumu.

Varpsts neturas pie ass un
kit nost, kad cenSaties to
piestiprinat

lek$&jas koniskas virsmas veidnés vai
varpsta iekluvusi netirumi vai ella

lzmantojiet majas tiriSanai paredzéto
mazgaanas Iidzekli, lai notiritu
serdena konisko virsmu un asi,
likvidgjot netirumus un ellas traipus.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA - ORIGINALA INSTRUKCIJA
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1. Saugos perspéjimai

Zr. ,Bendrosios saugos taisyklés“.

2. Preliminari informacija

Zr. ,Bendrosios saugos taisyklés“.

3. Identifikavimas
3.1. Produkto identifikavimas

PAVADINIMAS MODELIS
Grastas su stov DP 12-942 PRO DISPLAY
getas su stovu DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. EB atitikties deklaracija

3.3. Pagalba

Zr. ,Bendrosios saugos taisyklés*.

4. Apsaugos priemonés
4.1. Apsauginiai prietaisai

POZ. PRIETAISAS APRASYMAS

LT- ATITIKTIES DEKLARACIJA

pagal Europos direktyvos 2006/42/EB II.A priedg
FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

patvirtina, kad jrenginys:

GRAZTAS SU STOVU

MOD. : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

pagamintas (Zr. 217 puslapyje pavaizduotg etikete):
atitinka  direktyvos 2006/42/EB nuostatus ir
igyvendinamujy teisés akty nuostatus;
be to, atitinka tolesnius nuostatus ir susijusius
igyvendinamuosius  teisés aktus: 2014/30/ES,
2014/35/ES, 2011/65/ES, 2012/19/ES.

Darniyjy standarty nuoroda:
= EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Techning bylg parengti jgaliotas asmuo:
MAURIZIO CASANOVA

adr.: FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA.

24102016

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (B0) Kalia
Tel. +39-0542/4B7611 Fax +39-0342/48

KILNOJAMASIS
A UZBLOKUOJA- Atidarius, masina sustoja.
MAS APSAUGAS
,PLEXIGLASS* A;_)sla_ugo op_eratom nuo
B LAIKIKLIO E)lr|3|_llet|njo prie be3|§ukan-
APSAUGAS ¢io [I'E!E]kl(.) ir nuo apd|!'b|mo
metu iSsviedziamy daliy.
AVARINIS Nuspaudus, nutraukiamas
C  GRYBOFORMOS elektros tiek’imas
MYGTUKAS )

NAUDOJIMO INSTRUKCIJ|) VADOVAS - ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS

DEMESIO! Draudziama nuimti
A ir (arba) modifikuoti masinos
apsauginius prietaisus.
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4.2. Likutiniai pavojai

LIKUTINIS PAVOJUS ~ APRASYMAS

Jei atsitiktinai kano dalys prisi-

NELAIMINGO lies prie veikian€io jrankio, nuo
ATSITIKIMO . o
PAVOJUS ap_d|rbamq proql{kto atskils da-
leliy, jrankis sulls.
SUSPAUDIMO Je_| pagrmdas_ nebys pntwftmtasl
PAVOUS prie grindy, jrenginys gali tapti

nestabilus.

4.3. TriukSmas

AKUSTINIO SLEGIO LYGIS

4.5. Apsauginés piktogramos

POZ. SIMBOLIS APRASYMAS

A CE plokstelé

B Plokstelé ,Démesio,
lazeris"
Serijos Nr./

Pagaminimo metai

Skaitykite vadova

Garso slégio lygis LpA 89,8 dB (A) — R
Garso galios lygis LWA 78,3 dB (A) E AcASH ¢ AAP naudojimas
Matavimo paklaida K 4dB

Nurodyti triuk8mo dydziai yra emisijos lygiai
ir nebdtinai nurodo saugaus darbo lygius.
Kadangi emisijos lygiai yra proporcingi poveikio
lygiui, jie negali bati patikimai naudojami
norint nustatyti, ar reikalingos papildomo
apsauginés priemonés. Realiam darbuotojo
poveikio lygiui jtakos turintys veiksniai apima
poveikio trukme, aplinkos savybes, kitus
triukSmo Saltinius, pavyzdZiui, jrenginiy skai€iy
ir kitus Salia vykdomus darbus. Be to, poveikio
lygiai skirtingose Salyse gali skirtis. Bet kokiu
atveju, remdamasis $ia informacija, jrenginio
naudotojas gali geriau jvertinti pavojus ir rizikas.

Rekomenduojama naudoti
asmenines klausos apsaugos
priemones, pavyzdziui, ausines

arba ausy kistukus.

4.4. Vibracija

Vidutinis kvadratinis rankos judéjimo greitéjimo
dydis, nustatytas pagal daznj normaliomis
pjovimo sglygomis, kai aSmenys tinkamai
pagalasti, yra mazesnis nei 2,5 m/sek?.
Matavimai buvo atlikti vadovaujantis standartu
UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Realiai naudojant jrenginj, vibracija gali
skirti nuo nurodytos, nes bendras vibracijos
dydis priklauso nuo to, kokiu bddu jrenginys
naudojamas.

Todél reikia nustatyti tinkamiausias saugos
priemones operatoriui apsaugoti, remiantis
bendrais poveikio realiomis darbo sglygomis
skaiCiavimais.

68
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5. Produkto aprasymas ir savybés

5.1. Naudojimo paskirtis

Graztas su stovu turi bati naudojamas grezti
metalines, medines, plastikines dalis. Ant
darbastalio gali bati naudojamas specialus
graztams su stovu skirtas gnybtas.

5.3. Komponentai

POZ. ELEMENTAS
Laikiklio raktas

5.2. Netinkamas pagrjstai
numanomas naudojimas

Toliau iSvardijamos netinkamos pagrjstai

numanomos naudojimo paskirtys:

= grezti kitokius produktus, negu iSvardyta
skyriuje ,,Naudojimo paskirtis®;

= grezti produktus, kurie dél apdirbimo

poveikio, gali skleisti nuodingas medziagas;
= naudoti jrenginj, kaip atramos taska.

POZ. ELEMENTAS

11 Skriemuliy apsauginis gaubtas

Apsauginis skydas

12 Apsauginio skydo atrama

Galvutés blokavimo varztai

13 Grezimo gylio reguliavimo graduotas strypas

Laikiklio nuleidimo suaktyvinimo svertai

14  Svirties reguliavimo ir blokavimo varztas

15  Atraminis pagrindas

Grezimo plok§tumos reguliuojama svirtis

16  Stovas ir krumpliaratis

Grezimo plok§tumos blokavimo svertas

17 Auk3Cio reguliavimo ir blokavimo varztas

Grezimo plokstuma

18  Laikiklio atbuliné spyruoklé

1
2
3
4
5 Grezimo plokStumos reguliavimo svertas
6
7
8
9

Grezimo plokStumos prailginimas (DP12-942)

19 Sukimosi grei¢io reguliavimo svertas

10  Laikiklis

20  Nesinchroninis vienfazis variklis

NAUDOJIMO INSTRUKCIJ|) VADOVAS - ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
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5.4. Techniniai duomenys

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Maitinimo jtampa 230V 50 Hz Maitinimo jtampa 230V 50 Hz
Galia 500 W Galia 1100 W
Greitis 390/2200 min’' Greitis 440/2100 min-!
Antgalio skersmuo 3/16 mm Antgalio skersmuo 1/16 mm
DidzZiausia  (plieno DidzZiausia (plieno) grezimo

o (plieno) 16 mm o (plieno) - gre 20 mm

Svoris 40 kg Svoris 90 kg
Atstumas tarp laikiklio ir stovo 150 mm Atstumas tarp laikiklio ir stovo 215 mm
Laikiklio judéjimo atstumas 97 mm Laikiklio judéjimo atstumas 150 mm
Darbastalio matmenys 243 x 243 mm Darbastalio matmenys 356 x 356 mm
Gnybty judéjimo atstumas MT2 Gnybty judéjimo atstumas MT2

Aukstis 900 mm Aukstis 1700 mm

96 = lietuviSkai
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6. Montavimas ir nustatymai
6.2. Leistinos aplinkos salygos

@ @ @ Zr. ,Bendrosios saugos taisyklés“.
SVARBU! Palikite pakankamai

. e vietos aplink masina, kad
6.1. Pakuotés sudétis uztikrintuméte tinkama technine

DEMESIO! Kad graztas veikty prieziarg ir valyma.
nepriekaistingai, reikia sumontuoti

jvairias detales, kuriy montavimo

tvarka smulkiai apraSsoma toliau.

Kruopséiai laikykités montavimo

instrukcijy.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJ|) VADOVAS - ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS lietuviskai = 97
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6.3. Surinkimas

Stovas

Varztas

Poverzle

=

Pakeélimo /
nuleidimo —
rankenos

Galvutés

Apsauginé g
atrama

Var#tai /
/ Apsauginé __——— auim
Pagrindas atrama o
|
k]
Blokavimo -
svertas > '
Pakelimo /" i y
nuleidimo A
rankena 3 3—.—3«
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6.3.1. DP 12-942 PRO DISPLAY surinkimas
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6.3.2. DP 12-954 PRO DISPLAY surinkimas
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6.4. Tvirtinimas prie atraminio 6.5. Nustatymai

pavirSiaus REIKALINGOS AAP
REIKALINGOS AAP @ @ @

@ @ @ 6.5.1. Plokstumos nustatymas

Maéjna _turi bati sumon_tuota ant stabilaus ir statmenai plok§tumai
suniveliuoto darbastalio.

Stovo pagrinde yra angos (A), skirtos tvirtinti ant a g |
atraminés plokstumos.

Stabdyn]
varztas

Plok§tumoﬁ

nuolydzio \\/

blokavimas

Zymeklis
Graduota skalé
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7. Jungtys

7.1. Elektros jrangos prijungimas
DEMESIO! Elektros
tiekimo jungtis turi atitikti Salyje,

kur jrenginys eksploatuojamas,
taikomus teisés aktus.

8. Irenginio valdikliai
8.1. Valdymo skydas

POZ. ELEMENTAS
Laikiklio sukimosi greicio rodymo ekranas

REIKALINGOS AAP

®@®0O

Zr. ,Bendrosios saugos taisyklés*.

Elektros Elektros
energijos energijos
prijungimas atjungimas

DP 12-954 PRO DISPLAY

Avarinis sustabdymas su mygtuku ON-OFF
Sustabdymo mygtukas OFF

ljungimo mygtukas ON

Sviesos diodo apavietimui jungiklis
Lazerinio zymeklio jungiklis

m|m o0 | W >

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Naudojimas

REIKALINGOS AAP

®®O

9.1. Jjungimas ir ciklo pradzia
1. Paspauskite jjungimo mygtukg ON.

9.2. Nustatymai naudojant
9.2.1. Jrankio keitimas

1. Prie§ pasiekdami laikiklj, atidarykite priekines
apsaugines dureles.

Jei naudojamas laikiklis su krumpliaraéiu:

\

wr

Jei naudojamas
priverziamas laikiklis:

automatiskai

2. Jsitikinkite, kad antgalis yra laikiklio viduryje.
Teisingai priverzkite antgalj, kad neslysty
greziant.

9.2.2. Grezimo gylio reguliavimas

Paspauskite junge (A) ir stumkite jg vertikaliai
iki pageidaujamos padéties.

Metrine liniuote iSoriSkai patikrinkite pasirinktg
padétj (B).

9.2.3. Grezimo grei€io nustatymas
SVARBU! Naudokite antgaliui
ir greziamam produktui
rekomenduojama greit;.

Sio grazto laikiklis gali suktis skirtingu greiciu:

nuo 390 iki 2200 apsuky/min.

1. Perkelkite svertg (A), kad pakeistuméte
grezimo greitj.

2. Ekrane (B) pamatysite nustatytg greitj.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJ|) VADOVAS - ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
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9.2.4. Grezimo plokstumos padéties 9.2.6. Laikiklio iSémimas
nustatymas
. . . Velenas
1. Atverzkite svertg (B) ir pasukite rankeng Grioveliai
(A), kad vertikaliai patrauktuméte grezimo
plok$tuma iSilgai kolonos.
2. Galiausiai, iki galo priverzkite svertg (B).
Skaldytuvo
Krumpliaratis pleistas
(dantukai)
\
Velenas
18
%/Laikiklis

9.3. Ciklo sustabdymas

1. Norédami sustabdyti darbo ciklg, paspauskite
sustabdymo mygtuka OFF.

9.2.5. Grezimo plokstumos 9.4. ISjungimas

suderinimo nustatymas 1. Sustabdykite darbo ciklg.
_ — 2. I8traukite kiStukg i$ elektros lizdo sienoje.
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10. Techniné prieziara 11. Eksploatavimo pabaiga ir
Zr. ,Bendrosios saugos taisyklés“. Salinimas

Zr. ,Bendrosios saugos taisykiés.

Darbai, kuriuos turi atlikti operatorius

PATIKRA DAZNUMAS

Avarinio sustabdymo mygtuko patikra. kas 8 val.
Valdymo prietaisy patikra. kas 8 val.
ISoriné apsaugy sveikumo patikra. kas 8 val.

Darbai, kuriuos turi atlikti techninés
priezitiros darbuotojas:

PATIKRA DAZNUMAS

Variklio skyriaus vidaus patikra. kas 160 val.
Elektros jrangos patikra. kas 480 val.
Variklio elektros izoliacijos patikra. kas 960 val.

Valymo darbai:

VALYMAS DAZNUMAS
Siurbliu arba teptuku iSvalykite jvairius
blokus, kad paSalintuméte produkto kas 8 val.
likucius.
Sluoste ir antistatiniu valikliu nuvalykite
permatoma metakrilato apsauga.

DEMESIO! Nenaudokite braizanéiy
A arba rugstiniy produktuy, grandikliy

ir metaliniy Sepeciy.

kas 8 val.

Tepimo darbai:
TEPIMAS DAZNUMAS
Sutepkite stova, krumpliaratj, laikiklj. jei reikia
Sluoste ir antistatiniu valikliu nuvalykite
permatoma metakrilato apsauga.

kas 8 val.
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12. Veikimo sutrikimai

GEDIMAS / AVARIJA PRIEZASTIS VEIKSMAS

Varikliai nejsijungia

Néra maitinimo jtampos.

Atjungimo jtaisai yra padétyje OFF.
Suaktyvinta viena arba daugiau
avariniy / apsauginiy sistemu,
Perdege saugikliai arba
termomagnetiniai jungikliai neveikia.

Patikrinkite ir
energija.
Pasukite atjungimo jtaisus | padétj ON.
Atstatykite avarines sistemas ir, jei
reikia, patikrinkite ju veikima,
Pakeiskite perdegusius saugiklius,
patikrinkite termomagnetiniy, jungikliy,

atstatykite elektros

TriukSmingas veikimas

. ) 0 bakle.
Mygtukai neveikia. Patikrinkite, ~ar  gerai  veikia
PALEIDIMO mygtukas.
Sureguliuokite jtempima.
= Dirzas neteisingai jtemptas. Sutepkite velena.

Velenas sausas.
Laikiklio skriemulys atsilaisvines.
Variklio skriemulys atsilaisvings.

Patikrinkite, ar skriemulio laikymo
verzlé yra tinkamai priverzta.
Priverzkite skriemuliuose esancius
stabdymo varZtus.

Antgalis nudega

Netinkamas greitis
1§ angos neiskrenta skiedros.
Antgalis nuslifuotas

Pakeiskite greit].
Daznai iStraukite antgalj, kad iSkristy
skiedros.

i " ; = Pagalaskite antgalj.
= Pastlimos greitis per mazas S a "
. = Padidinkite pastdmos greitj.
= Antgalis nesuteptas . :
= Sutepkite antgal.

Per didelj vibracija

Veleno guoliai nusidévéje
Laikiklyje antgalis netinkamai suteptas
Laikiklis netinkamai surinktas

Pakeiskite guolius.
Tinkamai surinkite antgalj.
Tinkamai surinkite laikiklj.

Laikiklis per greitai arba per

létai grizta | savo padétj

Spyruoklé netinkamai jtempta

Sureguliuokite spyruoklés jtempima.

Laikiklis nelieka pritvirtintas
prie veleno ir nukrenta, kai
bandoma ji sumontuoti

Laikiklio kdginio pavirSiaus arba
veleno viduje yra neSvarumy arba
alyvos

Kaginiam laikiklio pavirSiui ir velenui
valyti naudokite namuose naudojama,
valiklj, kad pa$alintuméte neSvarumus
ir alyva.

106 = lietuviskai

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



Sumar

1. Avertismente de siguranta..108

2. Informatii preliminare......108
3. Identificare .........cccoeennneee 108
3.1.ldentificarea produsului.................. 108
3.2. Declaratie de conformitate CE ....... 108
3.3.Asistentd ... 108
4. Siguranta.........c.cceeevinennns 108
4.1.Dispozitive de siguranta................. 108
4.2.Riscuri reziduale...........ccccceeveeenne. 109
4.3.Zg0MO0t..ceiiieieiiie e 109
4.4.Vibratii ..o ....109
4.5.Pictograme de siguranta ................ 109
5. Descrierea produsului si
caracteristiCi.......cccccoeuniiinnnes 110
5.1.Utilizarea prevazuta ....................... 110
5.2. Utilizarea incorecté rational previzibila ....110
5.3.Componente.........ccccceeveriiiieeennnnnn. 110
5.4.Date tehnice......c.ccccoovirniiniicnnn. 111
6. Montare si reglari............. 112
6.1. Continutul ambalajului.................... 112
6.2. Conditii ambientale admise............. 112
6.3.Asamblare........cc.cccvviiniiiiiieienn 113
6.3.1.  Asamblarea DP 12-942 PRO DISPLAY ...114
6.3.2.  Asamblarea DP 12-954 PRO DISPLAY ...115
6.4.Fixarea suprafetei de sprijin........... 116
6.5.Reglari......cccceviniiiiiiiiiie 116
6.5.1. Reglarea planului cu unghi drept cu
planul......cccceiiiii 116
7. Racorduri.......cccceviiiiiinnnnes 117
7.1.Conexiuni electrice...........cccceevunen. 117

‘ ‘
8. Comenzile masinii ........... 117
8.1.Panou de comanda.............ccccueee.. 117
9. Utilizare.....coovvveeveeeveeeeeennn. 118
9.1.Pornirea si inceperea ciclului......... 118
9.2.Reglari in timpul utilizarii ................ 118
9.2.1. Inlocuirea uneltei........................ 118
9.2.2. Reglarea adancimii de gaurire.... 118
9.2.3. Reglarea vitezei de gaurire......... 118
9.2.4. Reglarea pozitiei planului de gaurit.. 119
9.2.5. Reglarea alinierii planului de gaurit.. 119
9.2.6. Demontarea mandrinei............... 119
9.3.Oprirea ciclulUi ........cccceevviieerennnen. 119
LS B @ o] | YRR 119
10. intretinere .......cccoverenee. 120
11. Scoaterea definitiva din uz
si eliminare ... 120

12. Defecte de functionare ..121

Piese de schimb................... 212

Piese de schimb DP 12-942 PRO DISPLAY ... 212
Piese de schimb DP 12-954 PRO DISPLAY ... 214

Schema electrica.................. 216

romana = 107

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE



1. Avertismente de siguranta

Vezi ,,Norme generale de siguranta”.

2. Informatii preliminare
Vezi ,,Norme generale de siguranta”.

3. Identificare
3.1. Identificarea produsului

DENUMIRE MODEL
Masina de gaurit tip DP 12-942 PRO DISPLAY
coloand DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. Declaratie de conformitate CE

3.3. Asistenta

Vezi ,,Norme generale de siguranta”.

4. Siguranta
4.1. Dispoazitive de siguranta

POZ. DISPOZITIV DESCRIERE

RO- DECLARATIE DE CONFORMITATE

conform prevederilor Directivei europene 2006/42/CE
Anexa Il.A

FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

declara ca masina

MASINA DE GAURIT TIP COLOANA
MOD.: DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY
produsa in (vezi eticheta de la pagina 217):
este conforma cu dispozitiile Directivei 2006/42/CE
si cu dispozitiile de punere in aplicare;
de asemenea, este conforma cu dispozitile si
dispozitile de punere fin aplicare: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

Norme de referinta armonizate:
EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Persoana autorizata cu redactarea fasciculului tehnic:
MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

2411072018

Femi 5§
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) kalia
Tel. +39-0542/487611 Fax +39-0 488

PROTECTIE in caz de deschidere ma-
A MOBILA x Sina se opreste
INTERBLOCATA  ~ T
Protejeaza operatorul
PROTECTIE impotriva contactului cu
B PENTRU unealta aflatd in rotatie
MANDRINADIN  si cu eventuale bucati de
PLEXIGLAS piese aruncate in timpul
prelucrarii.
BUTON DE Daca este apasat, intreru-
C URGENTATIP  pe alimentarea cu energie
CIUPERCA electrica.

108 = Romana

ATENTIE! Este interzisa inlaturarea
silsau modificarea dispozitivelor

de siguranta ale masinii.
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4.2. Riscuri reziduale

RISC REZIDUAL DESCRIERE

In caz de contact acciden-
tal intre parti ale corpului si

PERICOL DE unealta aflata in functiune, in
ACCIDENT caz de desprindere a schijelor
din piesa aflata in prelucrare,
in caz de rupere a uneltei.
PERICOLDE ¢ oo masina 1 poste
STRIVIRE , masina ist p

pierde stabilitatea.

4.3. Zgomot

NIVEL DE PRESIUNEA ACUSTICA

Nivel de presiune sonora LpA 89,8 dB (A)
Nivel de putere sonora LWA 78,3dB (A)
Incertitudinea masurii K 4dB

fEm)

Jjob Line

sigurantd necesare pentru a proteja operatorul,
bazate pe estimarea expunerii in conditii reale
de utilizare.

4.5. Pictograme de siguranta

POZ. SIMBOL DESCRIERE

B s B 0 W cx Wi

N —

5290 1

Placuta CE

C Ha

Placuta Atentie Laser

Numar de serie/

C SIN: 3G[AAAAINNNNL XXXX .
An de fabricatie

Cititi manualul

Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de
emisie si nu reprezintd neaparat nivelurile de
lucru in conditii de siguranta. Avand in vedere
ca exista o corelatie intre nivelurile de emisie
si nivelurile de expunere, aceasta nu poate fi
utilizata pentru a stabili daca este nevoie sau nu
de masuri de precautie suplimentare. Factorii
care influenteaza nivelul real de expunere
ale operatorului includ durata expunerii,
caracteristicile mediului si alte surse de zgomot,
de exemplu numarul de masini si alte lucrari
adiacente. In plus, nivelurile de expunere
standard pot varia de la o tara la alta. Aceste
informatii ofera utilizatorului masinii, elementele
necesare pentru a face cea mai adecvata
evaluare a pericolelor si riscurilor.

S recomanda utilizarea
echipamentelor individuale de
protectie precum casti sau dopuri
de protectie pentru auz.

4.4. Vibratii

Valoarea medie cuadratica ponderata in
frecventa, a acceleratiei mainii si bratului,
in conditii de taiere normale, cu lame corect
ascutite, este mai mica de 2,5 m/sec?.
Masuratorile au fost efectuate pe baza normei
UNI EN ISO 5349-1 si 5349-2.

Vibratiile Tn timpul utilizarii reale a masinii pot
fi diferite de cele declarate, din moment ce
valoarea totala a vibratiei depinde de modul in
care este utilizatd masina.

Asadar, este necesara identificarea masurilor de

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE

Utilizati EIP

83
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5. Descrierea produsului si caracteristici

5.1. Utilizarea prevazuta

Masina de gaurit tip coloana trebuie
utilizata pentru gaurirea componentelor din
metal,lemn si plastic. Pe planul de lucru poate
fi utilizatd o menghina specifica pentru masini
de gaurit tip coloana.

5.3. Componente

5.2. Utilizarea incorecta rational

previzibila

Utilizarile incorecte rational previzibile sunt:

gaurirea materialelor diferite de cele
enumerate in,,Utilizarea prevazuta”;
gaurirea materialelor care pot emite

substante nocive in urma prelucrarii;
utilizarea masinii a si punct de sprijin.

POZ. ELEMENT
Cheie mandrina

POZ. ELEMENT

11 Capac de protectie a puliilor

Ecran de protectie

12 Suport pentru ecranul de protectie

Suruburi de blocare a capului

13 Tija gradata pentru reglarea adancimii de gaurire

Manete de actionare a mandrinei

14 Surub de blocare a bratului in pozitia setata

15 Baza de sprijin

Brat orientabil al bratului de gaurit

16 Coloana si cremaliera

Maneta de blocare a planului de gaurit

17 Surub de blocare a bratului la inaltimea setata

Plan de gaurit

18 Arc de retur a mandrinei

1
2
3
4
5 Maneta de reglare a inaltimii planului de gaurit
6
7
8
9

Prelungitor pentru planul de gaurit (DP12-942)

19 Maneta de reglare a vitezei de rotatie

10 Mandrina

20 Motor asincron monofazat

110 = Roméana
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5.4. Date tehnice

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Tensiune de alimentare 230V 50Hz Tensiune de alimentare 230V 50Hz
Putere 500W Putere 1100W
Viteza 390/2200 min-! Viteza 440/2100 min-*
Diametrul varfului 3/16 mm Diametrul varfului 1/16 mm
ggfﬁgt?;?e:?axma de 16 mm g;af:gt?;?e:?axma de 20 mm
Greutate 40 Kg Greutate 90 Kg
Distanta mandrind-coloand 150 mm Distanta mandrind-coloand 215 mm
Cursa mandrina 97 mm Cursa mandrina 150 mm
Dimensiunile planului de lucru 243 x 243 mm Dimensiunile planului de lucru 356 x 356 mm
Con morse MT2 Con morse MT2

Tnaltime 900 mm inaltime 1700 mm

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE
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6. Montare si reglari

EIP NECESARE

®®O

6.1. Continutul ambalajului

A

ATENTIE! Pentru a pune

mandrina in functiune, trebuie
montate diferitele componente
care sunt descrise detaliat in
continuare. Respectati cu strictete
instructiunile de montare.

112 = Roméana

6.2. Conditii ambientale admise
Vezi ,,Norme generale de siguranta”.

IMPORTANT! Asigurati un spatiu
suficient in jurul masinii pentru a
asigura intretinerea si curatarea

corecta.
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6.3. Asamblare

Coloana

fEm)

[Fob Line ]

protectie

Maneta de

Butoane
rotative
de urcare/
coborare

Suport_
protectie

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE

Buton rotativ

d

e urcare/
coborare
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6.3.1. Asamblarea DP 12-942 PRO DISPLAY
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6.3.2. Asamblarea DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. Fixarea suprafetei de sprijin 6.5. Reglari

EIP NECESARE EIP NECESARE

Masina trebuie pozitionata pe un plan de lucru 6.5.1. Reglarea planului cu unghi
stabil si perfect orizontal.

Baza coloanei este prevazuta cu fante(A),
pentru fixarea pe planul de sprijin.

drept cu planul

Surub
de
fixare

bBlocare
inclinatie
plan

Indicator
Scaré gradata
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7. Racorduri

7.1. Conexiuni electrice

A

ATENTIE! Conectarea la
sursa de alimentare cu energie
electrica  trebuie facuta in
conformitate cu legile in vigoare in
tara de utilizare a masinii.

8. Comenzile masinii
8.1. Panou de comanda

POZ. ELEMENT
Display de vizualizare a vitezei de rotatie
a mandrinei

A

B Oprire de urgenta ON-OFF
C Buton de oprire OFF
D

E

F

Buton de pornire ON

Intrerupator pornire sistem de iluminare cu leduri

Intrerupator pentru pornirea indicatorului laser

DP 12-942 PRO DISPLAY

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE

)
femy

EIP NECESARE

®@®0O

Vezi ,,Norme generale de siguranta”.

Conectare Deconectare
alimentare alimentare
electrica electrica

DP 12-954 PRO DISPLAY
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9. Utilizare

®®O

9.1. Pornirea si inceperea ciclului
1. Apasati butonul de pornire ON.

9.2. Reglari in timpul utilizarii
9.2.1. Inlocuirea uneltei

1. Inainte de a avea acces la mandrin3,
deschideti usa frontala de protectie.

In cazul mandrinei cu cremaliera:

\

wr

in cazul mandrinei cu

automata:

insurubare

2. Asigurati=va ca varful s& fie centrat pe
mandrina. Strangeti varful corect, astfel incat
sa nu alunece in timpul gauririi.

118 = Romana

9.2.2. Reglarea adancimii de gaurire
Apasati inelul (A) si deplasati-l vertical pana la
cota dorita.

Verificati vizual cota selectatd pe rigla metrica

(B).

9.2.3. Reglarea vitezei de gaurire
IMPORTANT! Utilizati viteza
recomandata pentru varf si
materialul care urmeaza sa fie

gaurit.

Mandrina acestei masini de gaurit se poate roti

cu viteze diferite: de la 390 la 2200 rotatii/min.

1. Deplasati maneta (A) pentru a modifica
viteza de gaurire.

2. Cititi pe display (B) viteza setata.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



9.2.4. Reglarea pozitiei planului de
gaurit
1. Slabiti maneta (B) si rotiti manerul (A) pentru
a deplasa vertical planul de gaurire de-a
lungul coloanei.
2. La finalizarea operatiunii, strangeti maneta
pana la capat (B).

9.2.5. Reglarea alinierii planului de
gaurit

femy

9.2.6. Demontarea mandrinei

Caneluri

Cremaliera
(dinti)

Pana de
divizare

Arbore

18
%/Mandriné

9.3. Oprirea ciclului

1. Pentru a intrerupe ciclul de lucru, apasati
butonul de oprire OFF.

9.4. Oprire

1. Efectuati oprirea ciclului de lucru.
2. Scoateti stecherul de alimentare din priza de

perete.

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE
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10. intretinere
Vezi ,Norme generale de siguranta”.

EIP NECESARE

®®0O

Interventii care pot fi realizate de operator:
CONTROL FRECVENTA

!

®

Controlul butonului de oprire de urgenta. la fiecare 8 h
Controlul dispozitivelor de comanda. la fiecare 8 h
Controlul vizual al integritatii protectiilor. la fiecare 8 h

Interventii care pot fi realizate de tehnicianul
de intretinere:

Controlati interiorul compartimentului  la fiecare
motorului. 160 h
. . la fiecare
Controlul aparaturii electrice. 480 h
Controlul izolatiei electrice a motorului. la fiecare
’ 960 h
Interventii de curatare:
CONTROL FRECVENTA
Curatati cu aspiratorul sau cu o
pensula dispozitivele diferitelor  la fiecare
grupuri pentru a inlatura reziduurile de 8h
produse.
Curatati cu un material textil si )

T o : N la fiecare
detergent antistatic protectia din 8h
metacrilat transparent.

ATENTIE! Nu utilizati produse
abrazive sau acide, bureti sau perii
din metal.
Interventii de lubrifiere:
LUBRIFIERE FRECVENTA
Lubrifiati coloana, cremaliera si  daca este
mandrina, necesar
Curatati cu un material textil si
detergent antistatic protectia din la fiecare 8 h

metacrilat transparent.
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11. Scoaterea definitiva din uz
si eliminare
Vezi ,Norme generale de siguranta”.
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12. Defecte de functionare

DEFECT/AVARIE

Motoarele nu pornesc

CAUZA

Lipseste tensiunea de alimentare.
Dispozitivele de separare sunt in
pozitia ,OFF”.

Unul sau mai multe dispozitive de
urgenta/siguranta sunt activate.

Au fost activate sigurantele
fuzibile sau intrerupatoarele
magnetotermice nu functioneaza.
Butoanele nu functioneaza.

INTERVENTIE

Controlati si restabiliti alimentarea
cu energie electrica.

Rotiti dispozitivele de separare in
pozitia ,ON”.

Restabiliti eventuale  sisteme
de urgenta si verificati eficienta
acestora.

Tnlocuiti sigurantele fuzibile activate,
controlati starea fintrerupatoarelor
magnetotermice.
Controlati  eficienta
START.

butoanelor

Functionare zgomotoasa

Tensionarea curelei nu este corecta.
Arbore nelubrifiat.

Pulia mandrinei este slabita.

Pulia motorului este slabita.

Reglati gradul de tensionare.
Lubrifiati arborele.

Verificati ca piulita de retinere a
puliei sa fie stransa adecvat.
Strangeti suruburile de fixare a
puliilor.

Varful se arde

Viteza neadecvata

Spanul nu iese din gaura
Varful este bont

Viteza de Tnaintare prea lenta
Varful nu este lubrifiat

Schimbati viteza.

Scoateti varful des pentru a inlatura
spanul.

Ascutisi varful.

Mériti viteza de Tnaintare.

Lubrifiati varful.

Vibratii excesive

Rulmentii arborelui sunt uzati

Varful nu este asamblat corect pe
mandrina.

Mandrina nu este asamblata corect

Tnlocuiti rulmentii.
Asamblati corect varful.
Asamblati corect mandrina.

Mansonul revine in pozitie
prea rapid sau prea lent

Arcul nu este tensionat corect

Reglati gradul de tensionare a
arcului.

Mandrina nu radmane fixata
pe arbore si cade cand se
incearca instalarea acesteia

Este prezenta murdarie sau ulei
pe suprafata conicd interna a
mandrinei sau arborelui

Utilizati detergent obisnuit pentru
curatare pentru a curata suprafata
conicd a mandrinei si arborelui
pentru a inl&tura murdaria si uleiul.

MANUAL CU INSTRUCIIUNI DE UTILIZARE
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1. Bezpeénostné upozornenia

Pozrite si ,,VSeobecné bezpeénostné normy*.

2. Uvodné informacie

Pozrite si ,,VSeobecné bezpeénostné normy*.

3. Identifikacia
3.1. Identifikacia produktu

NAzoV MODEL
Stoianov vitacka DP 12-942 PRO DISPLAY
) DP 12-954 PRO DISPLAY

3.3. Asistencia
Pozrite si ,,VSeobecné bezpeénostné normy*.

4. Bezpecnost’

4.1. Bezpecnostné zariadenia

OZN. ZARIADENIE
BLOKOVACI

POPIS
V/ pripade otvorenia sa stroj

3.2. ES vyhlasenie o zhode

SK-VYHLASENIE O ZHODE

v sUlade s eurépskou smernicou 2006/42/ES Priloha Il.A
FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) TALIANSKO

prehlasuje, Ze stroj:

STOJANOVA VRTACKA
MOD.: DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY
vyrobeny v (pozri titok na strane 217):
je v sulade s ustanoveniami smernice 2006/42/ES a
vykonavacimi predpismi;
je tiez v sulade s tymito ustanoveniami a suvisiacimi
implementéciami: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU, 2012/19/EU.

Odkaz na harmonizované normy:
= EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Osoba zodpovedna za
dokumentécie:

MAURIZIO CASANOVA
c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) TALIANSKO.

vypracovanie technickej

2411002016

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo (B0) Kalia
Tel. +39-0542/487611 Fax +39-0542/48

A POHYBLIVY KRYT _zastavi.
KRYT Chréni obsluhu pred kon-
B SKIUCOVADLAZ taktom s rotujucim nastro-
jom alebo s ¢astami vymr-
PLEXISKLA Stenymi poCas spracovania.
HRlBOVE' Ak je stlaCené, vypne sa
¢ .ll\.ltfég\l_/g elektrické napéjanie.

NAVOD NA POUZITIE - POVODNY NAVOD

POZOR!

A zariadeniami su zakazané.

Odstranovanie alalebo

manipulacia s bezpecnostnymi

slovensky = 123
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4.2. Zvyskové rizika

ZVYSKOVE
RIZIKO HOHE

V' pripade nahodného dotyku
NEBEZPECENSTVO ¢asti tela s pracovnym nastro-
ZRANENIA jom, odtrhnutia triesok od obra-
baného dielu, zlomenia nastroja.
Ak zékladria nebola upevnena k
podlahe, zariadenie moze stratit’
stabilitu.

NEBEZPECENSTVO
POMLIAZDENIA

4.3. Hluk

HLADINA AKUSTICKEHO TLAKU

Hladina akustického tlaku LpA 89,8 dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA 78,3 dB (A)
Nepresnost merania K 4dB

Uvedené hodnoty hluku su hladiny emisii a
nie su nevyhnutne hladinami bezpecnej prace.
Hoci existuje korelacia medzi Uroviiami emisii
a uroviiami expozicie, tieto Udaje nemozno
spolahlivo pouZit' na urdenie, &i st alebo nie
su potrebné dalSie opatrenia. Medzi faktory,
ktoré ovplyviuju skutonu Uroven expozicie
pracovnika, patri doba trvania expozicie,
charakteristiky prostredia a dalSie zdroje hluku,
napriklad pocet strojov a susedné obrabania.
Hladiny expozicie sa navySe mézu v jednotlivych
krajinach [isit. Tieto informacie v§ak umoznuju
uzivatelovi ¢o najlepsie vyhodnotit rizika a
rizika.

Odporuca sa pouzivat osobné

napriklad
slichadla alebo $punty do usi.

ochranu sluchu,
4.4, Vibracie
Zatazova efektivna hodnota frekvencie pri
ru¢nom zrychleni ramena za beznych reznych
podmienok so spravne naostrenym ostrim je
mensia ako 2,5 m/s 2.
Meranie bola vykonané pomocou normy UNI
EN ISO 5349-1 a 5349-2.
Vibracie pri skutoénom pouziti stroja sa mézu
liSit' od deklarovanych, pretoze celkova hodnota
vibracii zavisi od spbésobu, ktorym je stroj
pouzivany.
Preto je potrebné wurcit najvhodnejsie
bezpecnostné opatrenia, ktoré chrania obsluhu,
zalozené na odhade expozicie v konkrétnych
podmienkach pouzitia.

124 = slovensky

4.5. Bezpecénostné piktogramy

OZN. SYMBOL POPIS

A
B
c S SRR % Viyrobné ¢islo/

Rok vyroby

Precitajte si névod

Pouzitie OOP

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



5. Popis produktu a vlastnosti

5.1. Zamyslané pouzitie 5.2. Odévodnene predvidatelné
Stojanova vitaéka musi byt pouzivana na nespravne pouzitie.

vitanie kovovych, drevenych, plastovych
dielov . Na pracovnej ploche je mozné pouzit’
Specialnu svorku pre stojanovu vitacku.

Odovodnene predvidatelné nespravne

pouzitie je uvedené nizsSie:

= vftanie inych materialov ako tych, ktoré su
uvedené v ,Zamyslané pouzitie“;

= vftanie materialov, ktoré mézu v désledku
obrabani uvolhovat skodlivé latky;

= vyuzitie zariadenia ako stojan.

5.3. Komponenty

OZN. DIEL OZN. DIEL
1 K¢ sklucovadla 11 Ochranny kryt remefia
2 Ochranny §tit 12 Drziak ochranného Stitu
3 Zaistovacie koliky hlavy 13 Tyé so stupnicou nastavenia hibky vitania
4 Packy pre spustanie sklu¢ovadla 14  Zaistovacia skrutka nastavenia ramena
5 Packa pre nastavenie vysky vitacej roviny 15  Oporna zakladna
6  Otocné rameno vitacej roviny 16  Stip a ozubena ty&
7 Blokovacia paka vrtacej roviny 17  Zaistovacia skrutka nastavenia vysky
8 Vftacia rovina 18  Vratna pruzina skiucovadla
9 Predizenie vitacej roviny (DP12-942) 19  Packa pre nastavenie rychlosti ota¢ania
10  Skfucovadlo 20  Jednofazovy asynchronny motor

NAVOD NA POUZITIE - POVODNY NAVOD slovensky = 125



5.4. Technické udaje

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Napéjacie napatie 230V, 50 Hz Napéjacie napatie 230V, 50 Hz
Viykon 500 W Vykon 1100 W
Rychlost 390/2200 min’' Rychlost 440/2100 min-!
Priemer vrtaku 3/16 mm Priemer vrtaku 1/16 mm
Maximaln riemer Maximaln riemer

(ocel) re 16 mm (ocel) re 20 mm
Hmotnost 40 kg Hmotnost 90 kg
Vzdialenost skluéovadio - stip 150 mm Vzdialenost skludovadio - stip 215 mm
Zdvih skluovadia 97 mm Zdvih skluovadla 150 mm
Rozmery pracovnej plochy 243 x 243 mm Rozmery pracovnej plochy 356 x 356 mm
Morseov kuzel MT2 Morseov kuzel MT2

VySka 900 mm Vyska 1700 mm

126 = slovensky
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6. Montaz a nastavenie

6.2. Povolené podmienky prostredia

@ @ @ Pozrite si ,V§eobecné bezpeénostné normy*“.

DOLEZITE! Ponechajte dostatoény

. priestor okolo stroja, aby ste

6.1. Obsah balenia zabezpecili spravnu udrzbu a
POZOR! Aby vitacka bola dokonale Cistenie.

funkénd, musia byt namontované
rézne diely, ktoré su podrobnejsie
vysvetlené nizSie. Starostlivo
postupujte podla pokynov na
montaz.

&) (1)

NAVOD NA POUZITIE - POVODNY NAVOD slovensky = 127
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6.3. Montaz

Skrutky

/
Zakladna /

Skrutka

Podlozka

ochrany

Zaistovacia

péka\

Gombiky
stupania/ ——__

klesania
Nastavovacie . 4
skrutky hlavy N‘

I SN A

Drziak____——
ochrany

128 = slovensky

Gombik
stupania/
klesania

 Z
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6.3.1. Montaz DP 12-942 PRE DISPLAY
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6.3.2. Montaz DP 12-954 PRE DISPLAY
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6.4. Upevnenie na oporny povrch 6.5. Nastavenia

POVINNE OOP POVINNE OOP

Stroj musi byt umiestneny na stabilnej a g51. Nastavenie roviny v pravom

rovnej pracovnej ploche. .
Zakladia stipa je vybavena otvormi (A) pre uhle s rovinou

upevnenie na nosnu plochu.

< =5

Rovina

Nastavoy

skrutka Zaistenie
Naklonenie\\/

roviny

Ukazovatel
Stupnica
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7. Pripojenia
7.1. Elektrické pripojenie
POZOR! Pripojenie elektrického @@@
napajania musi byt v sulade s
prislusnymi pravnymi predpismi Pozrite si ,VSeobecné bezpeénostné normy*.
krajiny, v ktorej je stroj pouzivany.

Odpojenie

Pripojenie L
elektrického elektrického
napajania napajania

8. Ovladacie prvky stroja

8.1. Ovladaci panel DP 12-954 PRO DISPLAY

OZN. DIEL

Displej pre zobrazenie rychlosti ota¢ania
sklucovadla

Nudzové zastavenie s ON-OFF

Tlacidlo vypnutia OFF

Tla¢idlo spustenia ON

Viypina¢ LED osvetlenia

Viypina¢ laserového ukazovatela

e_
e_

Mmoo w >

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Pouzitie

®®O

9.1. Spustenie a zaciatok cyklu
1. Stlacte tlacidlo spustenia ON.

9.2. Nastavenie pri pouziti
9.2.1. Vymena nastroja

1. Pred pristupom k skiuovadiu otvorte predné
dvierka ochrany.

V pripade ozubeného skfu¢ovadla:

\

wr

V pripade samosvorného sklu¢ovadila:

2. Uistite sa, Ze vrtak je v strede skiugovadla.
Vrtak riadne utiahnite, aby pocCas vftania
nedochadzalo k prekizu.

NAVOD NA POUZITIE - POVODNY NAVOD

9.2.2. Nastavenie hibky vitania

Stlacte kruzok (A) a posurite ho vertikalne do
pozadovanej vysky.

Vizualne skontrolujte vybrani hodnotu na
pravitku (B).

9.2.3. Nastavenie rychlosti vitania
DOLEZITE! Pouzite odporiéant
rychlost pre vrtak a vrtany
material.

Skiugovadio tejto vitatky sa moze otadat

réznymi rychlost'ami: od 390 do 2200 ot./min.

1. Pohybom packy (A) zmerite rychlost’ vitania.

2. Precitajte si na displeji (B) nastavenu
rychlost’.

slovensky = 133
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9.2.4. Nastavenie polohy vitacej
roviny

1. Uvolnite packu (B) a otote rukovat (A),
aby sa vrtacia rovina vertikalne pohybovala
pozdiz stipa.

2. Nakoniec pevne utiahnite packu (B).

9.2.5. Nastavenie zarovnania vitacej
roviny

134 = slovensky

9.2.6. Odstranenie sklfucovadla

Vreteno
Drazky

Vkladaci klin
Ozubena ty¢ i
(zuby)
..,\.
Vreteno

18
%/Skluéovadlo

9.3. Zastavenie cyklu

1. Pre zastavenie cyklu stlacte tlacidlo vypnutia
OFF.

9.4. Vypnutie

1. Zastavte pracovny cyklus.
2. Odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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10. Udrzba 11. Demolacia a likvidacia
Pozrite si,,VSeobecné bezpeénostné normy“.  Pozrite si ,,VSeobecné bezpeénostné normy*.

POVINNE OOP

®®0O

Operacie vykonavané operatorom:

FREKVEN-

KONTROLA CIA
Kontrola tlaCidla nudzového zastavenia.  kaZdych 8 h
Kontrola ovladacich zariadeni kaZdych 8 h
Vizualna kontrola celistvosti krytov kazdych 8 h
Operacie vykonavané pracovnikom udrzby:
FREKVEN-

KONTROLA CIA
Vnutorna kontrola priestoru motora. kazdych 160 h
Kontrola elektrickych zariadeni. kazdych 480 h
Kontrola elektrickej izolacie motora. kazdych 960 h

Cistenie:

- FREKVEN-

CISTENIE CIA

Pomocou vysavaca alebo kefy vygistite

zariadenia roznych jednotiek, aby ste kazdych 8h
odstranili zvy$ky produktu.

Na Cistenie priehladného
metakrylatového krytu pouzite latku a kazdych 8 h
antistaticky Cistiaci prostriedok.

POZOR! Nepouzivajte abrazivne
A alebo kyslé vyrobky, Spachtle a

kovové kefy.
Mazanie:
FREKVEN-
MAZANIE CIA
Na,mvazte stp, ozubeni ty¢ a akje to nutné
sklu¢ovadlo.
Na Cistenie priehladného

metakrylatového krytu pouzite latku a  kazdych 8 h
antistaticky Cistiaci prostriedok.

NAVOD NA POUZITIE - POVODNY NAVOD slovensky = 135



12. Prevadzkové anomalie

CHYBA/PORUCHA

Motory sa nespustia

PRICINA

Chyba napajacie napatie.
Odpojovacie zariadenie je nastavené
na ,OFF*.

Je aktivovany jeden alebo viacero
nudzovych/bezpefnostnych
systémov.

Zasah poistiek alebo magnetotermické
istice nefunguju.

Nefunguiju tlacidla.

ZA

SAH

Skontrolujte a resetujte napéajanie.
Otoéte odpojovacie zariadenie do
polohy ,ON*.

Obnovte nlidzové systémy a pripadne
skontrolujte ich G€innost.

Vymente poistky, skontrolujte stav
magnetotermickych isticov.
Skontrolujte  funk&nost
SPUSTENIA.

tlacidiel

Hluéna prevadzka

Nespravne napnutie remena.
Suché vreteno

Uvolnena remenica sklu¢ovadla.
Uvolnena remenica motora.

Nastavte napnutie.

Namazte vreteno.

Skontrolujte, ¢i je poistna matica
remenice spravne utiahnuta.
Utiahnite  upevriovacie
remenic.

skrutky

Vrtak hori

Nedostato¢na rychlost

Triesky nevychadzaju z otvoru
Tupy vrtak

Rychlost posunu je prili§ pomala
V/rtak nie je namazany

Zmerite rychlost.

Casto vytahujte vrtak, aby sa odstranili
triesky.

Naostrite vrtak.

Zvyste rychlost posunu.

Namazte vrtak.

Nadmerné vibracie

Opotrebované loZiska vretena

Vrtak nie je v sklucovadle spravne
inStalovany

Skluéovadlo nie je spravne zostavené

Vymenite loZiska.
Spravne namontujte vrtak.
Spravne namontujte sklu¢ovadlo.

Puzdro sa vracia do povodnej
polohy prili rychlo alebo prili§
pomaly

PruZina nie je spravne napnuta

Nastavte napnutie pruziny.

Sklucovadlo nezostane
upevnené na vretene a pri
pokuse o jeho inStalaciu
spadne

Nedistoty alebo olej na vnitornej
kuzelovej ploche skfuCovadla alebo
vretena

Na Cistenie kuzelového povrchu
sklu¢ovadla alebo vretena pouzite
Cistiaci prostriedok pre doméacnost,
aby ste odstranili necistoty a olej.
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1. Biztonsagi eléirasok
Lasd “Altalanos biztonsagi eldirasok”.

2. Fontos informacidk
Lasd “Altalanos biztonsagi elirasok”.

3. Azonositas
3.1. Atermék azonositasa

MEGNEVEZESE MODELL
05210005 605 DP 12-942 PRO DISPLAY
pos lurogep DP 12-954 PRO DISPLAY

3.3. Miiszaki tamogatas
Lasd “Altalanos biztonsagi eldirasok”.

4. Biztonsag

4.1. Biztonsagi berendezések
: BERENDEZES

3.2. EK megfeleléségi nyilatkozat

HU- MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
az Eurdpai Unié 2006/42/EK iranyelvének II.A melléklete
alapjan

FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

kijelenti, hogy az

0SZLOPOS FUROGEP

MODELL: DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY
gyartas helye (lasd a 217. oldalon kdzolt cimkét):
megfelel a 2006/42KE  iranyelveknek és
végrehaijtasi rendeleteinek;
valamint megfelel a kovetkez6 iranyelveknek és
a rajuk vonatkozé végrehajtasi rendeleteknek:
2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Hivatkozas a harmonizalt szabvanyokra:
EN 12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

A miszaki dokumentacié létrehozasara felhatalmazott
személy:

MAURIZIO CASANOVA

FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

24102016

Fami 5|
FEMI 5pA Via del Lavore, 4
40023 Castel Guelfo (BO) talia
ABE226

Tel. +39-0542/487611 Fax #3390

POS. LEIRASA
M,OZ"GATHATO

A VEDOBURKOLAT Ha nyitva van, a gép leall
BIZTONSAGI ’ ’
RETESSZEL
FUROTOKMANY Mefg"é‘,ji a gépkezeldt a

B VEDGBURKOLAT 2 forgo szerszamiol és a
PLEXIBOL munklarrl]uvglgt solran ki-

csapodd szilankoktol.

c VESZLEALLITO  Ha benyomja, ledll az

GOMB aramellatas.

és/vagy
biztonsagi
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FIGYELEM! Tilos leszerelni
atalakitani a gép

berendezéseit.
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4.2. Egyéb veszélyek

EGYEB VESZELY LEIRASA

Ha véletlenl hozzaér a miikodé
szerszamhoz, ha szilankok val-
nak le a munkadarabrol, vagy
ha a szerszam eltdrik.

Ha a gépet nem rdgzitették
megfeleléen a padidhoz, elve-
szitheti a stabilitasat.

BALESETVESZELY

OSSZENYOMAS
VESZELYE

4.3. Zaj

HANGNYOMAS SZINTJE

A hangnyomas szintje LpA 89,8 dB (A)
A hangteljesitményszint LWA 78,3 dB (A)
Mérési bizonytalansag K 4 dB

A zajjal kapcsolatos értékek a kibocsatas
szintjére vonatkoznak és nem feltétlenil a
biztonsagos munkavégzés szintjére. Létezik
kapcsolat a kibocsatas és a kitettség szintje
kozott, de ez nem elégséges ahhoz, hogy
megbizhatéan elddnthessik, szikség van-e
vagy sem tovabbi évintézkedésekre. A kezeld
kitettségét befolyasoljak az alabbi tényezok is,
mennyi ideig allt fenn ez az allapot, a kdrnyezet
jellemzdi, mas zajforrasok, példaul a gépek
szama és a kozelben végzett munkafolyamatok.
A kitettség szintje orszagrol orszagra valtozhat.
Minden esetre ezek az informaciok lehetévé
teszik, hogy a gép kezeléje jobban fel tudja
mérni a veszélyeket és a kockazatot.

4.4. Vibracié

A kezet és a kart terhel6 rezgésgyorsulas
sulyozott négyzetes kozépértéke  altalanos
vagasi feltételek mellett, megfeleléen élezett
szerszammal kevesebb 2,5 m/sec értéknél?.

Az adatgyUjtés az UNI EN ISO 5349-1 és az
5349-2 szabvanyok szerint zajlott.

A gép valadi hasznalata alatt tapasztalt vibracio
eltéerhet a megallapitott értéktdél, mivel az
Osszesitett vibracio értéke fugg attél is, hogyan
hasznaljak a gépet.

A dolgozé védelmében a valds hasznalat alatti
feltételezett kitettség alapjan a legmegfelelébb
biztonsagi intézkedéseket kell meghozni.

Célszeri egyéni hallasvédé
eszk6z6k hasznalata, mint példaul
fejhallgatoé vagy fiildugoéé.

HASZNALATI UTMUTATO - EREDETI HASZNALATI UTASITAS
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4.5. Biztonsagi piktogramok

POS. SZIMBOLUM LEIRASA
. cos CEEEAT]
v 4 [ e 0] W 2] £ Z [E2

E | CEjeies

HAmOO

]
Vigyazz lézer tabla

w

¢ [
o

E SASE Y

Azonosité szam/
Gyartas éve
Olvassa el az
Utmutatét
Szellemi
tulajdonjogok
hasznalata
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5. Atermék leirasa és jellemzdi

5.1. Tervezett felhasznalas

Azoszlopos furéogépet hasznalhatjak fém, fa és
miianyag elemek farasara. A munkaasztalon
az oszlopos furogépekhez kialakitott befogd
berendezést is hasznalhatnak.

5.3. Részei

5.2. A helytelen hasznalat
elkerilése

A’helytelen hasznalat elkeriilheté és

megelézhetéamennyiben:

* nem farunk a “Tervezett
felhasznalas”részben irtaktol eltéré
anyagokat;

= nem furunk olyan anyagokat, amelyek

a megmunkalads soran karos anyagokat
bocsatanak ki;

= nem hasznaljuk a gépet mas munkalatokhoz
munkaasztalként.

POS. ELEM

1 Tokmanykulcs

POS. ELEM

11 Hajtas véddburkolat fedél

2 Véddemnyd 12 Védo6 emyd tarto

3 Furéfej rogzité csavarok 13 Furatmélység szabalyozé

4 Tokmany leeresztd karok 14  Szabalyozé kar rogzitd csavarok

5 Gépasztal magassag allito kar 15  Rogzité talp

6  Gépasztal helyzet allito kar 16  Oszlop és fogasléc

7 Gépasztal rogzitd kar 17  Magassag szabalyozo kar rogzitd csavarok
8 Gépasztal 18  Tokmany visszah(z6 rugo

9 Gépasztal hosszabbitd (DP 12-942) 19  Forgasi sebesség szabalyozd kar

10  Tokméany 20  Egyfazist aszinkron motor

140 = magyar
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5.4. Miiszaki adatok

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Tapellatas fesziiltsége 230V 50Hz Tapellatas fesziiltsége 230V 50Hz
Teljesitmény 500W Teljesitmény 1100W
Sebesség 390/2200 min’' Sebesség 440/2100 min-!
Hegy atméréje 3/16 mm Hegy atméréje 1/16 mm
Maximalis furasi teljesitmény 16 mm Maximalis furasi teljesitmény 20 mm
Témege 40 kg Témege 90 kg

Oszlop és tokmany tavolsaga 150 mm Oszlop és tokmany tavolsaga 215 mm
Tokmany allithatésaga 97 mm Tokmany allithatésaga 150 mm
Gépasztal méretei 243 x 243 mm Gépasztal méretei 356 x 356 mm
Kupos szoritd MT2 Kupos szoritd MT2
Magassag 900 mm Magassag 1700 mm

HASZNALATI UTMUTATO - EREDETI HASZNALATI UTASITAS
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6. Osszeszerelés és beallitas
6.2. Megfelel6 kornyezeti feltételek

@ @ @ Lasd “Altalanos biztonsagi elirasok”.
FONTOS! Hagyjon szabadon

elegendé helyet a gép koriil,
6.1. Acsomag tartalma hogy biztositsa annak megfelelé

FIGYELEM! A faré tokéletes karbantartasat és tisztitasat.
miikodése érdekében egyéb

kiegészitoket kell felszerelni, amit

a tovabbiakban részleteziink.

Kovesse figyelmesen a szerelési

utmutatot.
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6.3. Osszeszerelés

Csavar

Alatét

Védsberendezés| I

tartd o

R&gzit6 Kkar.
A

Emel&/
leeresztd
gomb

Emel&/
leereszté —
gombok

Furéfej
régzitd

ocsavarok f

Védéberendezés g

tartd
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_Jjob Line
6.3.1. A DP 12-942 PRO DISPLAY Osszeszerelése

144 = magyar DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



6.3.2. ADP 12-954 PRO DISPLAY Osszeszerelése
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6.4. Rogzités a talphoz 6.5. Beallitasok

®®O

®®O

A gépet stabil és vizszintes munkafeliileten 6.5.1. Derékszogbe allitas

kell elhelyezni.
Az oszlop alapjan furatok talalhatok (A),
amelyekkel régzitheté a padlohoz.

146 = magyar
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Felllet

Csavar] O >

Sazits B

rogzlie Régzités /
délés szégM

Mutato
Helyzetjelzd
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7. Csatlakozasok

7.1. Elektromos csatlakozas

| szlkstcesop
FIGYELEM! A @ @ @

tapcsatlakozasnak mindig az _
adott orszagban érvényes térvényi  Lasd “Altalanos biztonsagi elirasok”.

szabalyozasnak kell megfelelnie.
. .‘. C
Csatlakozas Lecsatlakoza:xs
tap tap
elektromos

elektromos

8. A gép vezérlése

8.1. Vezérl6 egység DP 12-954 PRO DISPLAY

POS. ELEM

Atokmany forgasi sebesség kijelz6je e
Vészleallitd ON-OFF gombbal

Ledllitd OFF gomb

Indité ON gomb O |

Led vilagitas kapcsold
Lézer mutaté kapcsold

mmoo0 w >

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Hasznalata

®®O

9.1. Inditas és a ciklus kezdete
1. Nyomja meg az indit6 ON gombot.

9.2. Hasznalat kozbeni beallitasok
9.21. Szerszam cseréje

1. Miel6tt a tokmanyhoz nyulna, nyissa ki az
ellls6 védbablakot.

Tokmanykulcsos tokmany esetén:

\

wr

Onzarédo tokmany esetén:

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegy a
tokmany kézepén helyezkedik-e el. Szoritsa
be megfelel6 médon a hegyet, hogy ne
csusszon el furas kozben.

148 = magyar

9.2.2. Furatmélység szabalyozo

Nyomja meg a foglalatot (A) és csusztassa
fuggblegesen a kivant helyzetbe.
Ellendrizze a kivalasztott helyzetet a méréridon

(B).

9.2.3. Furasi sebesség szabalyozo
FONTOS! A furéhegynek és a
farandé6  anyagnak  megfelel6

sebességet hasznalja.

A fur6 tokmanya kilénbdz6 sebességeken

foroghat: 390 fordulat/perctél 2200 fordulat/

percig.

1. Allitsa 4t a kart (A) a firasi sebesség
megvaltoztatasahoz.

2. Olvassa le a képernydrdl (B) a beallitott
sebességet.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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’
9.2.4. Allitsa be a farasi feliilet 9.2.6. Tokmany eltavolitasa
helyzetét.
. . . Tengely
1. Lazitsa meg a kart (B) és forditsa el a Hormyok
fogantyut (A) hogy az oszlop mentén Y
figgblegesen bedllithassa a furasi feluletet.
2. Végul alaposan zarja le a kart (B).
Hasito h
Tokmanykulcs asito hegy
(fogak)
\
Tengely
18
%/Tokmény

9.3. Ciklus ledllitas

1. A munkafazis leallitasahoz nyomja meg az
OFF gombot.

9.2.5. Gépasztal szint allité kar 9.4. Kikapcsolas
> 1. Allitsa le a munkafazist.
2. Hizza ki a dugot a konnektorbdl.
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10. Karbantartas 11. Szétszerelés és a hulladék
Lasd “Altalanos biztonsagi eldirasok”. artalmatlanitasa

Lasd “Altalanos biztonsagi eldirasok”.

A gépkezel6 altal végezhet6é miiveletek:

= - GYAKORI-

ELLENORZES SAG
Vészleallitd gomb ellenbrzése. 8 oranként
Vezérl6 berendezések ellendrzése. 8 oranként

Védbfelszerelés hibatlansaganak ellenérzése. 8 dranként

A karbantarté altal végezheté miiveletek:

7 - GYAKORI-
ELLENORZES SAG
A motorhaz belsejének ellendrzése. 160 dranként

Az elektromos berendezések ellendrzése. 480 6ranként
A motor elektromos szigetelésének ellenérzése. 960 6ranként

Tisztitasi miveletek:
TISZTITAS

Tisztitsa meg porszivoval vagy ecsettel a

berendezés kilonbdzd részeit, tavolitsa 8 dranként
el a hulladékot.

Tisztitsa meg puha ruhdval és
antisztatikus tisztitoszerrel az atlatsz6 8 oranként
metil-metakrilat védéberendezést.

FIGYELEM! Ne hasznaljon
suroloszereket, vagy savakat,
surolé szivacsot, fém dorzsolét,
spatulat, fém kefét.

GYAKORI-
SAG

Kenési miiveletek:
KENES

Kenje az oszlopot, a tokmanykulcsot, a
tokmanyt.

Tisztitsa meg puha ruhdval és
antisztatikus tisztitoszerrel az atlatszd6 8 dranként
metil-metakrilat védéberendezést.

GYAKORI-
SAG
ha szlkséges
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12. Miikdodési rendellenességek

MEGHIBASODAS/UZEM-
ZAVAR

A motorok nem indulnak

Nincs tapfesziiltség.

A levalasztd berendezések
“OFF"allasban vannak.
Egy vagy tobb vészhbiztonsagi

rendszert hoztunk miikodésbe.
Kioldottak a  biztositékok  vagy
magneses hokioldok nem mikadnek.
Nem miikédnek a gombok.

BEAVATKOZAS

Ellen6rizze és dllitsa helyre az
aramellatast.

Forditsa a levalaszté berendezéseket
“ON” allasba.

Allitsa  helyre a vészhelyzeti
rendszereket és gy6z6djon meg azok
hatasos mikddésérdl.

Cserélie ki a kioldott biztositékokat,
ellenérizze a magneses hdkioldd
kapcsolok allapotat.

Ellendrizze a START  gombok
hatékonysagat.

Zajos miikodés

A szij nem megfelelden van feszitve.
Atengely széraz.

Atokmany szijtarcsa kilazult.

Motor szijtarcsa kilazult.

Allitsa be a feszességet.

Kenje a tengelyt.

Ellenérizze, hogy a szijtarcsa feszitd
csavaranya megfeleléen be van-e
szoritva.

Szoritsa be a
szijtarcsakba.

csavarokat a

A sebesség nem megfeleld
Aforgécs nem tavozik a furatbol

Valtson sebességet.
Engedje at a farohegyet a furaton,
hogy a forgacsok kiiirtljenek.

Ahegy megég Tompa hegy .
Til lassi a tovabbitasi sebesség Hegyezze kiahegyet
) Novelje a tovabbitasi sebességet.
Ahegy nincs kenve .
Kenje a hegyet.
Atengelyen lévo persely?k kopottak: Cserélie ki a perselyeket.
A hegyet nem megfeleléen szerelték L M
. G . Szerelje 6ssze megfelelden a hegyet.
Tulzott vibracié be a tokmanyba. S M
. . Szerelie  Ossze  megfeleléen a
A tokmanyt nem  megfeleléen .
tokmanyt.

szerelték dssze.

Farészan tul gyorsan, vagy til
lassan tér vissza.

Arlg6 nincs megfeleléen feszitve.

Allitsa be a rugo feszességét.

A tokmany nem marad a
tengelyen és leesik, amikor
fel probaljak szerelni

Szennyezédés vagy olaj van a
tokmany kupos belsejének felszinén
vagy a tengelyen

Hasznaljon haztartasi tisztitoszert
a tokmany kupos belsejének és
a tengely megtisztitasara, amivel
letakarithatja a szennyezddéseket és
az olajat.

HASZNALATI UTMUTATO - EREDETI HASZNALATI UTASITAS
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1. Ohutusjuhised

Vt ,,Uldised ohutusnéuded”.

2. Alustamisjuhised
Vt ,,Uldised ohutusnéuded”.

3. Andmed

3.1. Toote andmed

NIMETUS MUDEL

- DP 12-942 PRO DISPLAY
uurp DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. CE-vastavusdeklaratsioon

ET - VASTAVUSDEKLARATSIOON

vastavalt Euroopa direktiivile 2006/42/CE Lisa II.A
FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITAALIA

deklareerib, et masin:

PUURPINK
MUDEL : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY
mis on toodetud (vt etiketti Ik 217):
vastab  direktiivile  2006/42/EU ja  selle
rakendussatetele;
ning vastab lisaks ka jargmistele satetele ja
vastavatele rakendussétetele: 2014/30/EL, 2014/35/
EL, 2011/65/EL, 2012/19/EL.

V||de Uhtlustatud standarditele:
EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:
MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITAALIA.

24102016

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo (B0) Kalia
Tel. +39-0542/4B7611 Fax +39-0342/48

KASUTUSJUHENDID - ORIGINAALJUHEND

3.3. Abi
Vt ,,Uldised ohutusnéuded”.

4. Kaitsed
4.1. Kaitseseadised

POS. SEADIS KIRJELDUS

TEISALDATAV ) .
Avamise korral masin seis-

A KATE kub
LUKUSTATUD - . .
SPINOL costpirors it
B PLEKSIKLAASIST 528 Poorieva foorisiag:
KATE tootlemise ajal vélja paisku-
vate objektide eest._ .
C  AVARINUPP Katkestab  allavajutamise

korral elektritoite.

TAHELEPANU! Masina
A ohutusseadmete eemaldamine ja/

vOi muutmine on keelatud.
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4.2. Jaakriskid

JAAKRISK KIRJELDUS

Kehaosade juhusliku kokku-
puute korral toétava todriistaga,

VIGASTUSOHT kildude eemaldumise korral t96-
deldava detaili kiiljest, todriista
purunemisel.

Kui alust ei kinnitata pdranda

MULJUMISOHT kilge, voib masin stabiilsuse
kaotada.

4.3. Mira

AKUSTILISE ROHU TASE

Helirdhu tase LpA 89,8 dB (A)
Miratase LWA 78,3 dB (A)
Mootemaédramatus K 4dB

Kirjeldatud muratase ei pruugi olla ohutuks t66ks
mdeldud tase. Kuigi on olemas korrelatsioon
mirataseme ja miraga kokkupuutumise
taseme vahel, ei ole véimalik kasutada seda
usaldusvaarselt selle kindlaks tegemiseks,
kas on vaja lisameetmeid voi mitte. Operaatori
tegelikku kokkupuute taset mojutavad ka
kokkupuute kestvus, keskkonnatingimused ja
muud miuraallikad nagu naiteks 1ahedalolevate
teiste seadmete ja muude kaimasolevate t66de
hulk. Lisaks voib kokkupuute tase eri riikides
erineda. Need andmed voimaldavad operaatoril
siiski ohte ja riske kdige paremini hinnata.

4.4. Vibratsioon

Soovitame kasutada isiklike
kuulmiskaitsevahendid, nagu
nditeks korvaklappe voi -troppe.

Kaalutud keskmine kvadratuurvaartus
kiirendustokke sagedusel normaalsetes
|6ikamistingimustes  ja  korralikult  teritatud

teradega on vaiksem kui 2,5 m/s?.

Médtmised viidi labi vastavalt standarditele UNI
EN ISO 5349-1 ja 5349-2.

Masina tegeliku kasutamise ajal v6ib vibratsioon
deklareeritust erineda, kuna vibratsiooni
koguvaartus soltub sellest, kuidas masinat
kasutatakse.

Seeparast tuleb teha kindlaks kdige sobivamad
turvameetmed operaatori kaitseks, tuginedes
kokkupuute hinnangule tegeliku kasutamise
tingimustes.

154 = eesti

4.5. Ohutusealased piktogrammid

POS. sUmMBOL KIRJELDUS

CE-mérk

Seerianumber/

C S/N: 3G[AAAAINNNNL XXXX X
Valmistusaasta

Lugege juhendit

IKV-de kasutamine

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



5. Toote kirjeldus ja omadused

5.1. Ettendhtud kasutamine

Puurpinki kasutatakse metallist, puidust ja
plastmassist detailide puurimiseks. Todlaual
voib kasutada spetsiaalselt puurpinkidele
mdeldud kruustange.

5.3. Osad

POS. OSA

5.2. Moistlikult ootusparane
vaarkasutus

Allpool on loetletud méistlikult ootuspéarased
vaarkasutused:

= Loigus »Ettendhtud kasutamine”

loetletutest erinevate materjalide puurimine;
= selliste materjalide puurimine, millest voib

tootluse

aineid;
= masinale kasutamine toetamiseks.

tulemusena valjuda kahjulikke

POS. OSA

1 Spindli voti 1" Rihmarataste kaitsekate

2 Kaitsesirm 12 Kaitsesirmi tugi

3 Otsa lukustuspoldid 13 Puurimissiigavuse reguleerimise mddtevarras
4 Spindli laskumise ajamihoovad 14  Kaepideme blokeerimiskruvi

5 Puurimisaluse kdrguse reguleerimishoob 15  Tugialus

6 Puurimisaluse reguleeritav kaepide 16  Sammas ja hammaslatt

7 Puurimisaluse lukustushoob 17  Korgust reguleerivad kinnituskruvid

8 Puurimisalus 18  Spindli tagasilodgivedru

9 Puurimisaluse pikendus (DP12-942) 19  Poorlemiskiiruse reguleerimishoob

10  Spindel 20  Uhefaasilise asiinkroonmootor

KASUTUSJUHENDID - ORIGINAALJUHEND
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5.4. Tehnilised andmed

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Toitepinge 230V 50Hz Toitepinge 230V 50Hz
Véimsus 500W Véimsus 1100W

Kiirus 390/2200 min”! Kiirus 440/2100 min”!
Tipu labimdot 3/16 mm Tipu labimdot 1/16 mm
Maksimaalne puurimine (teras) 16 mm Maksimaalne puurimine (teras) 20 mm

Kaal 40 kg Kaal 90 kg

Spindli ja samba vaheline kaugus 150 mm Spindli ja samba vaheline kaugus 215 mm
Spindli teekond 97 mm Spindli teekond 150 mm
Téo6laua mddtmed 243 x 243 mm Téo6laua mddtmed 356 x 356 mm
Tera koonus MT2 Tera koonus MT2

Kodrgus 900 mm Korgus 1700 mm

156 = eesti
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6. Paigaldamine ja reguleerimine

6.2. Lubatud keskkonnatingimused

@ @ @ Vt ,,Uldised ohutusnéuded”.
TAHTIS! Jatke

! nouetekohase

. hoolduse ja puhastamise

6.1. Pakendi sisu tagamiseks masina timber

TAHELEPANU! Selleks, et puur piisavalt ruumi.

oleks taiesti tookorras, tuleb
paigaldada mitmesugused detailid,
mille iksikasjalik selgitus on
toodud allpool. Jargige hoolikalt

paigaldusjuhiseid.

KASUTUSJUHENDID - ORIGINAALJUHEND eesti = 157
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6.3. Kokkupanek

Kaitse tugi

Polt

Seib

Lukustushoob.

Tousu/
laskumise —

Kaitse tugi— |

158 = eesti
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6.3.1. DP 12-942 PRO DISPLAY kokkupanek
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6.3.2. DP 12-954 PRO DISPLAY kokkupanek

160 = eesti DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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6.4. Kinnitus tugipinnale 6.5. Reguleerimine

VAJALIKUD IKV-D VAJALIKUD IKV-D

Masin tuleb paigutada tasasele ja nivelleeritud g 5 4. Té6pinna reguleerimine

toopinnale. y
Samba alus on varustatud tugipinnale porandaga taisnurkseks
kinnitamiseks méeldud avadega (A). a 3 |

Lukustust
kruvid

Pinna
kalde
lukustus

Osuti
Mboteskaala

KASUTUSJUHENDID - ORIGINAALJUHEND eesti = 161



7. Uhendused
7.1. Elektriiihendus

2 TAHELEPANU! Toiteallika

tihendus peab vastama masina
kasutamisriigi seadustele.

8. Masina juhtnupud
8.1. Juhtpaneel

POS. OSA

A Spindli podriemiskiiruse naidik

VAJALIKUD IKV-D

®@®0O

Vt ,,Uldised ohutusnéuded”.

Elektritoite

Elektritoite f
Uhendamine . lahti
vBimsus voimsus

DP 12-954 PRO DISPLAY

B Avariiseiskamine nupuga ON-OFF
C  Seiskamisnupp OFF

D Kaivitusnupp ON
E
F

LED-valgustuse stiitamisliliti
Laserpointeri stitamisliliti

DP 12-942 PRO DISPLAY

162 = eesti
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9. Kasutamine

VAJALIKUD IKV-D

®®O

9.1. Sisseliilitamine ja tsukli
kaivitus
1. Vajutage kaivitusnupule ON.

9.2. Reguleerimine kasutamise
ajal
9.2.1. Tooriista vahetus

1. Enne spindli avamist tuleb avada eesmine
kaitsekate.

Hammaslatiga spindli korral:

Tl

(1]

Isehaakuva spindli korral:

2. Veenduge, et ots on spindlil tsentreeritud.
Kinnitage ots digesti nii, et see puurimise ajal
ei libise.

KASUTUSJUHENDID - ORIGINAALJUHEND

9.2.2. Puurimissiigavuse

reguleerimine

Vajutage otsakut (A) ja libistage see vertikaalselt
soovitud kdrgusele.
Kontrollige  valitud
modteriistal (B).

kérgust  visuaalselt

O o

9.2.3. Puurimiskiiruse reguleerimine
TAHTIS! Kasutage antud otsale ja
puuritavale materjalile soovitatud
kiirust.

Selle puuri spindel voib pdorelda erinevatel
kiirustel: 390 - 2200 podret/min.

1. Varieerige puurimiskiirust hoovaga (A).

2. Leiate seadistatud kiiruse naidikult (B).

eesti = 163



9.2.4. Puurimisaluse asendi 9.2.6. Spindli eemaldamine
reguleerimine
1. Vabastage hoob (B) ja pooérake kaepidet

(A) puurimisaluse vertikaalseks sambal Vurded
ligutamiseks.
2. Pinguldage I6puks hoob I6puni (B).
Vantvolli
mutrivoti
Hammaslatt
(hambad) Ty
\

Voll

18
%/Spindel

9.3. Tsiikli peatamine

1. Vajutage tootsikli peatamiseks
g seiskamisnupule OFF.
9.2.5. Puurimisaluse joondatuse 9.4. Valjalilitamine
reguleerimine 1. Seisake to6tsukkel.

2. Eemaldage toitepistik seinakontaktist.
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10. Hooldus 11. Lammutamine ja korvalda-
Vt ,,Uldised ohutusnéuded”. mine

®®0

Operaatorite tehtavad toimingud:
Hédaseiskamisnupu juhtimine. iga 8 h jarel
Juhtseadmete kontrollimine. iga 8 h jarel
Kaitsekatete terviklikkuse visuaalne kontroll.  iga 8 h jarel

Hoolduse teostaja tehtavad toimingud:

KONTROLLIMIS- SAGEDUS

Mootoriruumi sisemine kontroll. iga 160 h jarel
Elektriseadmete juhtimine. iga 480 h jarel
Elektrimootori isolatsiooni kontroll. iga 960 h jarel
Puhastusto6d:
PUHASTUSE SAGEDUS

Puhastage eri agregaatide seadmeid

tootejadkide eemaldamiseks aspiraatori iga 8 h jarel
vdi pintsliga.

Puhastage labipaistvast metakrilaadist

kaitsekatet  lapi ja  antistaatilise iga 8 h jérel
puhastusainega.

TAHELEPANU! Arge kasutage
A abrasiivseid ega happelisi tooteid,

spaatleid ega metallpintsleid.

Maarimistoimingud:
MAARIMIS- SAGEDUS
Madrige  sammast, hammaslatti, .
s vajadusel
spindlit.

Puhastage labipaistvast metakriilaadist
kaitsekatet lapi ja  antistaatilise iga 8 hjarel
puhastusainega.

KASUTUSJUHENDID - ORIGINAALJUHEND eesti = 165



12. Haired toos
RIKE / AVARII

Mootorid ei kaivitu

POHJUS

Toitepinge puudumine.
Lahtilihendusseadised
asendisse ,OFF'.
Uks voi mitu avarii-/turvasiisteemi on
aktiveeritud.

Kaitsmed sekkunud voi magnetlilitid
ei todta.

Nupud ei toota.

viidud

TE

GEVUS

Kontrollige ja taastage elektritoide.
Viige lahtithendusseadmed
asendisse ,ON”.

Lahtestage  avariislisteemid  ja
kontrollige vdimaluse korral nende
tdhusust.

Vahetage valja sekkunud kaitsmed,
kontrollige magnetliilitite olekut.
Kontrollige START kaivitusnuppude
tdhusust.

Miirarikas t60

Vale rihmapinge.

Vol kuiv.

Spindli rihmaratas lahti.
Mootori rihmaratas lahti.

Reguleerige pinget.

Maérige volli.

Veenduge, etrihmaratta kinnitusmutter
on korralikult pinguldatud.

Pinguldage rihmaratta kinnituskruvisid.

Ots pdletab .

Ebasobiv kiirus

Puru ei valju avast

Ots on niri

Liiga aeglane edenemiskiirus
Ots ei ole maaritud

Muutke kiirust.

Laske otsal puru eemaldamiseks tihti
valja tulla.

Teritage otsa.

Suurendage edenemiskiirust.

Maarige otsa.

Liigne vibratsioon

Volli laagrid kulunud

Ots ei ole korralikult spindlisse
monteeritud

Spindel ei ole korralikult monteeritud

Vahetage laagrid vélja.
Monteerige ots nduetekohaselt.
Monteerige spindel nduetekohaselt.

Hilss laheb kohale tagasi =
liiga kiiresti vdi liga aeglaselt

Vedru e ole
pinguldatud

nduetekohaselt

Reguleerige vedru pinget.

Spindel ei jaa véllile ja kukub, =
kui seda paigaldatakse.

Spindli v6i volli kooniline sisepind
méardunud vai dline

Kasutage spindli ja vélli koonilise
sisepinna  mustusest ja  Olist
puhastamiseks Uldpuhastusvahendit.
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1. Bezpecnostni upozornéni
Viz ,,Obecné bezpeénostni normy*.

2. Uvodni informace
Viz ,,Obecné bezpecnostni normy*.

3. Identifikace
3.1. Identifikace produktu

NAZEV MODEL
Slouoové vitatk DP 12-942 PRO DISPLAY
oupova vrtacka DP 12-954 PRO DISPLAY

3.3. Asistence
Viz ,,Obecné bezpecnostni normy*.

4. Bezpecnost

4.1. Bezpecénostni zafizeni

OZN. ZARIZENi POPIS

A BLOKOVACI V/ pfipadé otevieni se stroj
POHYBLIVY KRYT zastavi.

Chréani obsluhu pred kon-

3.2. ES prohlaseni o shodé

Cz- PROHLASENI O SHODE

v souladu s evropskou smérnici 2006/42/ES Priloha II.A
FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

prohlasuje, Ze stroj:

SLOUPOVA VRTACKA
MOD.: DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY
vyrobeny v (viz titek na strané 217):
je v souladu s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES a
provadécimi predpisy;
je také v souladu s nasledujicimi ustanovenimi
a souvisejicimi implementacemi:  2014/30/EU,
2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Odkaz na harmonizované normy:
= EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Osoba povéfena sestavenim technické dokumentace:
MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE.

24102016

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (B0) Kalia
Tel. +39-0542/4B7611 Fax +39-0342/48

g KRYT SKLICIDLA  taktem s rotujicim nastro-
Z PLEXISKLA jem nebo s ¢astmi odhoze-
nych béhem zpracovani.
HRIBOVE -
c NouzovE
TLAGITKO pajent.

168 = Cesky

POZOR!

A manipulace s bezpecnostnimi
zafizenimi jsou zakazany.

Odstranovani  a/nebo
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4.2. Zbytkova rizika
ZBYTKOVE

RIZIKO HOHE

V' pfipadé nahodného dotyku
NEBEZPECI gasti tdla s pracovnim nastro-
ZRANENI jem, odtrzeni tfisek od obrobku,

zlomeni nastroje.
Pokud zakladna nebyla upev-
néna k podlaze, zafizeni mlze

NEBEZPECI PO-

HMOZDENI ztratit stabilitu.

4.3. Hluk

Hladina akustického tlaku LpA 89,8 dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA 78,3 dB (A)
Nepresnost méreni K 4dB

Uvedené hodnoty hluku jsou hladiny emisi
a nejsou nutné hladinami bezpeéné prace.
Prestoze existuje korelace mezi Urovnémi
emisi a urovnémi expozice, tyto Udaje nelze
spolehlivé pouzit k uréeni, zda jsou nebo nejsou
vyzadovana dalSi opatfeni. Mezi faktory, které
ovliviuji skute€nou uroven expozice pracovnika,
patfi doba trvani expozice, charakteristiky
prostfedi a dalSi zdroje hluku, napfiklad pocet
stroju a sousedni obrabéni. Hladiny expozice
se navic mohou v jednotlivych zemich liSit. Tyto
informace vSak umoznuji uzivateli co nejlépe
vyhodnotit nebezpedi a rizika.

4.4. Vibrace

Vazena stfedni kvadraticka hodnota frekvence
pfi ruénim zrychleni ramene za béznych feznych
podminek se spravné naostienym ostfim je
mensi nez 2,5 m/s2.

Méreni byla provedena pomoci UNI EN ISO
5349-1 a 5349-2.

Vibrace pfi skute€ném pouziti stroje se mohou
liSit od deklarovanych, protoze celkova hodnota
vibraci zavisi na zplsobu, kterym je stroj
pouzivan.

Proto je nezbytné wurCit nejvhodnégjsi
bezpecnostni opatfeni, ktera chrani obsluhu,
zalozena na odhadu expozice v konkrétnich
podminkach pouziti.

Doporucuje se pouzivat osobni
ochranu sluchu, napfriklad
sluchatka nebo Spunty do usi.

NAVOD K POUZITI - PUVODNi NAVOD
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4.5. Bezpecnostni piktogramy

OZN. SYMBOL POPIS

A

Vlyrobni &islo/

C S/N: 3G[AAAAINNNNL XXXX ;
Rok vyroby

Prectéte si navod

Pouziti OOP
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5. Popis produktu a vlastnosti

5.1. Zamyslené pouziti 5.2. Oddavodnéné predvidatelné
Sloupova vrtaéka musi byt pouzivana k vrtani nespravné pouziti.

kovovych, dievénych, plastovych dili . Na
pracovni ploSe je mozné pouzit specialni svérku
pro sloupovou vrtacku.

Odivodnéné  predvidatelné  nespravné

pouziti je uvedeno nize:

= vrtani jinych material( nez téch, které jsou
uvedeny v ,,Zamyslené pouziti“;

= vrténi materialt, které mohou v dlsledku
obrabéni uvolhovat Skodlivé latky;

= vyuziti zafizeni jako stojan.

5.3. Komponenty

OZN. DiL OZN. DiL
1 Kli¢ sklicidla 11 Ochranny kryt femene
2 Ochranny §tit 12 Drzék ochranného §titu
3 Zajistovaci koliky hlavy 13 Tyc se stupnici nastaveni hloubky vrtani
4 Packy pro spousténi sklicidla 14  ZajiStovaci Sroub nastaveni ramene
5 Packa pro nastaveni vysky vrtaci roviny 15  Opérna zakladna
6  Otocné rameno vrtaci roviny 16  Sloup a ozubena ty¢
7 Blokovaci paka vrtaci roviny 17  ZajiStovaci Sroub nastaveni vySky
8 Vrtaci rovina 18  Vratna pruzina skli¢idla
9 Prodlouzeni vrtaci roviny (DP12-942) 19  Packa pro nastaveni rychlosti otaceni
10  Sklicidlo 20  Jednofazovy asynchronni motor
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5.4. Technicka data

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Napéjeci napéti 230V, 50 Hz Napéjeci napéti 230V, 50 Hz
Viykon 500 W Vykon 1100 W
Rychlost 390/2200 min’' Rychlost 440/2100 min-!
Priimér vrtaku 3/16 mm Primér vrtaku 1/16 mm
Maximalni primér vrtani (ocel) 16 mm Maximalni primér vrtani (ocel) 20 mm
Hmotnost 40 kg Hmotnost 90 kg
Vzdalenost sklicidlo - sloup 150 mm Vzdalenost sklicidlo - sloup 215 mm
Zdvih sklicidla 97 mm Zdvih sklicidla 150 mm
Rozméry pracovni plochy 243 x 243 mm Rozméry pracovni plochy 356 x 356 mm
Morselyv kuzel MT2 Morselyv kuzel MT2

Vyska 900 mm Vyska 1700 mm

NAVOD K POUZITI - PUVODNi NAVOD
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6. Montaz a nastaveni

POVINNE OOP 6.2. Povolené podminky prostiredi
@ @ @ Viz ,,Obecné bezpeénostni normy*“.
DULEZITE! Ponechte dostateény
6.1. Obsah baleni prostor kolem stroje, abyste
e zajistili spravnou adrzbu a éisténi.

POZOR! Aby vrtacka byla dokonale
funkéni, musi byt namontovany

A rizné dily, které jsou podrobnéji
vysvétleny nize. Peclivé postupujte
podle pokynti k montazi.
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6.3. Montaz

Srouby

/
Zakladna /

fEm)

[Fob Line ]

Sroub

Podlozka

ochrany

Zajistovaci

péka\

Knofliky
stoupani/ —__
klesani

Drzak
ochrany

NAVOD K POUZITI - PUVODNi NAVOD

Knoflik 4"

stoupani/
klesani
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6.3.1. Montaz DP 12-942 PRO DISPLAY
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6.3.2. Montaz DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. Upevnéni na opérny povrch 6.5. Nastaveni

POVINNE OOP POVINNE OOP

Stroj musi byt umistén na stabilni a rovné g 54, Nastaveni roviny v pravém

pracovni ploSe. i .
Zakladna sloupu je opatfena otvory (A) pro uhlu s rovinou

upevnéni na nosnou plochu.

Stavéc
Sroub

Zajisténi
naklonéni
roviny

Ukazatel
Stupnice
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7. Pripojeni
7.1. Elektrické pfipojeni
POZOR! Pripojeni  elektrického @@@
napajeni musi byt v souladu s
pfislusnymi pravnimi pfedpisy Viz ,Obecné bezpecnostni normy*“.
zemé, kde je stroj pouzivan.

Odpojeni

PFipojeni e
elektrického elektrického
napajeni napéjeni

8. Ovladaci prvky stroje
8.1. Ovladaci panel

OZN. DiL
Displej pro zobrazeni rychlosti otaceni
sklicidla

Nouzové zastaveni s ON-OFF

Tlacitko vypnuti OFF

Tlacitko spusténi ON

Viypina¢ LED osvétleni
Viypina€ laserového ukazatele

Mmoo w >

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Pouziti

POVINNE OOP

®®O

9.1. Spusténi a zacatek cyklu
1. Stisknéte tlacitko spusténi ON.

9.2. Nastaveni pfi pouziti
9.2.1. Vyména nastroje

1. Pred pristupem ke skliCidlu oteviete predni
dvirka ochrany.

V pripadé ozubeného sklicidla:

\

wr

V pripadé samosvorného skli¢idla:

2. Ujistéte se, ze vrtak je ve stfedu sklicidla.
Vrtak fadné utahnéte, aby béhem vrtani
nedochazelo k prokluzu.

178 = Cesky

9.2.2. Nastaveni hloubky vrtani
Stisknéte krouzek (A) a posurite jej vertikalné
do pozadované vysky.

Vizualné zkontrolujte vybranou hodnotu na
pravitku (B).

9.2.3.

Skli¢idlo této vrtacky se muze otacet rdznymi

rychlostmi: od 390 do 2200 ot./min.

1. Pohybem packy (A) zmérite rychlost vrtani.

2. PreCtéte si na displeji (B)nastavenou
rychlost.

Nastaveni rychlosti vrtani

DULEZITE! Pouzijte doporuéenou
rychlost pro vrtak a vrtany material.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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9.2.4. Nastaveni polohy vrtaci roviny 9.2.6. Odstranéni skli¢idla

1. Uvolnéte packu (B) a otocte rukojet’ (A), aby .
se vrtaci rovina vertikalné pohybovala podél Visteno
sloupu. Drazky
2. Nakonec pevné utahnéte packu (B).
Vkladaci klin
Ozubena ty¢
\
Vreteno
18
%‘/Skliéidlo

9.3. Zastaveni cyklu

1. Pro zastaveni cyklu stisknéte tlacitko vypnuti
OFF.

9.4. Vypnuti

1. Provedte zastaveni pracovniho cyklu.
2. Odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

9.2.5. Nastaveni zarovnani vrtaci
roviny

NAVOD K POUZITI - PUVODNI NAVOD Sesky = 179
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10. Udrzba 11. Demolice a likvidace
Viz ,,Obecné bezpecnostni normy*. Viz ,,Obecné bezpecnostni normy*.
POVINNE OOP

®®0O

Operace provadéné operatorem:
Kontrola tlaCitka nouzového zastaveni. ~ kaZdych 8 h
Kontrola ovladacich zafizeni kazdych 8 h
Vizuélni kontrola celistvosti krytl kazdych 8 h

Operace provadéné pracovnikem udrzby:

KONTROLA FREKVENCE

Vnitfni kontrola prostoru motoru. kazdych 160 h
Kontrola elektrickych zafizeni. kazdych 480 h
Kontrola elektrické izolace motoru. kazdych 960 h
Cisténi:

CISTENI FREKVENCE

Pomoci vysavace nebo kartaCe vycistéte

zafizeni rlznych jednotek, abyste kazdych8h
odstranili zbytky produktu.

Pro ¢isténi prihledného metakrylatového

krytu pouZijte latku a antistaticky Cistici kaZdych 8 h
prostredek.

POZOR! Nepouzivejte abrazivni
nebo kyselé vyrobky, Spachtle a

kovové kartace.

Mazani:

MAZANI FREKVENCE
Namazte sloup, ozubenou ty¢ a  pokud je to
sklicidlo. nutné
Pro cisténi priihledného

metakrylatového krytu pouzijte latku a  kazdych 8 h
antistaticky Cistici prostfedek.
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12. Provozni anomalie
PRICINA

CHYBA/PORUCHA

Motory se nespusti

Chybi napéjeci napéti.

Odpojovaci zafizeni je nastaveno na
L,OFF".

Je aktivovan jeden nebo vice
nouzovych/bezpecnostnich systému.
Zasah pojistek nebo magnetotermické

jistiCe nefunguii.

Nefunguji tlacitka.

ZASAH

Zkontrolujte a resetujte napajeni.
Otocte odpojovaci zafizeni do polohy
,ON“.

Obnovte nouzové systémy a pfipadné
zkontrolujte jejich ucinnost.

Vyménte pojistky, zkontrolujte stav
magnetotermickych jistica.
Zkontrolujte  funkénost
SPUSTENI.

tladitek

Hluény provoz

Nespravné napnuti femenu.

Suché vieteno

Uvolnéna femenice sklicidla.
Uvolnéna femenice motoru.

Nastavte napnuti.

Namazte vieteno.

Zkontrolujte, zda je pojistna matice
femenice spravné utazena.

Utahnéte upeviovaci Srouby femenic.

Vrtak hofi

Nedostate¢na rychlost

Trisky nevychazeji z otvoru
Tupy vrtak

Rychlost posunu je pfili$ pomala
Vrtak neni namazan

Zméfite rychlost.

Casto vytahuite vrtak, aby se odstranili
tFisky.

Naostfete vrtak.

Zvyste rychlost posunu.

Namazte vrtak.

Nadmérné vibrace

Opotrebované loZiska vietena
Vrtak neni v sklicidlu
instalovan

Sklicidlo neni spravné sestaveno

spravné

Vyménte loZiska.
Spravné namontujte vrtak.
Spravné namontujte sklicidlo.

Pouzdro se vraci do puvodni
polohy pfili§ rychle nebo pfili§
pomalu

PruZina neni spravné napnuta

Nastavte napnuti pruziny.

Sklicidlo nezUstane upevnéno
na vfetena a pfi pokusu o jeho
instalaci spadne

Nedistoty nebo olej na vnitfni kuzelové
plose sklicidla nebo vietena

Pro Cisténi  kuZelového povrchu
skli¢idla nebo vietena pouZijte Cistici
prostfedek pro domacnost, abyste
odstranili necistoty a olej.

NAVOD K POUZITI - PUVODNi NAVOD
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1. Varnostna opozorila
Glej “Splosni varnostni predpisi“.

2. Zacetne informacije
Glej “Splosni varnostni predpisi®.

3. Identifikacija
3.1. Identifikacija izdelka

NAZIV MODEL
Stebmi vitaln strol DP 12-942 PRO DISPLAY
€ aini stroj DP 12-954 PRO DISPLAY

3.3. Podpora

Glej “Splosni varnostni predpisi“.

4. Varnosti

4.1. Varnostne naprave

POL. NAPRAVA
POMICNO VARO-

OPIS

Ce se odpre, se stroj ustavi.

3.2. Izjava ES o skladnosti

VALO Z ZAPORO

VAROVALO ZA Upravljavca zas¢iti pred
B UPENJALNO stikom z vrte€im orodjem ali

GLAVO IZ PLEKSI pred delci, izvrzenimi med

STEKLA obdelavo.

GUM ZAIZKLOP  Pritisk nanj prekine elektric-
C o

V SILI no napajanje.

SLO- IZJAVA O SKLADNOSTI

z evropsko direktivo 2006/42/ES Priloga Il A

FEMI SpA

Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

izjavlja, da je stroj:

STEBRNI VRTALNI STROJ

MOD. : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

|zde|an v (glej nalepko na strani 217):
skladen z dolocili direktive 2006/42/ES in z
izvedbenimi sklepi;
med drugim je skladen z naslednjimi predpisi za
njeno izvedbo: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE, 2012/19/UE.

Sklic na harmonizirane standarde:
= EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Oseba pooblas¢ena za pripravo tehni¢ne dokumentacije:
MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

24102016

Femi SpA
FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (B0) Kalia
Tel. +39-0542/4B7611 Fax +39-0342/48

NAVODILA ZA UPORABO - ORIGINALNA NAVODILA

POZOR! Prepovedano je
A odstranjevati in/ali kvariti

varnostne naprave stroja.

slovenscéina = 183
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4.2. Preostala tveganja

PREOSTALO

TVEGANJE Sl
Ce del telesa pride v stik z de-
lujo¢im orodjem, z odkru$enimi
delci med obdelavo, delci, ki se

odlomijo od naprave.

NEVARNOST
NESRECE

Ce podlaga ni bila pritrjena na
tla, bi stroj lahko postal nesta-
bilen.

NEVARNOST
STISKA

4.3. Hrup

RAVEN ZVOCNEGA TLAKA

Raven zvognega tlaka LpA 89,8 dB (A)
Nivo zvokovne mo¢i LWA 78,3 dB (A)
Merilna negotovost K 4 dB

Vrednosti, navedene za hrup predstavljajo
raven proizvedenega hrupa in ne nujno ravni za
varno delo. Medtem ko obstaja povezava med
ravnijo emisij in ravnijo izpostavljenosti, te ni
mogoce zanesljivo uporabljati za ugotavljanje,
ali so potrebni dodatni ukrepi. Dejavniki, ki
vplivajo na dejansko raven izpostavljenosti
delavca vkljuCujejo trajanje izpostavljenosti,
znacilnosti okolja, druge vire hrupa, na primer
Stevilo strojev in druge procesov v blizini. Prav
tako se ravni izpostavljenosti lahko razlikujejo
od drzave do drzave. Ti podatki uporabniku
stroja vsekakor omogocajo, da najboljSe
presodi nevarnosti in tveganja.

Priporoéa se uporaba osebne
varovalne opreme za sluh kot so
slusalke in usesni cepi.

4.4. Vibracije

Izmerjena efektivna vrednost pospeska, ki so mu
izpostavljene roke, v pogojih normalnega rezanja
s pravilno nabrusenimi rezili je nizja 0 2,5 m/s?.
Meritve so bile izvedene s standardoma UNI EN
ISO 5349-1 in 5349-2.

Vibracije med dejansko uporabo stroja se lahko
razlikujejo od tistih, izjavljenih, saj je skupna
vrednost vibracij odvisna od nacina kako se
uporablja stroj.

Zato je treba dolo€iti najbolj ustrezne varnostne
ukrepe za =zasCito upravljavca, ki temeljijo
na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe.

184 = slovenséina

4.5. Varnostni piktogrami

POL. ZNAK OPIS

& Tabla pozor laser
c Sersa

Leto izdelave
o [

O &

Preberi navodila

Uporaba OVO

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



5. Opis izdelka in lastnosti

5.1. Predvidena uporaba

Stebrni vrtalni stroj se mora uporabljati za
vrtanje kovinskih, lesenih in plastiénih
elementov. Na delovni povrsini lahko uporabite
poseben primez za stebrne vrtalne stroje.

5.3. Komponente

5.2. Razumno predvidljiva
napac¢na uporaba

Razumno predvidljiva napac¢na uporaba je

navedena v nadaljevanju:

= vrtanje materiala, ki ni
»Predvidene uporabe“;

= vrtanje materiala, ki bi zaradi obdelave,
lahko oddajal $kodljive snovi;

= uporaba stroja za oporno tocko.

na seznamu

POL. ELEMENT
Klju¢ za vpenjalno glavo

POL. ELEMENT
11 Pokrov za zas¢ito jermenic

Zascitni zaslon

12  Opora za zasCitni zaslon

Ugrezni blokirni vijak za glavo

13 Lestvica za reguliranje globine vrtanja

Rodica za spust vpenjalne glave

14 Vijak za blokiranje regulacije roke

15 Podlaga

Gibljiva roka vrtalne povrsine

16  Steber in zobato kolo

Rocica za blokado vrtalne povrsine

17  Vijak za blokiranje regulacije viSine

Vrtalna povrsina

18  Povratna vzmet vpenjalne glave

1
2
3
4
5 Rocica za reguliranje viSine vrtalne povrsine
6
7
8
9

PodaljSek vrtalne povrsine (DP12-942)

19  Rodica za regulacijo hitrosti vrtenja

10  Vpenjalna glava

20  Asinhroni enofazni motor

NAVODILA ZA UPORABO - ORIGINALNA NAVODILA slovenséina = 185



5.4. Tehni¢ni podatki

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Napetost napajanja 230V 50 Hz Napetost napajanja 230V 50 Hz
Mo¢ 500 W Mo¢ 1100 W
Hitrost 390/2200 min’' Hitrost 440/2100 min-!
Premer svedra 3/16 mm Premer svedra 1/16 mm
Maksimalna zmogljivost vrtanja Maksimalna zmogljivost vrtanja

(jeklo) 16 mm (jeklo) 20 mm

Teza 40 kg Teza 90 kg
;2@?:“8 vpenjalne glave od .o thZE(::”a vpenjane glave od ..
Spust vpenjalne glave 97 mm Spust vpenjalne glave 150 mm
Velikost delovne povrsine 243 x 243 mm Velikost delovne povrsine 356 x 356 mm
Vpenjalni konus MT2 Vpenjalni konus MT2

Visina 900 mm Viina 1700 mm

186 = slovenséina
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6. Montaza in regulacije

POTREBNA OVO 6.2. Dovoljeni okoljski pogoji.
@ @ @ Glej “Splosni varnostni predpisi®.
POMEMBNO! Okrog stroja pustite
6.1. Vsebina embalaze 0 dovolj prostora, da omogodite
pravilno vzdrzevanje in ¢iS¢enje.
POZOR! Da bi bil vrtalnik povsem
funkcionalen je treba nanj montirati
A razlicne dele, ki so podrobno
opisani v nadaljevanju. Skrbno
sledite navodilom za montazo.

NAVODILA ZA UPORABO - ORIGINALNA NAVODILA slovenséina = 187
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6.3. Sestavljanje

Svorniki

/
Podlaga /

Svornik

Podlozka

za$Cite

Blokirna rocica.

Gumbi za
pomikanje
navzgor/ —

navzdol /
Vijaki za 2
zaustavljanje A

I
spusta |

Podpora____—m
zasCite

188 = slovenséina

3
Gumbza o~ = :
pomikanje: 5
navzgor/
navzdol ) x_‘;
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6.3.1. Sestavljanje DP 12-942 PRO DISPLAY
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6.3.2. Sestavljanje DP 12-954 PRO DISPLAY

190 = slovenscina DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



6.4. Pritrjevanje na podlago 6.5. Regulacije

POTREBNA OVO POTREBNA OVO

Stroj morate postaviti na stabilno in nivelirano g 5 4. Regulacija povrsine pod

delovno povrsino. . .
Na podlagi stebra so reze (A) za pritrditev na pravim kotom s povrsino
(7 '\

povrsino kjer stoji stroj.

Vijak za
zaustavitev

BBlokada
naklona
povrsine

Merilec
Lestvica
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7. Prikljucki
7.1. Elektriéni prikljuéek

A

POZOR! Prikljucek elektricnega
napajanja mora biti v skladu z
ustrezno zakonodajo drzave v
kateri se stroj uporablja.

8. Ukazi stroja
8.1. Komandna plosc¢a

POL. ELEMENT

Zaslon, ki prikazuje hitrost vrtenja vpenjalne
glave

Ustavitev v sili z ON-OFF

Gumb za ustavitev OFF

Gumb za zagon ON

Stikalo za priZig led osvetlitve

A
B
C
D
E
F

Stikalo za prizig laserskega merilca

DP 12-942 PRO DISPLAY

192 = slovenséina

POTREBNA OVO

®@®0O

Glej “Splosni varnostni predpisi®.

Priklop
elektricnega
napajanja

elektricnega
napajanja

DP 12-954 PRO DISPLAY

[ M|
Q—A
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9. Raba

®®O

9.1. Zagon ob zacetku cikla
1. Pritisnite gumb za zagon ON.

9.2. Regulacija med uporabo
9.2.1. Menjava orodja

1. Pred dostopom do vpenjalne glave odprite
sprednja zasc¢itna vratca.

Pri vpenjalni glavi z zobatim kolesom:

\

wr

Pri samo napenjalni vpenjalni glavi:

2. Preverite ali je sveder centriran v vpenjalni
glavi. Sveder pravilno stisnite, da ne bo med
vrtanjem drsel.

9.2.2. Reguliranje globine vrtanja
Primite kovinski obro¢ (A) in ga potegnite
navpi¢no do Zelene visine.

Vizualno preverite izbrano viSino na ravnilu (B).

9.2.3. Regulacija hitrosti vrtenja
POMEMBNO! Uporabljajte hitrost,
priporo¢eno za sveder in material
v katerega nameravate vrtati.
Vpenjalna glava tega vrtalnika se lahko vrti na
razlicnih hitrostih: od 390 do 2200 obratov /min.
1. Premaknite rocico (A), da spremenite hitrost
vrtanja.
2. Na zaslonu (B) preberite nastavljeno hitrost.
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[Job Line
9.2.4. Regulacija polozaja vrtalne
povrsine

1. Sprostite rocico (B) in zavrtite ro¢aj (A), da
vrtalno povrsino vertikalno prenesete po
stebru.

2. Na koncu dobro zatisnite rocico (B).

9.2.5. Reguliranje visine vrtalne
povrsine

194 = slovenséina

9.2.6. Odstranitev vpenjalne glave

Utori
Izbijalni klin
Zobato kolo X
(zobje) Ty
..,\.

Gred

18
%/Vpenjalna glava

9.3. Zaustavitev cikla

1. Za zaustavitev delovnega cikla pritisnite
gumb za ustavitev OFF.

9.4. Ugasnitev

1. lzvedite ustavitev delovnega cikla.
2. Vtika€ napajalnega kabla iztaknite iz zidne
vti¢nice.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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‘
10. Vzdrzevanje 11. Unicenje in odstranjevaje
Glej “Splosni varnostni predpisi“. Glej “Splosni varnostni predpisi“.

POTREBNA OVO

®®0O

Posegi, ki jih lahko izvaja upravljavec:

KONTROLA g?gg?
Kontrola gumba za zaustavitev v sili. vsakih 8 h
Kontrola ukaznih naprav. vsakih 8 h
Vizualna kontrola celovitosti delov. vsakih 8 h

Posegi, ki jih lahko izvaja vzdrzevalec:

POGO-

KONTROLA STOST
Notranja kontrola prostora za motor. vsakih 160 h
Kontrola elektriénih naprav. vsakih 480 h
Kontrola elektricne izolacije motorja. vsakih 960 h

Ciséenje:
e POGO-
CISCENJE STOST

Ocistite s sesalcem ali Copi¢e naprave

razliénih  skupin, tako da odstranite vsakih 8 h
ostanke izdelka.

S krpo in antistaticnim detergentom

ocistite  varovalo iz prozornega vsakih 8 h
metakrilata.

POZOR! Ne uporabljajte abrazivnih
A ali kislih proizvodov, kovinskih

gobic, lopatica in krtac.

Mazanje:
POGO-
MAZANJE STOST
Podmazite  steber, zobato kolo, .
po potrebi

vpenjalno glavo.

S krpo in antistatiénim detergentom
ocistite  varovalo iz  prozomega  vsakih 8 h
metakrilata.
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12. Nepravilno delovaje
OKVARA /| POSKODBA VZROK

Motor se ne zazene

Slaba napajalna napetost.

Naprave za razllenitev so na
izklopliene (OFF).

Zagnan je eden ali ve€ varnostnih
sistemov ali sistemov za ravnanje v
sili.

Vklopile so se varovalke ali oklopne
naprave ne delujejo.

Tipke ne delajo.

POSEG

Preverite in vkljucite elektriko.
Naprave za raz€lenitev obrite na
polozaj ,ON*.

Ponastavite varnostne sisteme in po
potrebi preverite njihovo uginkovitost.
Naj vam zamenjajo uporabliene
varovalke,preverite  stanje  stikal
odklopnih naprav.

Preverite ucinkovitost stikala START.

Nepravilno napenjanje jermena.

Regulirajte napenjanje.
Podmazite gred.

. ) Gredjeisuha. . .= Preverite ali je zadrzevalna matica
Hrupno delovanje = Jermenica vpenjalne glave je . ) .
popustila jermenice us.t‘rezno zatlsnjlerja. .
- . . = Zategnite vijake za pritrjevanje v
= Jermenica motorja je popustila. . )
jermenicah.
. = Spremenite hitrost.
Neust{egna hlt[ogt . = Pogosto snemajte sveder, da
= Ostruzki ne letijo iz luknje . N
5 ) odstranite ostruzke.
Sveder se zge = Sveder je top . Nabrusite sveder
) Prepoc’:agna hitrost napredovanja = PoviSajte hitrost ﬁapredovanja.
* Sveder ni podmazan = Podmazite sveder.

Preve¢ vibracij

Gredni leZaji so obrabljeni

Sveder ni pravino name$éen v
vpenjalno glavo

Vpenjalna glava ni pravilno sestavljena

Zamenjajte leZaje.
Sveder pravilno namestite.
Pravilno sestavite vpenjalno glavo.

Spojna cev se prehitro ali
prepocasi vrata na svoje
mesto

Vzmet ni pravilno napenjana

Regulirajte napenjanje vzmeti.

Vpenjalna glava ne ostane
pritrjena na gred in pade, ko
jo skusamo namestiti

Umazanija ali olje na koniéni notranji
povrSini vpenjaine glave ali grede

Uporabite detergent za gospodinjstva
in z njim ocistite koni¢no povrsino
vpenjalne glave in grede, da odstranite
umazanijo in olje.

196 = slovenséina

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



icindekiler

1. Guvenlik uyarilari ............ 198
2. On bilgiler.........ccoeeeeeunnene. 198
3. Tanimlama..........ccceecennneee 198
3.1.Uriin tanimlama..........cccccveveenne.. 198
3.2.CE Uygunluk beyani .........ccc.......... 198
3.3. Teknik Servis.......ccccovviiiiiiniiennnn. 198
4. Guvenlikler.......ccccceeinnnee 198
4.1.Guvenlik cihazlari.........cc.ccceveeenne. 198
4.2.ArtiK riskIer ... 199
4.3.GUrURT .o 199
4.4 . Titresimler ........ccoocevviineeenne ....199
4.5.Guvenlik resimli semalari............... 199

5. Uriin ve ézelliklerinin
aciklamasi .......eeeeeeeeeeeneees 200
5.1.0ngorilen kullanim ....................... 200

5.2.Mantikh olarak éngdrulebilir yanlis

Kullanim ... 200
5.3.Bilesenler .......cccccevviiiiiiiiieeee 200
5.4. Teknik veriler ........cccoooevviiniieninen. 201
6. Montaj ve ayarlamalar.....202
6.1. Ambalajin icerigi.......ccccceevuvrrennnnnnn. 202
6.2.Kabul edilen ortam kosullari........... 202
6.3. KUurulum.......cocoeeneiiiiiiiieie e 203
6.3.1.  Kurulum DP 12-942 PRO DISPLAY...204
6.3.2. Kurulum DP 12-954 PRO DISPLAY ...205
6.4.Yaslama yuzeyine sabitleme.......... 206
6.5.Ayarlamalar...........cccoccvevviieeeennnnnn. 206
6.5.1. Tabla ile diz aglili katin ayarlanmasi ... 206
7. Baglantilar........ccccceee........ 207
7.1.Elektrik baglantisi...........cccceeennnen. 207

femy

8. Makine komutlari ............. 207
8.1.Kumanda paneli.......c.c.cccccuverennnen. 207
9. Kullanim ......ccovevveveveeeeeee. 208
9.1.Calistirma ve devir baslangici........ 208
9.2.Kullanim sirasinda ayarlamalar......208
9.2.1. Takim degisimi.......ccccevvveerinnenn. 208
9.2.2. Delme derinligi ayarlama............. 208
9.2.3. Delme hizi ayarlama................... 208

9.2.4. Delme tablasi pozisyon ayarlama209
9.2.5. Delme tablasi hizalama ayarlama209

9.2.6. Mandrel ¢ikartma...........c.ccceeee. 209
9.3.Devir durdurma .........ccceeveenieennnnne 209
9.4.Kapatma.......ccccvveeeiiiee e 209
10. Bakim .......cccoovnnnnnnnnees 210
11. S6kme ve tasfiye etme ..210
12. isleyis anormallikleri...... 211
Yedek pargalar..........cccceeenne. 212

Yedek parcalar DP 12-942 PRO DISPLAY.... 212
Yedek parcalar DP 12-954 PRO DISPLAY.... 214

Elektrik semasi..........ccceeuee. 216

KULLANIM IGIN TALIMATLAR KILAVUZU - ORIJINAL TALIMATLAR

tiirkge = 197



1. Giivenlik uyarilari
Bakiniz “Genel giivenlik standartlan”.

2. On bilgiler

Bakiniz “Genel giivenlik standartlan”.

3. Tanimlama
3.1. Uriin tanimlama

isim MODEL
Vatkan tezgah DP 12-942 PRO DISPLAY
pezg DP 12-954 PRO DISPLAY

3.2. CE Uygunluk beyani

2006/42/CE Avrupa Birligi Direktifi Ek 1l.A'ya gore TR-
UYGUNLUK BEYANI

FEMI SpA
Via del Lavoro, 4 .
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

makinenin:

MATKAP TEZGAHI

MOD. : DP 12-942 PRO DISPLAY / DP 12-954 PRO DISPLAY

urelllen (sayfa 217’te belirtilen etikete bakin):
2006/42/CE Direktifi dliizenlemelerine ve uygulama
diizenlemelerine uygun oldugunu;
ayrica asagidaki duzenlemelere ve ilgili uygulamalara
uygun oldugunu beyan eder: 2014/30/AB, 2014/35/
AB, 2011/65/AB, 2012/19/AB.

Harmomze standart referansi:
EN12100:2010
EN 12717:2001/A1+2009,
EN 60204-1:2006/A1:2009,
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Teknik fasikulu olusturmakla yetkili kisi:
MAURIZIO CASANOVA

c/o FEMI S.p.A. Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA.

24102016

Femi §i
FEMI 5pA Via del Lavore, 4
40023 Castel Guelfo (BO) talia
Tel. +39-0542/487611 Fax #3940

198 = tiirkge

3.3. Teknik Servis

Bakiniz “Genel giivenlik standartlan”.

4. Givenlikler
4.1. Givenlik cihazlan

POZ. CiHAZ AGIKLAMA

A mgﬁlll\-FAZA Q\SLLTa durumunda makine
KILITLI ’
PLEKSIGLAS Islem sirasinda gikan par-
B MANDREL calar veya donuste takim ile
MUHAFAZA temastan operatori korur.
c A(__)II: DURUM Eger basilirsa elektrik gug
DUGMESI beslemesini keser.

DIKKAT!  Makinenin
A cihazlarini  gikartmak
kurcalamak yasaktir.

glvenlik
velveya

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



4.2. Artik riskler

ARTIK RiSK ACIKLAMA

Takim iglemdeyken, vicut par-
galarinin kaza eseri temasi,

KAZA TEHLIKESI islemdeki  parcadan  kiymik
ayriimasi, takimin bozulmasi
durumunda.

Tabanin zemine sabitlenmemis

EZILME TEHLIKESI  olmasi durumunda makine den-

gesini kaybedebilir.

4.3. Guralti

SES BASINCI SEVIYESI

Ses basinci seviyesi LpA 89,8 dB (A)

Ses gicii seviyesi LWA 78,3 dB (A)

Olgiim belirsizlii 4 dB
Gurdltd  icin  belirtlen  degerler emisyon

seviyesidir ve guvenlik ses seviyeleri degildir.
Emisyon seviyeleri ve maruz kalma seviyeleri
arasinda bir baglanti varken, bu baska
onlemlerin istenip istenmedigini belirlemek
icin guvenilir bir sekilde kullanilamayabilir.
Calisanin gercek maruz kalma seviyesini
etkileyen faktérler maruz kalma suresini,
ortam o&zelliklerini, diger gurdltd kaynaklarini,
ornedin makinelerin sayisini ve takindaki diger
islemleri igerir. Ayrica maruz kalma seviyeleri
bir Ulkeden digerine degisebilir. Bu bilgiler
makinenin kullanicisina tehlike ve risklerin en
iyi degerlendirmesini yapmalarini saglar.

4.4. Titresimler

Bigaklar dogru bilenmis olarak normal kesim
kosullarinda el kol hizlandirmanin frekansta
agirhkli karesel ortalama deger 2,5 m/sn? altinda
olur.

Olgiimler UNI EN ISO 5349-1 ve 5349-2
standartini kullanarak gergeklestirildi.
Makinenin kullanimi sirasinda titresimler, toplam
titresim degerinin makinenin kullanildigi moda
bagli oldugu andan itibaren belirtilenlerden
farkli olabilirler.

Kullanim kosullarinda bir maruz kalma degerini
baz alarak, operatéri korumak igin en uygun
guvenlik 6nlemlerini belirlemek gereklidir.

Kulaklik veya kulak tikaglar gibi
isitmeyi koruma amach kisisel
araglarin kullanimi uygundur.

)
femy

4.5. Giivenlik resimli semalari

POZ. SEMBOL AGIKLAMA
W mrcom |

D e 5501 [ EEC1 D

AR CE plakasi
& HAmSO®
B & Dikkat Lazer plakas|
C | S/N: 3G[ARAAINNNNL XXXX Serin./
Imalat yili

o [

Kilavuzu okuyun

m

KKD kullanimi

KULLANIM IGIN TALIMATLAR KILAVUZU - ORIJINAL TALIMATLAR
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5. Uriin ve 6zelliklerinin agiklamasi

5.1. Ongériilen kullanim

Matkap tezgahi metal, ahsap, plastik
pargalari delmek igin kullanilmalidir. islem
tablasinda matkap tezgahlari igin 6zel bir
mengene kullanilabilir.

5.3. Bilesenler

5.2. Mantikl olarak éngérulebilir
yanhs kullanim

Mantikli olarak 6ngdriilebilir yanhs kullanim,

asagidaki sekilde listelenmistir:

= “Ongoériilen kullanim” béliminde
listelenenlerden farkli malzemeleri delmek;

= islemin  etkisiyle tehlikeli  maddeler
olusturabilecek malzemeleri delmek;

= makineyi yaslanma  noktasi  olarak
kullanmak.

POZ. PARCA
Mandrel anahtari

POZ. PARCA
11 Kasnak koruma kapagi

Koruma ekrani

12 Koruma ekrani destegi

Baslik saplama vidasi

13 Delme derinligi ayarlama dereceli gubuk

Mandrel inis siirlict kolu

14 Kol ayarlama tespit vidasi

15  Yaslama tabani

Delme tablas ayarlanabilir kolu

16  Situn ve kremayer

Delme tablasi kilitleme manivela

17 Yikseklik ayarlama tespit vidasi

Delme tablasi

18  Mandrel dénis yay!

1
2
3
4
5 Delme tablas! yiksekligi ayarlama manivela
6
7
8
9

Delme tablasi uzatma (DP12-942)

19  Dénus hizi ayarlama manivela

10 Mandrel

20  Tek fazli asinkron motor

200 = tiirkge
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5.4. Teknik veriler

DP 12-942 PRO DISPLAY

DP 12-954 PRO DISPLAY

Gli¢ besleme gerilimi 230V 50Hz Gli¢ besleme gerilimi 230V 50Hz
Glg 500W Glg 1100W

Hiz 390/2200 min’' Hiz 440/2100 min-!
Uc capi 3/16 mm Uc capi 1/16 mm
Maksimum delme kapasitesi Maksimum delme kapasitesi

(gelik) 16 mm (gelik) 20 mm

Agirhik 40 Kg Agirlik 90 Kg
Mandrel-stitun mesafesi 150 mm Mandrel-stitun mesafesi 215 mm
Mandrel yolu 97 mm Mandrel yolu 150 mm

islem tablasi boyutlari 243 x 243 mm islem tablasi boyutlari 356 x 356 mm
Mengene koni MT2 Mengene koni MT2
Yikseklik 900 mm Yikseklik 1700 mm

KULLANIM IGIN TALIMATLAR KILAVUZU - ORIJINAL TALIMATLAR

tiirkge = 201



Q@
femu)

6. Montaj ve ayarlamalar

GEREKLI KKD 6.2. Kabul edilen ortam kosullar
@ @ @ Bakiniz “Genel giivenlik standartlar”.
ONEMLI! Dogru bakim ve temizligi
6.1 Ambalajln igerigi garanti etmek amaciyla makinenin
e cevresinden yeterli alan birakin.
DIKKAT!  Matkabi  miikemmel
sekilde cahstirmak icin asagida

detayhl bir sekilde agiklamasi
verilen gesitli parcalarin monte
edilmesi gerekir. Dikkatli sekilde
montaj talimatlarini izleyin.

202 = tiirkge DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
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6.3. Kurulum

Bulon

Rondela

destegi

Kilitteme
manivela
\ Yiikselme/ 4
alcalma
tokmag

Yikselme/

tokmaklari

Koruma____ —m
destegi

KULLANIM ICIN TALIMATLAR KILAVUZU - ORIJINAL TALIMATLAR tiirkge = 203
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_Jjob Line
6.3.1. Kurulum DP 12-942 PRO DISPLAY

204 = tiirkge DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



6.3.2. Kurulum DP 12-954 PRO DISPLAY
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6.4. Yaslama yiizeyine sabitleme 6.5. Ayarlamalar

GEREKLI KKD GEREKLi KKD

Makine dengeli ve seviyelendirilmis bir tabla 6.5.1. Tabla ile diiz acili katin
Uzerine yerlestirilmelidir.

Sutunun tabani yaslama tablasina sabitlemek
icin deliklere (A) sahiptir.

ayarlanmasi

Kilitteme
vidasi

Kiliteme *
egim
tabla

isaretleyici
Dereceli 6lcek

206 = tiirkge DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



7. Baglantilar
7.1. Elektrik baglantisi

DIKKAT! Elektrik besleme @ @ @
baglantisi makinenin kullanildig

ilkede gecerli olan yasalara uygun  Bakiniz “Genel giivenlik standartlar”.
olarak gergeklestirilmelidir.

glic besleme

baglantisi baglanti kesilmesi

8. Makine komutlari

8.1. Kumanda paneli DP 12-954 PRO DISPLAY

POZ. PARCA
A Mandrel donis hizi gorlintiilem ekrani
B ON-OFF ile acil durdurma
C  OFF durdurma digmesi
D
E
F

ON baslatma digmesi
Led aydinlatma galigtirma anahtari
Lazer isaretleyici galistirma anahtar

DP 12-942 PRO DISPLAY
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9. Kullanim

®®O

9.1. Galistirma ve devir baglangici
1. ON baslatma dugmesine basin.

9.2. Kullanim sirasinda
ayarlamalar
9.2.1. Takim degisimi

1. Mandrele erismeden 6nce korumanin 6n
kapagini agin.

Kremayer mandrel durumunda:

o

Otomatik sikistirma mandrel durumunda:

2. Ucun mandrelde merkezlendiginden emin
olun. Delme sirasinda kaymayacak sekilde
ucu dogdru sekilde sikistirin.

208 = tiirkge

9.2.2. Delme derinligi ayarlama

Baslik halkaya (A) basin ve istenen ylikseklige
kadar dikey sekilde kaydirin.

Metrik hat (B) Gzerinde segcilen yuksekligi gozle
dogrulayin.

9.2.3.

Bu matkabin mandreli farkl hizda dénebilir: 390

ila 2200 doénug/dk arasindadir.

1. Delme hizini degistirmek igin manivela (A)
hareket ettirin.

2. Ekranda (B) ayarlanan hizi okuyun.

Delme hizi ayarlama

ONEMLI! Delinecek malzeme ve ug
icin 6nerilen hizi kullanin.

DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)



9.2.4. Delme tablasi pozisyon 9.2.6. Mandrel ¢ikartma
ayarlama
1. Sutun boyunca delme tablasi dikey sekilde
L K . Yuvalar
tasimak icin manivelayi (B) gevsetin ve kolu
(A) dondurin.
2. Bitince manivelayr (B) sonuna kadar
sikistirin.
Ayirici kama
Kremayer
(disli) S
\

0

18
%/Mandrel

9.3. Devir durdurma

1. Gahisma devrini durdurmak igin OFF
durdurma digmesine basin.

9.4. Kapatma

9.2.5. Delme tablasi hizalama 1. Calisma devri durdurmayi gerceklestirin.
ayarlama 2. Gug besleme fisini duvar prizinden gikartin.
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10. Bakim

Bakiniz “Genel giivenlik standartlan”.

GEREKLI KKD

®®0O

Operator tarafindan gergeklestirilen iglemler

Acil durdurma digmesi kontrolu her 8 saat
Komut cihazlari kontrolii. her 8 saat
Muhafaza saglamligi gozle kontrol. her 8 saat

Bakim teknisyeni tarafindan gergeklestirilen
igslemler:

Motor bdlmesi i¢ kontrol. her 160 saat
Elektrik teghizat kontrolt. her 480 saat
Motor elektrik yalitim kontrolii. her 960 saat

Temizlik iglemleri:

TEMIZLIK SIKLIGI
Urlin artiklarini - temizleyecek sekilde
cesitli gruplarin cihazlarini aspiratér veya  her 8 saat
firca ile temizleyin.
Seffaf metakrilat muhafazayi antistatik
deterjan ve bez ile temizleyin.

DIKKAT! Asindirici  veya asit
drunler, tel singerler ve metal

firgalar kullanmayin.

her 8 saat

Yaglama iglemleri:

YAGLAMA SIKLIGI
Siitunu, kremayer, mandreli yaglaym. <€ gereki-

_ T yorsa
Seffaf metakrilat muhafazayi antistatik her 8 saat

deterjan ve bez ile temizleyin.

210 = tiirkge

11. Sokme ve tasfiye etme
Bakiniz “Genel giivenlik standartlan”.
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12. isleyis anormallikleri

BOZULMA/ARIZA NEDEN iSLEM

Motorlar baslatiimiyor

Gli¢ besleme gerilimi yok.
Kesme cihazlari “OFF” lizerinde.

Bir veya daha fazla acil durum/ -

guvenlik sistemleri aktif.

Elektrik enerjisini kontrol edin ve
sifirfayin.

Kesme cihazlarini “ON” pozisyonuna
dondriin.

Acil durum sistemlerini sifirflayin ve
gerekiyorsa etkinligini kontrol edin.

Sigortalar  devreye girdi  veya Midahale eden sigortalari degistirtin,
manyetotermikler calismiyor. manyetotermik anahtarlarin durumunu
Dugmeler galismiyor. kontrol edin.
BASLAT  diigmelerinin  etkinligini
kontrol edin.
Kayis gerilimi dogru degil. Gerlllmlvayarlayln.
Aks kuru Aks! yaglayin.
Guriltdld islem ) ; Kasnagin ¢ekme somununu uygun
Mandrel kasnagr gevsek. kilde siki oldudunu dodrul
Motor kasnagj gevsek sekilde siki oldugunu dogrulayin.
) = Kasnakta kilitteme vidalarini sikin.
Hiz uvaun dedi = Hizi degistirin.
v8 9 = Kiymiklar gikartmak icin siklikla ucu
Kiymiklari delikten ¢ikmiyor
R disari gikartin.
Ug yaniyor Ug korelmis S
i = Ucu bileyin.
llerleme hizi gok yavas ;
Uc vadli dedi = llerleme hizini artirin.
¢ yagh deg . = Ucu yaglayin.
Gks ya::::?;;(si:m@u un  sekilde Yataklan degisfirn.
Asiri titresim ¢ ve 3 Ucu uygun sekilde kurun.

kurulmamis
Mandrel dogru sekilde kurulmamis

Mandreli uygun sekilde kurun.

Boru ¢ok hizli veya ok yavas
sekilde pozisyona doner

Yay dogru sekilde gerilmemis

Yayin gerilimini ayarlayin.

Mandrel aksa takil
ve kurulmasi denendiginde
diser.

kalmaz

Mandrel veya aksin i¢ konik ylzeyinde
kir veya yag

Kiri veya yag! ¢ikartmak icin mandrel
ve aksin konik ylizeyini temizlemek
icin ev temizligi icin bir deterjan
kullanin.

KULLANIM IGIN TALIMATLAR KILAVUZU - ORIJINAL TALIMATLAR

tirkge = 211
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[Job Line
Ricambi - Pe3epBHu yactu - Zamjenski dijelovi - Rezervni delovi - AvraAAa-
KTIKG - Rezerves dalas - Atsarginés dalys - Piese de schimb - Nahradné diely

- Alkatrészek - Varuosad - Nahradni dily - Rezervi deli - Yedek parcalar

DP 12-942 PRO DISPLAY




N./Hom./ BR./ N./Hom./ BR./ N./Hom./ BR./

BR/N.Nr/  ART/M30J/ART/ART/MPOION./ BR/N/Nr/  ART/M3[/ART/ART/MPOION./ BR/N/Nr/  ART/M3[JART/ART/MPOION./
NR/Nr/C./Sz/  ART/ARTJART/POL./CIKK/ NR/Nr/C./Sz/  ART/ART/ART./POL./CIKK/ NRNr/C./Sz/  ART/ART/ART/POL.CIKK/
Toote/C./ $T/  kood/POL./IZD.IN. Toote/C./ 8T/ kood/POL./IZD.N. Toote/C./ §T/  kood/POL./IZD.IN.

PAR. PAR. PAR.
1 DP12942-01 42 DP12942-42 83 DP12942-83
2 DP12942-02 43 DP12942-43 84 DP12942-84
3 DP12942-03 44 DP12942-44 85 DP12942-85
4 DP12942-04 45 DP12942-45 86 DP12942-86
5 DP12942-05 46 DP12942-46 87 DP12942-87
6 DP12942-06 47 DP12942-47 88 DP12942-88
7 DP12942-07 48 DP12942-48 89 DP12942-89
8 DP12942-08 49 DP12942-49 920 DP12942-90
9 DP12942-09 50 DP12942-50 91 DP12942-91
10 DP12942-10 51 DP12942-51 92 DP12942-92
11 DP12942-11 52 DP12942-52 93 DP12942-93
12 DP12942-12 53 DP12942-53 94 DP12942-94
13 DP12942-13 54 DP12942-54 95 DP12942-95
14 DP12942-14 55 DP12942-55 96 DP12942-96
15 DP12942-15 56 DP12942-56 97 DP12942-97
16 DP12942-16 57 DP12942-57 98 DP12942-98
17 DP12942-17 58 DP12942-58 99 DP12942-99
18 DP12942-18 59 DP12942-59 100 DP12942-100
19 DP12942-19 60 DP12942-60 101 DP12942-101
20 DP12942-20 61 DP12942-61 102 DP12942-102
21 DP12942-21 62 DP12942-62 103 DP12942-103
22 DP12942-22 63 DP12942-63 104 DP12942-104
23 DP12942-23 64 DP12942-64 105 DP12942-105
24 DP12942-24 65 DP12942-65 106 DP12942-106
25 DP12942-25 66 DP12942-66 107 DP12942-107
26 DP12942-26 67 DP12942-67 108 DP12942-108
27 DP12942-27 68 DP12942-68 109 DP12942-109
28 DP12942-28 69 DP12942-69 110 DP12942-110
29 DP12942-29 70 DP12942-70 111 DP12942-111
30 DP12942-30 7 DP12942-71 112 DP12942-112
31 DP12942-31 72 DP12942-72 113 DP12942-113
32 DP12942-32 73 DP12942-73 114 DP12942-114
33 DP12942-33 74 DP12942-74 115 DP12942-115
34 DP12942-34 75 DP12942-75 116 DP12942-116
35 DP12942-35 76 DP12942-76 117 DP12942-117
36 DP12942-36 77 DP12942-77 118 DP12942-118
37 DP12942-37 78 DP12942-78 119 DP12942-119
38 DP12942-38 79 DP12942-79
39 DP12942-39 80 DP12942-80
40 DP12942-40 81 DP12942-81
41 DP12942-41 82 DP12942-82
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| DP 12-954 PRO DISPLAY
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N./Hom./BR./  ART/M3[0./ART/ART/ N.Hom./BR./  ART/M30./ART/ART/ N./Hom./ BR./ ART/U30./ART/ART/

BRJ/NJNr/NR./  MPOION./ ART/ART.JART/ BRJN.NKNR./  MPOION./ ART/ART./ART/ BRJNJNr/NR/  MPOION./ ART/ART/ART/
Nr/C./Sz./ Too-  POL./CIKK/kood/POL./ Nr/C./Sz./ Too-  POL.ICIKKIkood/POL./ Nr/C./Sz./ Too-  POL.ICIKKIkood/POL./
te/C. ST/PAR.  IZD.N. te/C./ ST/PAR.  IZD.IN. te/C./ ST/PAR.  IZD.N.
1 DP12954-01 44 DP12954-44 87 DP12954-87
2 DP12954-02 45 DP12954-45 88 DP12954-88
3 DP12954-03 46 DP12954-46 89 DP12954-89
4 DP12954-04 47 DP12954-47 90 DP12954-90
5 DP12954-05 48 DP12954-48 91 DP12954-91
6 DP12954-06 49 DP12954-49 92 DP12954-92
7 DP12954-07 50 DP12954-50 93 DP12954-93
8 DP12954-08 51 DP12954-51 94 DP12954-94
9 DP12954-09 52 DP12954-52 95 DP12954-95
10 DP12954-10 53 DP12954-53 96 DP12954-96
11 DP12954-11 54 DP12954-54 97 DP12954-97
12 DP12954-12 55 DP12954-55 98 DP12954-98
13 DP12954-13 56 DP12954-56 99 DP12942-99
14 DP12954-14 57 DP12954-57 100 DP12954-100
15 DP12954-15 58 DP12954-58 101 DP12954-101
16 DP12954-16 59 DP12954-59 102 DP12954-102
17 DP12954-17 60 DP12954-60 103 DP12954-103
18 DP12954-18 61 DP12954-61 104 DP12954-104
19 DP12954-19 62 DP12954-62 105 DP12954-105
20 DP12954-20 63 DP12954-63 106 DP12954-106
21 DP12954-21 64 DP12954-64 107 DP12954-107
22 DP12954-22 65 DP12954-65 108 DP12954-108
23 DP12954-23 66 DP12954-66 109 DP12954-109
24 DP12954-24 67 DP12954-67 110 DP12954-110
25 DP12954-25 68 DP12954-68 111 DP12954-111
26 DP12954-26 69 DP12954-69 112 DP12954-112
27 DP12942-27 70 DP12954-70 113 DP12954-113
28 DP12954-28 7 DP12954-71 114 DP12954-114
29 DP12954-29 72 DP12954-72 115 DP12954-115
30 DP12954-30 73 DP12954-73 116 DP12954-116
31 DP12954-31 74 DP12954-74 117 DP12954-117
32 DP12954-32 75 DP12954-75 118 DP12954-118
33 DP12954-33 76 DP12954-76 119 DP12954-119
34 DP12954-34 77 DP12954-77 120 DP12954-120
35 DP12954-35 78 DP12954-78 121 DP12954-121
36 DP12954-36 79 DP12954-79 122 DP12954-122
37 DP12954-37 80 DP12954-80 123 DP12954-123
38 DP12954-38 81 DP12954-81 124 DP12954-124
39 DP12954-39 82 DP12954-82 125 DP12954-125
40 DP12954-40 83 DP12954-83 126 DP12954-126
41 DP12954-41 84 DP12954-84 127 DP12954-127
42 DP12954-42 85 DP12954-85
43 DP12954-43 86 DP12954-86
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[Job Line ]

Schema elettrico - Enektpnyecka cxema - Elektriéni dijagram - Elektri€ni
dijagram - HAekTpik6 didypappua - Elektriskas stravas shéma - Elektros sche-
ma - Schema electrica - Elektrickd schéma - Elektromos kapcsolasi rajz -
Elektriskeem - Elektricka schéma - Elektri€na shema - Elektrik semasi

6.95.10.81 DP 12-942

ELEMENTO - ENEMEHT - ELEMENT - ELEMENT - ETOIXEIO - ELEMENTS - ELEMENTAS - ELEMENT - DIEL - ELEM - OSA - DiL - ELEMENT

- PARCA

Circuito di protezione - MpegnasHa Bepura - Krug za zastitu - Kolo za zastitu - Kikhwpa TpooTaaiag - Aizsardzibas shéma
- Apsauginis kontiras - Circuit de protectie - Ochranny obvod - Védelmi aramkor - Kaitseahel - Ochranny obvod - Zas¢itno
vezje - Koruma devresi
Microinterruttore - Mukponpekbcsay - Mikroprekidad - Mikroprekidac - MikpodiakdTng - Mikroslédzis - Mikrojungiklis - Mi-
FCT crointrerupator - Mikrospinac - Mikrokapcsold - Mikrolliliti - Mikrospina¢ - Mikro stikalo - Mikro anahtar
Interruttore generale - FnaseH npekbcsay - Glavna sklopka - Glavni prekidac - evikog diakdmng - Galvenais slédzis - Pagrin-
I dinis jungiklis - intrerupator general - Hiavny vypinag - Fékapesolé - Uldliiliti - Hiavni vypina - Glavno stikalo - Genel anahtar
Condensatore - Capacitor - KonaeHsatop - Kondenzator - Kondenzator - Zupmukvwig - Kondensators - Kondensatorius -
c Condensator - Kondenzator - Kondenzator - Kondensaator - Kondenzator - Kondenzator - Kondansatér
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6.95.10.89 DP 12-954

ELEMENTO - ENIEMEHT - ELEMENT - ELEMENT - ETOIXEIO - ELEMENTS - ELEMENTAS - ELEMENT - DIEL - ELEM - OSA - DiL - ELEMENT
- PARCA

Circuito di protezione - [MpeanasHa Bepura - Krug za zastitu - Kolo za zadtitu - KikAwpa TpooTaaiag - Aizsardzibas shéma

- Apsauginis kontiras - Circuit de protectie - Ochranny obvod - Védelmi &ramkér - Kaitseahel - Ochranny obvod - Zascitno
vezje - Koruma devresi

PE

Motore - iBuraten - Motor - Motor - Kivnmpag - Dzingjs - Variklis - Motor - Motor - Motor - Mootor - Motor - Motor - Motor
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Label dimensions
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	DP 12-942 / DP 12-954 (PRO DISPLAY)
	IT - TRAPANO A COLONNA
	BG - НАСТОЛНА БОРМАШИНА
	HR - STUPNA BUŠILICA
	SR - STUBNA BUŠILICA
	EL - ΔΡΑΠΑΝΟ ΚΟΛΩΝΑΤΟ
	LV - STATĪVA URBJMAŠĪNA
	LT - GRĄŽTAS SU STOVU
	RO - MAȘINĂ DE GĂURIT TIP COLOANĂ
	SK - STOJANOVÁ VŔTAČKA
	HU - OSZLOPOS FÚRÓGÉP
	ET - PUURPINK
	CZ - SLOUPOVÁ VRTAČKA
	SL - STEBRNI VRTALNI STROJ
	TR - MATKAP TEZGAHI


