@» BANCO SEGA 254 mm @ UNPKYIIAP 254 mm C M710T

@D TABLE SAW 254 mm @ STOL ZA PILU 254 mm

@ SAGETISCH 254 mm @ STO ZA TESTERU 254 mm

@ BANC SCIE 254 mm @D [TATKOS SETAS 254 mm

@ SIERRA DE BANCO 254 mm @ ZAGA DARBGALDS 254 mm

@D SERRA DE BANCADA 254 mm @» PJUKLO STALAS 254 mm

Q™ ZAAGBANK 254 mm @ BAN2C FERASTRAU 254 mm

@ POYTASAHA 254 mm @ STOL NA PILU 254 mm

@ SAV-BENK 254 mm € ASZTALI FURESZGEP 254 mm

@D BANKSAG 254 mm @D SAEPINK 254 mm

«® SAGBORD 254 mm @ STUL PRO PILU 254 mm

@ STOt PILARSKI 254 mm @® MIZNA ZAGA 254 mm

@ BEPCTAK 7151 NNl 254 mm @ TEZGAH USTU TESTERE 254 mm
TS 36-523
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@D MANUALE D'USO
@D USER MANUAL

@ GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@ MANUEL D'UTILISATION
@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@ GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@I BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

@D pyKOBOLCTBO [N1A MOMNb30BATENA
€D PLKOBOACTBO 3A YMOTPEBA
€D PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
€D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

G MANUAL DE INSTRUCTIUNI
&3 NAVOD NA POUZIVANIE

€D FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@5 KULLANMA KILAVUZU

Istruzioni originali
(conservare per usi futuri)
Translation of the original instructions

LEN (please retain for future reference)
Ubersetzung der originalanleitung
(bitte fur kiinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)

@& Traduccion de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)

D@ Tradugéao das instrugoes originais
(conservar para usos futuros)

DALY Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
(bewaren voor gebruik in de toekomst)

© Alkuperaisten kayttoohjeiden kdannos
(sailyta myohempaa tarvetta varten)

@ Oversattelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)

Psvy Oversattning av bruksanvisning i original
(férvara for framtida anvandning)
Oversettelse av den originale bruksanvisningen

LNOZ (oppbevares for senere bruk)

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej
(zachowa¢ do przysztego wykorzystania)
MepeBoA opurMHana MHCTPYKLMIA

LRUZ (coxpaHuTb ANs AanbHeLero NCnonb3oBaHns)

P5cy MpeBoA Ha OPUrMHANHUTE MHCTPYKLUN
(cbxpaHeTe 3a 6baella ynotpeba)

PHRY Prijevod originalnih uputa
(Cuvajte za buduéu uporabu)

PSR Prevod originalnih uputstava
(saCuvaijte za buduéu upotrebu)

MeTd@ppaon Twv TPWTOTUTIWY 0dNYIWV

LEL (Srampnare yia peMovTikn xpnan) )

© Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
(saglabat turpmakai izmantoSanai)

Py Originaliy instrukcijy vertimas
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
Traducerea instructiunilor originale
(a se conserva pentru a fi utilizate in viitor)
Preklad pévodnych pokynov
(uchovaijte pre buduce pouzitie)

PHU) Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy késdbbi felhasznalashoz)

PETY Originaaljuhendite tolge
(hoidke juhend alles)

PCs Preklad ptivodnich pokynu
(uchovejte pro budouci pouziti)

PSL) Prevod izvirnih navodil
(shranite jih za bodoco rabo)

PTRY Orijinal talimatlarin terclimesi
(gelecekte kullanilmak Uzere saklayiniz)
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@)For all WARNING NOTES please refer to the
atfached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@ Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

CDFir alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@DPour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@ Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@»Para todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS“ anexo.

« Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@DYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@ Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DForalla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

CIDNér det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER".

@D Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zatgczonym dokumencie ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G [TodpobHoe ornucaHue ecex
MPEQYNPEXQEHWA codepxumcs &
OokymeHme «OBLUYUE NMPABUJIA TEXHUKN
BE3OINACHOCTU», npunazaemom K daHHOMY
pyKosoOcmey.

@ 3a scuyku MPEAYMNPEXOEHWUS Hanpaseme
cripaeka c rpurnoxerus: dokymeHm “OBLUN
TMPABUIIA 3A BE3OINACHOCT".

€IDZa sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”.

@»Za sva UPOZORENJA pogledajte
priloZeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

©GDia 6Ae ¢ EHMEIQZEIE
TMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére ato ouvnuuévo
éyypagpo «TENIKOI KANONEZ AZ®AAEIASL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI”,

@»Dél JSPEJAMYJY PASTABUY Zr. j pridéta
»BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES*
dokumenta.

G®Pentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultati documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@D Vsetky UPOZORNENIA najdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

@Minden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK?” cimii
dokumentumra.

@GP Koigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

©Vsechna UPOZORNENI naleznete
v prilozeném dokumentu ,,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*,

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@ UYARI NOTLARI igin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!€EPDANGER-WARNING! @ GEFAHR-ACHTUNG!
@@PDANGER-ATTENTION!@EDPELIGRO-{ATENCION!@PPERIGO-ATENGAO!
QDGEVAAR-LET OP!@EDVAARA-VAROITUSICIDFARE-GIV AGTIEDFARA-
VARNING!CTFARE-VAR OPPMERKSOM!@®NIEBEZPIECZENSTWO-
UWAGA!GIDOMACHOCTb-BHUMAHUE!EDOMACHOCT-BHUMAHWE!GED
OPASNOST-POZOR!EDOPASNOST-PAZNJAIGEDKINAYNOZ-NPOZOXH!C@D
BISTAMI-BRIDINAJUMS!@EDPAVOJUS-DEMESIO!GEPERICOL-ATENTIE!
@EONEBEZPECENSTVO-POZORIGIDFIGYELEM! VESZELY!@GEPOHTLIK-
TAHELEPANU!@POZOR-NEBEZPEC|{!@&®NEVARNOST-POZOR!E»
TEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@EPNote@DAnmerkung@@PRemarqueEDNota@@PNota@IDOpmerking

@PHuomio@DObs@PObs@DAnmerkning@®Uwaga@GDMNpumevarne G

3abenexka@:PNapomena@dNapomena@Dznuciwon@@PPiezime@@PPastaba

%Noté@Poznémkal}DMegjegyzés@Mérkus@Poznémka@Opomba
Not

LT ) DIVIETOGED PROHIBITION@3VERBOTEGDINTERDICTIONGD
PROHIBICION@®PROIBICAOC®VERBOD@PKIELTOGIDFORBUDED
FORBUD@IDFORBUD@DZAKAZGD3AMPEWEHNGD3AEPAHAECGEY
ZABRANAGEDZABRANAGDANATOPEY SHEEDAIZLIEGUMS@EPDRAUDZIAMA
GDINTERZISEDZAKAZGID TILOSEGPKEELATUDEEDZAKAZEDPREPOVED
@DYASAKTIR

@PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@&PUse of work gloves is prohibited@®Das
Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten ﬁ?lnterdlctlon d'utiliser des gants de
travail@ED Prohibido utilizar guantes de trabajo@ZDE proibido utilizar luvas de trabalho
@®Verbod op gebruik van werkhandschoenen@@DTyokasineiden kayttokielto@LY
Forbud mod brug af arbejdshandsker@PForbjudet att anvanda arbetshandskar@Ie»
Forbudt & bruke arbeidshansker@@®Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@»
3anpeliieHne ucnonbaosarb paboune nepyatknEd3abpaHa 3a ynotpeba Ha paboTHU
pbkasuum@dZabrana uporabe radnih rukavica@»Zabrana kori§éenja radnih rukavica
@DATay6peuan TS xpRong yavtiwv pootaciac@EPAizliegts izmantot darba cimdus

DraudZiama naudoti darbines pirstines@®Interzicerea utilizarii manusilor de
munca@®Zakaz pouzivat pracovné rukavice@IPMunkakesztyli hasznalata tilos@GD
Tookinnaste kasutamine keelatud@Zakaz pouZiti pracovnich rukavic@&®Prepoved
uporabe delovnih rokavic@:Dis eldiveni kullanmak yasaktir

.DCOrretto@Correct@Rlcht|gﬁBCorrect@Correcto@CorretoﬂD
Correct@®Oikein@DKorrektEDRaHCIDRiktig@@DPrawidtowyGIDMNpaBunsHO
D npasunHoCdTocno@DTaénoGEDLwotd@EPPareizs@@DTeisingadd Corect
@EDSpravneGDHelyes@DOige@EDSpravné@EDPravilno@»Dogru

® & @ @ﬂ b

@IPNON corretto@@PNOT correct@DNICHT richtig@@®NON correct@D Incorrecto
@PNAO correto@NIET correct@:PVaarin@IDIKKE korrekt @D FELGLEDIKKE riktig
@DNIEprawidtowyGIDHenpasnnbHOCEDHENpasnnHoGEINE  toéno@INE  taéno
GOVH owot6@IPNAV  pareizs@@DNeteisingaGIDINCORECTEIINESPRAVNE
CDNEM helyes@GEDVale@&EINESPRAVNEEDNapadno@:»Dogru DEGIL




@PPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA GENERALI'@E@D
Before proceeding, please read the “GENERAL SAFETY REGULATIONS” sheet@3
Vor dem Weiterarbeiten das Blatt “ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN’
lesen@@PAvant de procéder lire la notice « NORMES GENERALES DE SECURITE »
@Antes de realizar cualquier tipo de operacion, leer las “NORMAS GENERALES
DE SEGURIDAD’@@PAntes de continuar, ler atentamente a folha “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS"@®Lees alvorens verder te gaan eerst de “ALGEMENE
VEILIGHEIDSNROMEN"@:PLue “YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen
kuin jatkat@ZDLees forst de “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@&®Innan
du fortsatter, las bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER”@ Les noye
giennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” for du gar videre@®
Przed kontynuowaniem przeczytaé arkusz “OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA’
GDMepen Tem kak NpUCTyNUTL K paboTe, HeobxoauMo npounTath nmcTok «OBLLME
MPABUTA TEXHUKM BE3OMACHOCTU»@EDMpean pabota, npodyetete nucra
“OBLLUM NMPABUITA 3A BE3OMACHOCT'@LdPrije svega procitajte poglavije “OPCE
SIGURNOSNE ODREDBE"@&»Pre svega protitajte poglavije “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE"@®Mpiv ouveyioerte diapaate 10 SeAtio «TENIKOI KANONEZ AZDAAEIAL»
@DPirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@EDPries
pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj ,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES"
@Dinainte de a continua, citit fisa ,NORME DE SIGURANTA GENERALE"@&®Pred
pokragovanim si pre&itajte harok ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY“CD
Mielétt tovabblépne, olvassa el az “ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK® cimii
dokumentumot@EPEnne alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte @&
Predevsim si predtéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY"@®Pred pricetkom
dela preberite list s “TI_EMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@:®Devam etmeden
6nce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@&PRead the page identified by the
symbol@Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen@:d Lire la page
identifiée par le symbole @DLeer la pagina indicada con el simbolo@@PLer a pagina
identificada pelo simbolo@I®Lees de pagina aangeduid met het symbool@dPLue
sivu, jossa on symboli@DLgs siden, som identificeres af symbolet@&DLas sidan som
&r markt med symbolen@®Les siden som identifiseres av symbolet@@®Przeczytac
strone oznaczong symbolem@IIDMpounTats CTpaHuL, 06O3HAYEHHYIO CYMBOMOM
COMpoyetete cTpaHuLara, naeHTMdUUMpara cbe cumaona@idProditajte stranicu
oznacenu simbolom@DProditajte stranu oznac¢enu simbolom@EDAiaBdoTe T oeAida
Tou TTpoadiopileral amd 1o aUuRoAo@EDzlasiet lapu, kas apziméta ar simbolu@i»
Skaityti simboliu pazymétg puslap] GIDCititi pagina identificatd cu simbolul&®
Pregitajte si stranu oznagent symbolom @ Olvassa el a szimbolummal ellatott oldalt
@ PDLugege lehte, mis on tahistatud sliimboliga@&@»Prettéte si stranu oznacenou
symbolem@®Preberite stran s simbolom@:Dile semboll ile tanimlanan sayfay
okuyunuz

@DVelocita@DSpeed@DGeschwindigkeitd@DVitesseEDVelocidad D

Velocidade@I®Snelheid@@PNopeus@DHastighed@PHastighet@dHastighet @D

Predko$¢@D CropocTbED CropocT@LIBrzina@dBrzinaGED Tayutnra@EPAtrums

gGreitisl@VitezéﬁbRychIost’@Sebesség@Kiirus@RychIost@Hitrost
Hiz

@PPotenza@@PPower@DLeistung@dPuissance @D Potenciad@PPoténciallD

’| Vermogen@i@D Teho @Y Styrke @D Effekt CID Effekt @DMocGEPMolHoc TG

MowHocT@EdSnaga@dSnaga@GEDIoyic@EPJauda@ED GaliaGIDPutereEdVykon
D Teliesitmény@EDVaEimsus@DVykon@E&@DMoc@idGiig
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@POperazione da eseguire con PRUDENZA@EDOperation to be performed
with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTE:DOpération a effectuer avec
PRUDENCE @& Operacion que se debe realizar con PRECAUCION@POperagéo
que deve ser efetuada com CUIDADO@I®Handelingen die VOORZICHTIG dienen
te worden uitgevoerd@@PToimenpide on tehtavd VAROEN@Z®Handlinger, som skal
udferes med LET HAND@DAtgarder som ska utféras med FORSIKTIGHETQID
Inngrep som mé utferes med FORSIKTIGHET@I®Operacja, ktdrg nalezy wykona¢
z zachowaniem OSTROZNOSCIGID[eiicTBus, KoTopble crnenyeT BbIMOMHATL C
OCTOPOXXHOCTbIOEDOnepaums, kosTo Aa ce ussbpiusa ¢ MPEAMA3NMBOCT
@D Vrsite izvedbu ove radnje POZORNO@DRadnje koje morate da obavijate
PAZLJIVO@E®Aerroupyia Tpog ektéAeon pe MPOZOXH Darbibas, kas javeic
ar PIESARDZIBU@EPOperacija, kurig reikia atlikti ATSARGIAI@Operatlune
ce trebuie efectuatd cu PRUDENTAG'DOperama ktoru je potrebné vykonat
velmi OPATRNE@GIDKsériiltekintéssel végzendd MUVELET@EDProtseduur nduab
ETTEVAATLIKKUSTE@EDOperace, které je treba provést OPATRNE@®Postopek
izvedite PREVIDNO@IDDikkatle yapilacak iISLEM

V)
!
A\

@D Operazione da eseguire con FORZACEDOperation to be performed with FORCE
@DArbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@EDOpération & effectuer avec FORCE
@Operacion que se debe realizar con FUERZA@ZPOperagio que deve ser
efetuada com FORCA@I®Handelingen die KRACHT dienen te worden uitgevoerd
@DToimenpide on tehtavd VOIMALLA@I®Handlinger, som skal udfgres med
STYRKE@DAtgérder som ska utforas med KRAFT@IdInngrep som mé utfares med
KRAFT@®Operacja, ktorg nalezy wykona¢ z wykorzystaniem SILYGIDeicTaus,
KkoTopble creayeT BuinonHATb ¢ MPVMEHEHMEM CUTBbIGEDOnepauys, kosTo aa ce
n3ebpLuBa cbe CUNAGTEDVrsite izvedbu ove radnje NASILNO@EPRadnje koje morate
da obavijate NASILNO@EDAwdikaoia Tpog ektéhean pe NMPOTOXHEEDDarbibas,
kas javeic ar SPEKU@EDOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOS@GIDOperatiune ce
trebuie efectuatd cu FORTA@®Operacia, ktord je potrebné vykonat SILOUGID
Erével végzends MUVELET@EPProtseduur nduab JOUDU@EAOperace, které je
teba provést SILOU@Postopek izvedite Z USTREZNO MOCJO@:DKuvvet ile
yapilacak ISLEM

@PRumore@PNoise@DSchallpegel @D Bruit EDRuido@@PRuido@PGeluid
@@PMelu@DSteiEPBullerd@ StoyC@PHatasGIDYposerb  wWymaGDWymEGED
Buka@®Buka@ED»006puBoc@@PTroksnis@@d TriukdmasGdZgomotEdHIuk EID
Za/@EPMira@@DHIuénost@&EDHrup@Girdilti

@DPesoGEDWeight @D Gewicht@@DPoids@EDPeso@PPesodDGewicht @D
Paino@DVagt@DViktIDVekt@DCiezarGIDBecCED TernoCD Tezina@&:d
Tezina@E@DBapog@@DSvars@idSvorisGED GreutateEdHmMotnost G SUly@EPKaal
@@DHmotnost@DTeza@LDAGIrlik

*%D

@D Tensione/Frequenza@EDVoltage/Frequency@Spannung/Frequenz [ FR
Tension/Fréquence @&DTension /Frecuenciad@PTensao/FrequénciaIPSpanning/
Frequentie@@®Jannite/taajuus@DSpaending/Frekvens@DSpanning/frekvens
@@ Spenning/Frekvens@®Napiecie/CzestotliwoscGIDHanpskerne/MactoraGEo
Hanpexenune/Yectotali®Napon/Frekvencija@&®Napon/Frekvencija@@®Tdaon/
Tuyxvornra@@PSpriegums/Frekvence@@d|tampa/Daznis@ Tensiune/Frecventa
@ ONapatie/FrekvenciallDFeszliltség/Frekvencia@@DPinge/Sagedus@&@PNapéti  /
Frekvence@®Napetost/frekvenca@idGerilim/Frekans




@ P Componenti  macchina@&PMachine components@=Maschinen-komponenten
@D Composants de la machine@@»Componentes de la maquina@ZPComponentes
da maquina@I®Machineonderdelen@@PKoneen osat@ZMaskinkomponenter@D
Maskinkomponenter@[2»Maskinens hovedkomponenter@@®Czesci skladowe maszyny
GIDKomnoHeHTbl  MawnHBIGIDMawwmHHn - enemeHT@EDGlavne  komponente@d
Glavne komponente@E®Mépn TOU PNXOVALATO Maginas sastavdalas@@PStakliy
sudedamos dalys@2»Componentele utilajului@©®Sucasti stroja@lDA gép részeiGED
Masina osad@&»Soucasti stroje@D Sestavni deli stroja@PMakine bilesenleri

@DPMONTAGGIOGDASSEMBLYEDMONTAGEGDASSEMBLAGEGD
MONTAJE@GEPMONTAGEMET®MONTAGE@EPKOKOONPANOEGIOMONTERING
GDPMONTERINGEIDMONTERINGGEDMONTAZGIDMOHTAXEDMOHTAXK
CIOMONTIRANJEEDMONTIRANJEGEDETKATAZTAZHEEDMONTAZACED
MONTAVIMASGIMONTAJED MONTAZEGIDOSSZESZERELESEGPPAIGALDUS
GOMONTAZEDMONTAZAGED MONTAJ

@PREGOLAZIONIEDADJUSTMENTSEDEINSTELLUNGENGPREGLAGES
GIREGULACIONES@GPREGULACOES@IDAFSTELLINGEN@EDSAADOTGLY
JUSTERINGEREDJUSTERINGARCIDREGULERINGEREG®REGULACJEGD
PETYNIMPOBKAGDHACTPOVKUGIINAMIE STANJAGDPODESAVANJAGD
PYOMIZEIZ@PREGULESANACEDNUSTATYMAIGIDREGLAJEEZINASTAVENIA
CDBEALLITASOK@GEPREGULEERIMINEGDSERIZENIE®NASTAVITVEGD
AYARLAR

@DUTILIZZOGEDUSECDVERWENDUNGEGDUTILISATIONGDUSOGD
UTILIZAGAOCT®GEBRUIK@EPKAYTTOGIDANVENDELSEEPANVANDNING
C®DBRUKGDUZYTKOWANIEGIDNCMNONb3OBAHNEEDYNOTPEEAGE
UPORABAEDUPOTREBAGEDXPHIHEEDLIETOSANACEDNAUDOJIMASGLD
UTILIZAREGIDPHASZNALAT@GEPKASUTAMINEEGEDPOUZITIEDUPORABAE:D
KULLANIM

4

@DACCENDERE la macchina@@»SWITCH ON the machine @MASCHINE
einschalten@@&PDEMARRER la machine@»ENCENDER la maquina@@PLIGAR
a maquina@®DE MACHINE inschakelen@@PKAYNNISTA kone@DT/ANDE
maskinen@MPSTARTA maskinen@SLA PA maskinen@®WtACZYC maszyne
GDBKIIOUYNTL  MawmryEEBKMIOYETE  MawmHata@PUKLJUCITI  stroj@d
UKLJUCITE masinu@ENEPFOMOIHETE m unyavi@DIESLEGT iekartu. €5D
JJUNGTI stakles@ZPPORNITI masina@&®ZAPNUT stroj @A GEP bekapcsolasa
GKAIVITAGE masin@@DZAPNETE stroj@®VKLJUCITE  stroj@MAKINEYi
aciniz

@DSPEGNERE la macchina@&D»SWITCH OFF the machine@®MASCHINE
ausschalten@@PMETTRE LA MACHINE hors tension@EPAPAGAR la maquina@@d
DESLIGAR a maquina@I®DE MACHINE uitschakelen @»SAMMUTA kone@L»
SLUKKE maskinen@PSTANG AV maskinen@I»SLA AV maskinen@®WYLACZYC
maszyneGEDBbIKIIOUNTD mawmnHyEDU3KITIOYETE mawwmHata@GLdISKLIUCITI
strofIDISKLJUCITE masinu@@DANENEPIOMOIHETE m pnxavi@BIZSLEGT
iekartu@EDISJUNGTI staklesGEDOPRITI masina@I®VYPNUT strojGIPA GEP
kikapcsolasa@@PLULITAGE masin véljal@»VYPNETE stroj@&@®IZKLJUCITE stroj
@DMAKINEYI kapatiniz
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[Fab Tine ]

@PMANUTENZIONEEDMAINTENANCEEDWARTUNGEGEDENTRETIENGD
MANTENIMIENTO@PMANUTENCAO@®ONDERHOUD@PHUOLTOGD
VEDLIGEHOLDELSE@EPUNDERHALLEIDVEDLIKEHOLD@GDKONSERWACJA
G TEXHNYECKOEOBCNYKUBAHVNEGEDNOLAPHKKAGEY ODRZAVANJEEGED
ODRZAVANJEGD sYNTHPHSH @IDTEHNISKA APKOPE@IDPRIEZIURAG
INTRETINEREE®UDRZBAGIDKARBANTARTEGPHOOLDUSEGEDUDRZBAED
VZDRZEVANJE@PBAKIM

@PMisure e distanze da rispettare@@PMeasurements and distances to be observed
@IDEinzuhaltende Abmessungen und Abstande@@:®Mesures et distances a respecter
@Medidas y distancias que se han de respetar@@®Medidas e distancias a respeitar
@DTe respecteren metingen en afstanden@@PNoudatettavat mitat ja etéisyydet
@IDMal og afstande, der skal overholdes@PMatt och avstand som ska respekteras
@Mal og avstander som ma overholdes@®Wymiary i odlegtosci, ktorych nalezy
przestrzegacGIDMNoanexatume cobnioaeHnio pasmepsl 1 paccTosHnAGPPasmepn 1
pascTosHus, kouTo aa ce cnassar@LdMijere i razdaljine koje trebate postivati@€:dMere
i razdaljine koje moraju da se postuju@@®Mey£0n kai amooTdoeg TTpog Trpnonda»
Izméri un attalumi, kas jaievéro@EPMatmenys ir atstumai, kuriy reikia laikytisGEPMasuri
si distante ce trebuie respectate@®Miery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat @
Betartandd mértékek és tavolsagok@EPNdutavad vahemaad ja mé6dud@&@PMiry a
vzdalenosti, které je tfeba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki jih je treba upostevati
@3DDikkate alinacak boyut ve mesafeler

@DPULIZIAGDCLEANINGGDREINIGUNGEGIDPNETTOYAGEGLIMPIEZAGD
LIMPEZACT®REINIGING@PPUHDISTUSEIDRENGIRINGEDRENGORING
CIDRENGJGRINGEDCZYSZCZENIEGCDUNCTKAGIDNOYNCTBAHEC
CISCENJEEDCISCENJEGDKAOAPIZIMOL @D TIRISANACEDVALYMAS
CURATAREGIDCISTENIEGIDTISZTITASGD® PUHASTAMINECZACISTENI
CISCENJE@DTEMIZLIK

4

@DVERIFICHEEGEDCHECKS KONTROLLEN VERIFICATIONS
CONTROLES@DVERIFICACOESC®CONTROLES@IDTARKISTUKSET

EFTERSYN@EDVERIFIERINGARCIDKONTROLLERG®KONTROLEGD
NMPOBEPKVEDNPOBEPKUECEYPREGLEDEPROVEREGDENEMXOICD
PARBAUDES@EDPATIKROSGIVERIFICARIEDPREVIERKYGIDELLENORZES
CGIPKONTROLLIDGPROVERKYEDPREGLEDIEEY KONTROLLER

@P0ggetto da RICICLARE@EDObject to be RECYCLED@I® Gegenstand
zum RECYCLING @Objet a RECYCLER@ObjetO RECICLABLE@G»
Objeto a RECICLAR@I®Te RECYCLEN object@@DKierratettava  esine@LY
GENBRUGSMATERIALER@DForemal som ska ATERVINNAS@Gjenstand som
ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGUGDMognexut BTOPMYHOMU
MEPEPABOTKEG®Mpeaver 3a PELVKIUPAHE@GDPredmet za RICIKLAZU
@DPredmet koji morate da RECIKLIRATE@EDAVTIKEIUEVO TIPOG  aVAKUKAWGN
@DPARSTRADES objekts@iPObjektai, kuriuos reikia PERDIRBTIGIDObiect de
RECICLAT@&®Pouzite na CISTENIEGIDUJRAHASZNOSITANDO termék@ED
Ringlusse voetav toode@EDRecyklovatelny vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJE
@:)GERI DONUSTURULECEK nesne
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. Manicotto d’aspirazione @ 100 mm

T . . Basamento

1. Piano di lavoro . Piedi .
2. Protezione della lama . Binario di scorrimento guida parallela
3. Spingipezzo . Rinforzi
4. Lama . Piedini in gomma . ) )
5. Coltello divisore 20. Supporti estensione posteriore piano di
6. Inserto della tavola lavoro
7. Guida parallela e goniometro . Chiavi per montaggio lama
8. Manovella di regolazione altezza lama 22. Bulloneria
9. Pomello di regolazione inclinazione lama 23. Motore

10. Estensione posteriore del piano di lavoro 24. Manuale d’'uso

11. Interruttore ON/OFF 25. Manuale “NORME DI SICUREZZA
12. Goniometro GENERALY

13. Tubo flessibile d’aspirazione

13. Flexible suction hose

LEN J 14. Suction sleeve @ 100 mm

1. Work surface 15. Base

2. Blade guard 16. Feet

3. Workplece pusher 17. Parallel guide sliding rail

4. Blade 18. Braces

5. Riving knife 19. Rubber feet .
6. Table insert ) 20. Supports for rear work surface extension
7. Parallel guide and goniometer 21. Blade installation wrench

8. Blade height adjuster handle 22. Fasteners

9. Blade tilt adjuster knob 23. Motor

10. Rear work surface extension 24. User Manual

11. ON/OFF switch 25. Manual “GENERAL SAFETY

12. Goniometer REGULATIONS”

13. Flexibler Ansaugschlauch

@ 14. Ansaugmuffe @100 mm

1. Arbeitstisch 15. Unterbau

2. Séagebandschutzhaube 16. FuRe .

3. Fingerschutz 17. Gleitschienen fir Parallelfihrung

4. Messer 18. Verstarkungen

5. Spaltkeil 19. GummifiRe = _ .

6. Tischeinsatz i 20. Auflage riickseitige Tischverlangerung
7. Parallelfuhrung und Winkelmesser gwrz_.und Ia_ngg_.

8. Handrad zur Hoheneinstellung des 21. Schlussel fiir Sageblatteinbau

Sageblatts ) 22. Schraubteile
9. Griff zum Einstellen der Neigung der 23. Motor )
Ségeblattauflage 24. Gebrauchs- und Wartunlg:;sanleltung

10. Rickseitige Tischverlangerung 25. Anleitung ,ALLGEMEIN

11. EIN-/AUS-Schalter
12. Winkelmesser

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

14. Manchon d’aspiration @ 100 mm
L FR ] _ 15. Embase
1. Plan de travail 16. Pieds ) .
2. Protection de lalame 17. Rainure de coulissement guide paralléle
3. Dispositif de poussée piece 18. Renforts
4. Lame 19. Pieds en caoutchouc
5. Couteau diviseur ) 20. Supports extension arriere du plan de
6. Insert du plan de travail travail
7. Guide paralléle et goniométre 21. Clés pour montage de la lame
8. Manivelle de réglage hauteur lame 22. Boulonnerie
9. Manette de réglage inclinaison lame 23. Moteur
10. Extension arriere du plan de travail 24. Manuel d'utilisation ..
11. Interrupteur ON/OFF 25. Manuel des « CONSIGNES GENERALES
12. Goniometre o DE SECURITE »
13. Tuyau flexible d’aspiration

1"
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Mesa de trabajo ) %N\
Proteccion de la cuchilla ]
Dispositivo de empuje de la pieza
Cuchilla )

Cuchillo de separacién

Insercion de la mesa giratoria

Guia paralela y goniémetro

Manivela de regulacion de la altura de la
cuchilla . o
Pomo de regulacion de la inclinacion de
la cuchilla

. Prolongacion trasera de la mesa de

rabajo
11. Interruptor on/off

©

OCONOUTR W=

U\

Mesa de trabalho

Protegao da lamina
Empurrador de pecga
Lamina

Faca divisora

Inserto da mesa

Guia paralela e goniémetro )
Manivela de regulagéo da altura da lamina
Il\[lar]ipulo de regulagéo da inclinagéo da
amina

10. Extensao traseira da mesa de trabalho
11. Interruptor ON/OFF
12. Gonidmetro

G

2

ooag0eNoORwWN

0.
1.
2.

Werkblad %X\
Zaagbladbescherming

Aanduwer

Zaag

Scheidingsmes

Inzetstuk van de tafel

Parallelle geleider en goniometer

Knop voor instelling zaa%bladhoogte

Knop voor instelling hoek zaagblad

. Verlengstuk achterzijde werkblad
. AAN/UIT-schakelaar

. Goniometer

. Afzuigslang

Tyétaso %N\
rotustera )

Teran lukitusnuppi

Tera

Jakoterd

Pdydan osa L

Samansuuntainen ghggm ja poikittaismitta

Teran korkeuden saatokampi.

Terén kallistuksen saaténuppi

Tydpdydan takajatke

ON/OFF-katkaisin

Tyonnin

. Goniémetro

. Tubo flexible de aspiracion

. Manguito de aspiraciéon @ 100 mm
. Bancada

Pies
. Rail de deslizamiento de la guia paralela
. Refuerzos
. Pies de goma )
. Soportes de la prolongacion trasera de la

mesa de trabajo

. Llaves para montar la cuchilla

. Tornillos

. Motor

. Manual de uso

. Manual “NORMAS GENERALES DE

SEGURIDAD”

. Mangueira de aspiragdo
. Manga de aspiragéo @ 100 mm

Base
Pés

. Trilho de deslizamento da guia paralela

. Reforgos

. Pés de borracha )

. Suportes para extensao traseira da mesa

de trabalho

. Chaves para montagem da lamina
. Parafusos e porcas

Motor

. Manual de uso
. Manual “‘NORMAS DE SEGURANCA

GERAIS”

. Afzuigverbindingsstuk @ 100 mm
. Onderstel

Poten

. Rail voor parallelle geleider

. Verstevigingen

. Rubberen pootjes .

20. Steunen verlengstuk achterzulde werkblad
. Sleutels voor montage zaagblad

. Schroeven en bouten

. Motor
. Gebruikshandleiding
. Handleidin

“VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VAN
ALGEMENE AARD”

. Imuletku
. Imuholkki, @ 100 mm
Alusta
Jalat ) o ) )
. Samansuuntaisen ohjaimen liukukisko
. Vahvistukset
. Kumiset jalat

. Ty6tason takaosan pidennettavét tuet
. Terén asennusavaimet

. Kiinnitysosat

. Moottori

. Kayttoopas

. T
TURVALLISUUSMAARAYKSET” -opas
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Arbeldsplan %X\

Klingeatskeermning

Pusher

Klinge

Adskillerkniv

Indsats til bord

Parallel og vinkelmaler

Handsving til regulerinP af klingens hgjde
Greb til regulering af klingeplanets
heeldning )
0. Arbejdsbordets bagerste ekstension
1. Kontakten ON/OF

2. Vinkelmaler

Arbetsbank %Nx

Bladskydd

Paskjutare

Blad

Klyvkniv

Bordsinsats )
Parallellskena och goniometer
Vev for bladhotjd

Vinklingsvred for blad

CONOGIR W=

—_

@

0. Bakre forlangning for arbetsbank
1. Strémbrytare P
2. Goniometer

Arbeidsplan %N\N

Bladbeskyttelse

Skyver

Blad

Skillekniv

Innlegg til bordet

Styrinc};sskinne og vinkelméler

Sveiv for regulering av sagbladets hayde

ﬁnl?pp for regulering av sagbladets
elling.

0. Bakre forlengelse av arbeidsbordet

1. Bryter ON/OFF

2. Vinkelmaler

Ptaszczyzna robocza %Nx

Ostona ostrza

Popychacz detalu

Ostrze

Noz rozdzielajgcy

Wstawka do stotu

Prowadnica rownolegta i kgtomierz
Korba regulacji wysokosci ostrza
Pokretto regulacji nachylenia ostrza ]
0. Tylne przedtuzenie E+aszczyzny roboczej
1. Przetgcznik ON/OF

2. Katomierz

3. Waz ssawny

SageseNogkhwh =

e

CoONOOTR W=

—_
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. Su
. Su
. Eo tenplatta

femuy)
. Sugeslange
. Sugemu e @100 mm
Sokkel

. Fadder, ) )

. Glideskinne til parallel styreskinne

. Forstaerkninger

. Fedder i gummi

. Understgtning til arbejdsbordets bagerste

ekstension

. Nagler til klingens montering
. Isenkram

. Motor

. Brugervejlednin

. \S/?ngdnin om “GENERELLE

KERHEDSFORSKRIFTER”

slan
gmuffgfa 100 mm

Otter

. Glidspér for paralleliskena

. Forstarkningar

. Gummifétter .

. Stéd till bakre férlangning for arbetsbank
. Monteringsnycklar for blad

. Skruvar och muttrar

Motor

. Bruksanvisning.
. Manual "ALLMANNA

SAKERHETSBESTAMMELSER”

. Fleksibel SLgesIange
. Sugestuss
. Understell

100 mm

en
. Lapeskinne for styringsskinne
. Forsterkninger
. Gummifgtter
. Stgtter til bakre forlengelse av

arbeidsplanet

. Nekler for montering av sagblad
. Skruer og bolter

Motor

. Bruksanvisning
. Veiledning med "GENERELLE

SIKKERHETSFORSKRIFTER”

. Tuleja ssawna @ 100 mm

. Podstawa

. Nozki ) _

. Szyna prowadnicy rownolegtej

. Wzmocnienia

. Gumowe koncowki ndzek

. Podpory tylnego przedtuzenia ptaszczyzny

robocze

. Klucze do montazu ostrza
. Sruby i nakretki

Silnik

. Instrukcja obs’fugi_i
25. Instrukcja ,OGOLNE NORMY

BEZPIECZENSTWA”

13
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0.

Pabouas noBepxHOCTb %K\
3awymTa pexyLiero nonoTHa.
TonkaTenb 3aroToBok
Pexyluee nonotHo
enUTENbHbBIN HOX
acajka ctona
ﬂapanneanaﬂ Hanpasndawwasa n
rrnomep
erynMpoBoYHast pyKosiTka BbICOTbI
EXYLLEro nonoTHa
erynnpoBoYHasa pykoATKa HaKoHa
gemyu.lero ronoTHa .
agHee yanvHeHve paboden
NOBEPXHOCTU

11. [ByXNO3ULMOHHBIW BbIKIOYaTENb

0

€

© oNogkRwh=

0.
1.
2.

PaboteH nnot %&x
poTekTop Ha HoXa .

JlocT 3a n3byTBaHe Ha aetavina

Hox

Pasgensauy Hox

MscTo 3a nocTtaBsHe Ha MacaTa
YcnopeneH Bogad 1 TpaHCNopTup
MaHviBena 3a perynvpaHe BUco4MHaTa Ha
HOXa

PbKkoxBaTka 3a perynvpaHe HakroHa Ha
HOXa

. 3ageH yobmxuTen Ha paboTHWs nnoT
. MNpexbcay ON/OFF
. TpaHcnopTup

apKy4 Ha acnupaumoHHaTa cuctema

B\

Radna povrsina
Stitnik sjeciva
Stap za guranje
Sjecivo o

oz za razdeljivanje
Umjetak stola_ .
Paralelna vodilica i kutomjer
Poluga za pode$avanje visine sjeCiva
Rucica za podesavanje nagiba sjeCiva
Zadni nastavak radne povrSine
Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
Kutomjer

. PbkoBopcTso ,0

. Yrnomep

. [nbkas BcacbiBatoLlas Tpybka

. BcacbiBatowwmii natpybok @ 100 Mm
. OcHoBaHue

Hoxxkun

. XogoBoii NyTb napannensHoi

HanpaensoLen

. Ycunenue
. Pe3nHoBble HOXKM 5
. Onopbl 4ns 3agHero yanuHeHus paboyen

MOBEPXHOCTU

. Kntoun gns cbopku pexxyLuero nonotHa
. KpenexHble getanm

BUraternb
YKOBOLACTBO 4114 noJib3oBaTens

: ?EKOBO,D,CTBO «OBLUME TMPABU/NA

XHWKM BE3OMNACHOCTU»

. HakpanHuk Ha mapkyya Ha

acnupaumoHHata cuctema @ 100 mm
OcHoBa

. Kpayeta
. Penca, no kosTo ce aABwxu ycnopegHus

BoaaY

. YkpenBaluyu enemeHT
. [ymeHu kpaveTa

ocauyu 3a yobJhkaBaHe Hasag Ha
ab0THMS NNoT
MOY0BE 3a MOHTaX Ha HOXa

. Komnnekt ¢ 6ontoBe v raiku

BuUraten
'bKOBOACTBO 3a gHOTpeGa

LW NPABUNA 3A
BE3OMACHOCT®

. Fleksibilno usisno crijevo
. Usisna ¢ahura @ 100 mm
. Postolje

Nogice

. Klizna staza paralelne vodilice

. Pojacanje

. Gumene nogice

. Nosadi zadnjeg produzetka radne

ovrsine o
ljuCevi za sastavljanje sjeciva

. Vij€ana roba

Motor

. Priru¢nik za uporabu
. Priruénik ,OPCE SIGURNOSNE MJERE”
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pagaringjums )
ON/OFF (ieslegSanas/izslégSanas) slédzis
Peilis daliklis

Stalo jdéklas

Lygiagretus kreiptuvas ir matlankis
Asmeny aukscio reguliavimo rankenélé
ASmeny pakreipimo reguliavimo
rankena o ]
Darbastallo'\?allnls pratesimas
Jungiklis ON/OFF

Matlankis

12. Transportieris

©

Darbastalis
ASmeny apsauga
Fiksavimo jtaisas
ASmenys

. Fleksibilno usisno crevo

D 5 . Usisna ¢ahura @ 100 mm
1. Radna povrsina . Postolje
2. Zastita seCiva . Nogice
3. Sipka za guranje . Klizna staza paralelnog vodic¢a
4. Setivo o . Pojacanje
5. Noz za razdeljivanje . Gumene nogice
6. Umetak stola 0. Nosaci zadnjeg produzetka radne
7. Paralelni vodic i uglomer B ovrSine o )
8. Poluga za pode§avanje visine seCiva . Klju€evi za sastavljanje seciva
9. Rucica za podeSavanje nagiba seciva . Zavrtnji
10. Zadni nastavak radne povrsine 23. Motor
11. Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje (ON/  24. Priru¢nik za upotrebu

OFF 25. Priru¢nik "OPSTE BEZBEDNOSNE
12. Uglomer ODREDBE"

14. Kohdpo avappoenong @ 100 mm
DEL 2 , 15. Bdan
1. Emeaveia epyaaiog 16. MNodapdkia ]
2. [lpooTaTeuTiKO dioKoU 17. Pd&ya kuAiong mapdAAnAou odnyou
3. QBntApag Tepayiou 18. Evioyuoeig
4. Nermida . 19. AaoTixévia TTOdOPAKIO ]
5. Maxaip! dlaxwpiopou 20. ZTnpiyyarta TTPOEKTAONG THOW ETTIPAVEIAG
6. [1pooBbnAkn TTaykou ] f{)yaclag
7. TMapdAAnAog 0dnydg Kal YwVIOUETPO 21. KAeid1d ouvappoAdynong diokou
8. MaviBeha puBuiong Uyoug diokou 22. MtrouAdvia kai Bideg
9. XeIpoTpoxog pUBuIoNg kAiong diokou 23. Motép
10. lMiow TTPOEKTACN ETTIPAVEIAG EPYATIOg 24. Eyxeipidio XPEO%
11. Aiokdtring ON/OFF 25. E%K)IBIO NIKOI KANONIZMOI
12. TwvIGuETPO A AEIAY”
13. EUKauTITOG CWARVag avappo®nong
13. Nosuk$anas elastiga Slitene

L LV ] . 14. Nostksanas uzmava @ 100 mm
1. Darba virsma 15. Pamatne
2. Asmens aizsargs 16. Kajas )
3. Gabala padevejs 17. Paralélas vadotnes ritéSanas sliede
4. Asmens . 18. Stiprinataji
5. Sadalitaja nazis 19. Gumijas kajinas o
6. Galda ieliktnis o 20. Darba virsmas aizmuguréja pagarinajuma
7. Paralela vadotne un transportieris balsti
8. Asmens augstuma regulésanas rokturis . Atslégas asmens montazai
9. Asmens slipuma reguléSanas poga . Skraves
10. Darba virsmas aizmuguréjais . Dzingjs

. Ekspluatacijas roka%g_réma
. Rokas&rémata LVIS
umr’

nata i}
AREJIE DROSIBAS
NOTE

. Lanksti siurbimo zarna

. Siurbimo zarna @ 100 mm

. Korpusas

. Eolelés

- Ly
S

c};ia retaus kreiptuvo slydimo takelis
utvirtinimai

. Guminés kojelés )

0. Darbastalio galinio iSplétimo atramos
. Raktai aSmeny surinkimui

. Varztai

. Variklis

. Naudotojo vadovas

. Vadovas ,.BENDROSIOS SAUGOS

TAISYKLES®
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Suprafata de lucru
Protectie lama )
Dispozitiv de impingere piesa
Lama

Cutit divizor

Insertie masa )

Ghidaj paralel cu goniometru
Manivela de reglare inaltime lama
. Buton de reglare inclinatie lamé&
0. Extensie spate a planului de lucru
1. Intrerupator ON/OFF

2. Goniometru

Sa230eNogRwh=

0

Pracovna doska
Ochrana kotuca
Posuvna ty¢
Rezny kotu¢
Oddelovaci n6z
Vlozka stola ) )
Paralelna vodiaca lista a Eomometer
Kluka pre nastavenie vySky Cepele
Gombik pre nastavenie sklonu kotica
0. Zadne pred|Zenie pracovnej dosky

1. Vypina¢ ON/OFF

2. Goniometer

3. Sacie hadice
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Munkaasztal
Firészlap védéburkolata
Csusz6 kocsi
Flrészla
Elvalaszto kés
Asztalbeteét
Parhuzamos vezet6 és sz6gmérd
Flrészlap magassaganak beallitasa
allitokar
Flrészlap délésének beallitdsa gomb
0. Munkaasztal hatsé meghosszabbitasa
1. KI/BE kapcsolo
2. Szégmérd

J32230 oNoORwN=

©

Tootasand
Loikeketta kaitse
Toéukamisdetail
Loikeketas
Lahtikiilumisnuga
Alusplaat N
Paralleellbike- ja faasildikejuhik
Loikeketta kérguse reguleerimise vant
Loikeketta kalde reguleerimise nupp

0. Tootasandi tagi:umlne pikendus

1. Pealliti ON/OFF

2. Nurgamdddik

3. Imivoolik

oS0 NoORwWN~

U\

U\

U\

U\

13. Furtun flexibil de aspirare

14. Manson de aspirare @ 100 mm

15. Baza

16. Picioare o

17. Sina de glisare ghidaj paralel

18. Ranforsari

19. Picioruse din cauciuc

20. Suporturi extensie spate plan de lucru

21. Chei pentru montarea lamei

22. Elemente de fixare

23. Motor

24. Manual de utilizare .

25. Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE”

14. Sacie puzdro @ 100 mm

15. Podstavec

16. Péth )

17. Paralelna vodiaca posuvna draha

18. Vystuhy

19. Gumové péatky o _

20. Podpery zadného predizenia pracovnej
dosky

21. Kluce pre montaz kotuca

22. Skrutky

23. Motor

24. Navod na_pouzivanie, . ,

25. Navod ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*

13. Elszivo ?égecsé

14. Karmantyu elszivohoz @ 100 mm

15. Alapzat

16. Labak

17. Parhuzamos vezetdsin

18. Merevitdk

19. Gumildbak .

20. Munkaasztal hats6 meghosszabbitasa
tartdbakok

21. Kulcs flirészlap szereléséhez

22. Csavarok

23. Motor

24. Felhasznaloi kézikonyv | L

25. ,ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK”
kézikonyv

14. Ohu sissevdtumuhv @ 100 mm

15. Alus

16. Jalad

17. Paralleelldike liugur

18. Tulgevdusdetai! )

19. Jalgade kummist otsikud

20. Tootasandi tagumine pikenduse toed

21. Votmed I6ikeketta paigaldamiseks

22. Kinnituspoldid

23. Mootor

24. Kasutusjuhend

25. Juhend "ULDISED OHUTUSJUHISED”
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14. Saci pouzdro @ 100 mm
1S 15. Zakladna
1. Pracovni deska 16. Path
2. Ochrana Cepele 17. Paralelni vodici posuvna draha
3. PosuvnatycC 18. Vyztuhy
4. Rezny kotou¢ 19. Gumové patky
5. Oddélovaci nuz 20. Podpéry zadniho prodlouzeni pracovni
6. VloZkastola ) desky
7. Paralelni vodici liSta a goniometr 21. Kli¢e pro montaz Cepele
8. Kilika pro nastaveni vys,K Cepele 22. Srouby
9. Knoflik pro nastaveni naklonu epele 23. Motor
10. Zadni prodlouzeni pracovni desky 24. Navod k pouziti , . .
11. Vypina¢ ON/OFF 25. Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI
12. Goniometr POKYNY*
13. Saci hadice
13. Sesalna gibka cev
L SLJ 5 14. Sesalna spojnica @ 100 mm
1. Delovna povrSina 15. Podstavek
2. Varovalo rezila 16. Noge )
3. Potiskalo kosa 17. Drsna steza vzporednega vodila
4. Rezilo 18. Qjacitve )
5. Delilni noz 19. Gumijaste nogice ) )
6. Miznivlozek 20. Nosilci podaljSka delovne povrsine zadaj
7. Vzporedno vodilo in ktomer 21. Kljuci za montaZzo rezila
8. Rocaj za nastavitev visine rezila 22. Vijaki
9. Gumb za reguliranje nagjba rezila 23. Motor
10. PodaljSek delovne Bovrsme zadaj 24. Navodila za uporabo
11. Glavno stikalo ON/OFF 25. Navodil » TEMELJNI VARNOSTNI
12. Kotomer PREDPISI«
13. Esnek emis hortumu
L TR 14. Emi? mansonu & 100 mm
1. gall$ma tablasi 15. Kaide
2. Bigagin korunmasi 16. Ayaklar
3. Parcaitici 17. Paralel kilavuz hareket rayi
4. Bigak agz 18. Takviyeler
5. Ayirici bigak 19. Kauguk ayaklar )
6. Tabla eklentisi ) 20. Calisma dulzlemi arka uzatma destekleri
7. Paralel kilavuz ve génye 21. Bicak montaj anahtarlari
8. Bigak yukseklik ayar kolu 22. Baglanti elemanlari
9. Bigak egimi ayar topuzu 23. Motor
10. Xall ma dizlemi arka uzatmasi 24. Kullanma kilavuzu .
11. ACMA/KAPAMA anahtari 25. “GUVENLIKLE ILGILI GENEL
12. lletki KURALLAR” Kilavuzu
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\ Dmax254mm
‘; ) dmin 254 mm
0-80 mm j d 30mm
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FEMI - Italia
HEA0OO®X
Via del Lavoro 4

COO®

@PObbligo di leggere il manuale istruzioni€@PRead the instruction
manual Das Lesen der Betriebsanleitung ist vorgeschrieben
@ Obligation de lire le manuel dinstructions@»Obligacion de
leer el manual de instrucciones@®Obrigagdo de ler o manual de
instrugdes @I®Verplichting om de instructiehandleiding te lezen @D
Kayttooppaan lukemisen pakko@IDPligt til at leese brugsanvisningerne
Skyldighet att l&sa bruksanvisningen@®Instruksjonshandboken MA
leses Obowigzek przeczytania instrukcji obstugi@GPHeobxoaumo
npoynTaTh PYKOBOACTBO MO 3KCIyaTauuu 3agbimkeHne 3a YeTeHe
Ha PbKOBOACTBOTO C WHCTPYKUMM@LDObaveza procitanja Prirucnika
za uporabu@»Obaveza protitanja Prirudnika za upotrebu@DEivai
UTTOXPEWTIKO Va SlaBAoETe To eyXelpidio odnyiwv @EPPienakums izlasit
lietoSanas instrukciju@@Bitina perskaityti naudojimo instrukcijg@G®»
Obligatia de a citi manualul de instructiuni€i®Povinnost precitat si navod
na pouzivanie@[DA hasznalati utasitast kotelez6 elolvasnil@&PKohustus
lugeda kasutusjuhendit€@Povinnost predist si navod k pouZziti@»
Obvezno preberite navodila za uporabo@@Kullanim kilavuzunu
okuma zorunlulugu
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@DUtilizzo dispositivi di protezione individuali@®»Use personal
protective equipment@®Benutzung persoénlicher Schutzausriistungen
@DUtilisation de dispositifs de protection individuelle@&P»Uso de
equipos de proteccion individual@®Utilizagdo de equipamentos
de protegdo individual@@®Gebruik persoonlijke bescherming
Henkildsuojainten  kaytto@Z®Brug af personiige vaernemidler@&
Anvandning av personlig skyddsutrustning Bruk av personlig
verneutstyrd@®Wykorzystanie $rodkéw ochrony indywidualnej @
Mcnonb3oBaHne CpeacTs MHAMBMAYanbHONM 3aWwmTbiCGIOM3non3saHe
Ha JIumuHn  npennasHu  cpeactea@ldUporaba osobne  zastitne
opreme@PKoridcenje licnih zastitnih sredstava@@®Xprion péowv
atopikric TpooTacioc@PIndividuadlo aizsardzibas Iidzeklu lietoSana

Asmeniniy  apsaugos  priemoniy  naudojimasG&Utilizarea
echipamentelor de protectie individuala@&®Pouzitie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov@IIDEgyéni biztonsagi felszerelés
hasznéalata Isikukaitsevahendite kasutamine@@Pouziti osobnich
ochrannych pomicek@®Uporaba osebne varovalne opreme
Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

‘ [ S/N: NNLLLLL [RARAJANNNL XXX | ‘

Matricola/Anno di costruzione@DSerial number/Year of manufacture
@IPSeriennummer/Baujahrd@»Matricule/ Année de construction G
N° de serie/Afio de fabricacion@®PNumero de série/Ano de fabrico
@®Serienummer en bouwjaar@@PSarjanumero/valmistusvuosiCLd
Serienummer /Konstruktionsar@MDRegister och tillverkningsarde»
Serienummer og byggear@@® Tabliczka znamionowa/Rok produkcji
GID3aBoackoit Homep/ron, M3roToeneHnaGIddabpuyeH Homep U
roauHa Ha npoussoacTeo@LYReg. br./godina proizvodnje@:dSerijski
broj/Godina proizvodnje@®Ap. MnTpwou/ETog  karaokeuig@ad
Sérijas numurs/Razosanas gads@DSerijos numeris/pagaminimo
metaiGIDNr. serie/Anul de fabricatie@®Vyrobné Gislo/Rok vyroby
CIDTorzskonyvi szam/Gyartasi év@=ED Seerianumber ja tootmisaasta
@@ Vyrobni ¢islo a rok vyroby@®Serijska Stevilka/leto izdelave@:»
Seri numarasi ve Uretim yili

2.TS 36-523
VS B e
e

@PIndicazione caratteristiche e dati motore@@DIndication of machine
characteristics and motor data@=Angabe der Motoreigenschaften und
-daten@@Indication des caractéristiques et des données du moteur@=»
Caracteristicas y datos del motor@@®Indicagdo das caracteristicas e
dados do motor@@®Indicatie van motorkarakteristiecken en -gegevens
@ DTietoja ja ominaisuudet moottoristaPMotorens  specifikationer
og data@Visa egenskaper och motordata@Ie»Opplysninger om
egenskaper og motordat@@®Wskazanie cech i danych silnikaGlD
Tabnuuka ¢ xapakTepucTukamu 1 faHHsIMK asuratena@odlocoysaHe Ha
XapaKTepucTuKk1Te 1 Ha AaHHNTe Ha aeuratens@GLdKarakteristike i podaci o
motoru@dKarakteristike i podaci 0 motoru@EDXapaKTnpIoTIKEG UTTODEICEI
kai dedopéva kivmipa@EPRaksturlielumu norade un motora dati@i»
Nurodyti variklio charakteristikos ir duomenys@ZeIndicatie a caracteristicilor
si datelor motorului@®Uvedenie viastnosti a Udajov o motore@
Jellemz6k és motoradatok@EPMootori andmed ja omadused@&@@Uvedeni
viastnosti a udaji o motoru@®Znagilnosti in podatki motorja @»Ozellik
ve motor bilgisi gostergesi
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@ /A\ AVVERTENZE SUPPLEMENTARI DEL BANCO (Il

. Durante la fase di taglio lungo vena, é necessario applicare sempre la forza di

alimentazione del pezzo tra la guida e il goniometro.

Quando la distanza tra la guida e la lama della sega & inferiore a 150 mm, utilizzare una
barretta di spinta, quando la distanza € inferiore a 50 mm, utilizzare un blocco di spinta.
Non piegare o torcere il pezzo da lavorare.

Se si verifica un inceppamento del pezzo, spegnere immediatamente il banco, scollegarlo
e rimuovere l'inceppamento. L'inceppamento della lama causato dal pezzo pud generare
contraccolpi o arrestare il motore.

Durante il contraccolpo, il pezzo viene sollevato dal tavolo dalla parte posteriore della lama
della sega e viene spinto verso I'operatore.

Non tenere mai né premere il pezzo da tagliare contro la lama in rotazione. Premendo
il pezzo da tagliare contro la lama della sega si creano condizioni di inceppamento e
contraccolpi.

Allineare la protezione in modo che sia parallela alla lama della sega. Una protezione
disallineata pizzica il pezzo contro la lama della sega e crea contraccolpi.

Quando si riprende una lavorazione interrotta con la lama incuneata nel pezzo, prima di
riavviare il banco é necessario centrare la lama in modo che i denti non siano agganciati
al pezzo. Se la lama si inceppa, potrebbe sollevare il pezzo in lavorazione e provocare
contraccolpi al riavvio della sega

Quando si tagliano pezzi di spessore inferiore a 2 mm. utilizzare una guida ausiliaria a
contatto con il piano del banco.

@ A\ SUPPLEMENTARY WARNINGS RELATING TO THE SAW iy

. When cutting along the grain, the feeding force must always be applied between the guide

and the goniometer.

When the distance between the guide and blade is less than 150 mm, use a bar to push the
workpiece, and when it is less than 50 mm, use a block.

Do not fold or twist the workpiece.

If the workpiece jams, shut the machine off immediately, disconnect it from power, and only
then clear the jam. When the workpiece jams the blade, it can cause kickback or stop the
motor.

During a kickback, the workpiece is raised off the table by the rear of the blade and pushed
towards the operator.

Never hold or push the workpiece against the running blade. Pressing the workpiece
against the blade can cause jamming and kickback.

Align the guard parallel to the blade. A misaligned guard will jam the workpiece against
the blade and cause kickback.

When resuming work after an incident in which the blade is wedged against the workpiece,
the blade must be centred against so that its teeth are not engaged with the workpiece
before you start the saw again. If the blade jams, it can raise the workpiece off the table and
cause kickback when the saw is started again.

When cutting workpieces less than 2 mm thick, use a supplementary guide in contact with
the table.
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@3 A\ ZUSATZLICHE HINWEISE FUR DEN TISCH (Ul

. Bei langsseitig zur Faserrichtung ausgefilhrten Schnitten muss die Spannkraft des
Werkstlicks zwischen Fuhrung und Winkelmesser angelegt werden.

Liegt der Abstand zwischen Fihrung und Séageblatt unter 150 mm, eine Schubleiste
verwenden, bei einem Abstand unter 50 mm dagegen einen Schubklotz.

. Das Werkstiick nicht biegen oder drehen.

Den Tisch beim Verkanten des Werkstiicks sofort abschalten, vom Netz trennen und das
verkantete Werkstiick entfernen. Das Klemmen des Sageblatts durch das Werkstiicks kann
Rickschlage bewirken oder zum Motorstopp fuhren.

Beim Ruckschlag wird das Werkstlick von der Hinterseite des Sageblatts aus vom Tisch
angehoben und zum Bediener gedriickt.

. Das Werkstiick niemals gegen das drehende Sageblatt driicken. Das Andriicken des
Werkstlicks an das Sageblatt verursacht Klemmerscheinungen und Riickschlage.

. Den Schutz parallel zum S&geblatt ausrichten. Ein nicht korrekt ausgerichteter Schutz
schiebt das Werkstlick gegen das Sageblatt und bewirkt Riickschlage.

. Beim Wiederaufnehmen einer mit Sageblatt im Werkstlick verkeilten Bearbeitung muss
das Sageblatt vor erneutem Einschalten des Tischs zentriert werden, so dass die Zéahne
nicht im Werkstiick eingerastet sind. Ein Verklemmen des Sageblatts konnte das Werkstiick
anheben und Rickschlage bei Wiedereinschaltung der Sage verursachen.

. Beim Schneiden von Werkstlicken unter 2 mm Starke ist eine zusatzliche Fihrung auf
Anschlag mit der Tischflache verwendet werden.

G /\\ CONSIGNES SUPPLEMENTAIRES DU BANC (il

. Pendant la phase de coupe le long de la veine, il est nécessaire d’appliquer toujours la force
d’alimentation de la piéce entre le guide et le goniométre.

Quand la distance entre le guide et la lame de la scie est inférieure a 150 mm, il est
recommandé d’utiliser une barre de poussée ; quand la distance est inférieure a 50 mm,
d’utiliser un bloc de poussée.

. Ne pas plier ou tordre la piéce a travailler.

En cas de blocage de la piéce, il est recommandé d’'éteindre immédiatement le banc, de le
couper de I'alimentation et de retirer la piéce bloquée. Le blocage de la lame causé par la
piece peut provoquer des contrecoups ou arréter le moteur.

En cas de contrecoup, la piece est soulevée de la table par la partie arriere de la lame de la
scie et elle est projetée vers I'opérateur.

. Ne pas maintenir ni presser la piéce a couper contre la lame en rotation. Toute pression
de la piéce a couper contre la lame de la scie crée les conditions pour un éventuel blocage
ou des contrecoups.

. Aligner la protection afin qu’elle soit paralléle a la lame de la scie. Une protection qui
ne soit pas alignée correctement peut pincer la piece contre la lame de la scie et provoquer
des contrecoups.

. En cas de reprise d’'une opération interrompue avec la lame enfoncée dans la piéce, avant
de remettre le banc en fonction il est nécessaire de centrer la lame afin que les dents ne
soient pas accrochés a la piéce. Sila lame se coince, elle pourrait soulever la piéce en cours
de coupe et provoquer des contrecoups au redémarrage de la scie.

. En cas de coupe de piéces ayant une épaisseur inférieure a 2 mm, il est recommandé
d’utiliser un guide auxiliaire en contact avec le plan du banc.
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©> /\ ADVERTENCIAS AUXILIARES PARA EL BANCO (Il

. Durante la fase de corte a lo largo de la veta, es necesario aplicar siempre la fuerza de

alimentacion de la pieza entre la guia y el goniémetro.

Cuando la distancia entre la guia y la cuchilla de la sierra es inferior a 150 mm, se debe
utilizar una barra de empuije. Si la distancia es inferior a 50 mm, utilizar un bloque de empuije.
No doblar ni torcer la pieza que se ha de trabajar.

Si la pieza se atasca, apagar inmediatamente el banco, desconectarlo y desbloquear la
pieza. Sila cuchilla se atasca en la pieza existe el riesgo de controgolpe o de que se pare el
motor.

Durante el controgolpe, la pieza se separa de la mesa por la parte trasera de la cuchilla de
la sierra y se proyecta hacia el operador.

No mantener nunca ni presionar la pieza que se ha de cortar contra la cuchilla que
esta girando. Presionar la pieza que se ha de cortar contra la cuchilla de la sierra expone
al riesgo de bloqueo de la cuchilla y de controgolpe.

Alinear la proteccion de manera que sea paralela a la cuchilla de la sierra. La proteccion
desalineada pellizca la pieza contra la cuchilla de la sierra y genera controgolpes.

Cuando se retoma un trabajo interrumpido con la cuchilla introducida en la pieza, antes de
poner en marcha el banco es necesario centrar la cuchilla para que los dientes no estén
enganchados en la pieza. Si la cuchilla se atasca, existe el riesgo de que levante la pieza
que se esta trabajando y se produzcan controgolpes al poner en marcha la sierra.

Cuando se cortan piezas con un grosor inferior a 2 mm, se debe utilizar una guia auxiliar en
contacto con la superficie del banco.

@D /\ ADVERTENCIAS SUPLEMENTARES RELATIVAS A BANCADA (Il

. Durante o corte ao longo do veio, é necessario aplicar sempre a forga de alimentacdo da

peca entre a guia e o gonidémetro.
Quando a distancia entre a guia e a lamina da serra for inferior a 150 mm, utilize uma barra
empurradora; quando a distancia for inferior a 50 mm, utilize um bloco empurrador.

. Nao dobre nem torca a peca que deve ser submetida ao processo.

Se ocorrer um encravamento da pega, desligue imediatamente a bancada, isole-a da fonte
de alimentagéo e remova a pega encravada. O bloqueio da ldmina causado pela pega pode
gerar contragolpes ou provocar a paragem do motor.

Durante o contragolpe, a parte traseira da lamina da serra faz a pega levantar da mesa e
empurra-a em direcao ao operador.

. Nunca mantenha nem pressione a peca que deve ser cortada contra a lamina em

rotagao. A pressao da peca a cortar contra a 1dmina da serra da origem a condigbes de
encravamento e contragolpes.

. Alinhe a protecao de forma que fique paralela a lamina da serra. Uma protegdo ndo

alinhada prende a peca contra a lamina da serra e cria contragolpes.

. Quando se retoma um processo com a lamina penetrada na pega, antes de voltar a acionar

a bancada, é necessario centrar a lamina de forma que os dentes nao fiquem enganchados
na peca. Se ocorrer um bloqueio da lamina, ela pode levantar a pega submetida ao processo
e provocar contragolpes no momento em que a serra volta a funcionar.

. Ao cortar pegas com espessura inferior a 2 mm, utilize uma guia auxiliar em contacto com a

mesa da bancada.
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€D /\ AANVULLENDE WAARSCHUWINGEN VOOR DE BANK (Il

. Wanneer in de richting van de nerf wordt gezaagd, moet de kracht om het werkstuk toe te
voeren altijd tussen de geleider en de gradenboog worden uitgeoefend.

Wanneer de afstand tussen de geleider en het zaagblad minder dan 150 mm bedraagt,
gebruikt u een duwstaaf, wanneer de afstand minder dan 50 mm bedraagt, gebruikt u een
duwblok.

. Het werkstuk niet buigen of verdraaien.

Wanneer het werkstuk vastloopt, de bank onmiddellijk uitschakelen, van het stroomnet
koppelen en het werkstuk losmaken. Bij vastlopen van het zaagblad, veroorzaakt door het
werkstuk, kan het werkstuk terugspringen of de motor stoppen

Bij terugspringen komt het werkstuk bij de achterzijde van het zaagblad omhoog van de tafel
en wordt in de richting van de bediener geduwd.

. Het te zagen werkstuk nooit tegen het draaiende zaagblad houden of drukken. Door
het te zagen werkstuk tegen het zaagblad te drukken, kan het zaagblad vastlopen of het
werkstuk wegspringen.

. Lijn de bescherming zodanig uit dat hij parallel is aan het zaagblad. Een niet uitgelijnde
bescherming duwt het werkstuk tegen het zaagblad waardoor het werkstuk terugspringt.

. Bij het hervatten van een bewerking die werd onderbroken met het zaagblad in het werkstuk
geklemd, dient, alvorens de bank opnieuw te starten, het blad te worden gecentreerd zodat
de tanden niet in het werkstuk vasthaken. Als het zaagblad vastloopt, kan het werkstuk
omhoog komen en terugspringen wanneer de zaag weer wordt gestart.

. Bij het zagen van werkstukken met een dikte van minder dan 2 mm gebruikt u een
hulpgeleider die in contact is met het blad van de bank.

@D /\ POYDAN LISAVAROITUKSET ol

. Kun leikataan puunsyyta pitkin, tulee aina kayttaa kappaleen syéttdvoimaa ohjaimen ja
goniometrin valilla.

Kun etéisyys ohjaimen ja sahanteran valilld on alle 150 mm, kayta tydntdpalkkia. Kun
etdisyys on alle 50 mm, kayta tyontdlohkoa.

. Ala taita tai vaanna tyostettavaa kappaletta.

Jos kappale jumittuu, sammuta pdyta valittdmasti, kytke se irti virrasta ja poista jumittunut
kappale. Kappaleen aikaansaama teran jumittuminen voi johtaa takaiskuihin tai sammuttaa
moottorin.

Takaiskun aikana pdytd nostaa kappaleen sahanteran takaosasta ja kappale sinkoutuu
kayttajaa kohti.

. Ala koskaan pida tai paina sahattavaa kappaletta pyorivaa teraa vasten. Jos leikattavaa
kappaletta tydnnetédan sahanteraa kohti, tuloksena on jumiutuminen ja takaiskuja.

. Kohdista suoja siten, ettd se on samansuuntainen sahanteran kanssa. Kohdistamaton
suoja vetaa kappaleen sahanteraa vasten ja johtaa takaiskuihin.

. Kun jatketaan tydstda, joka keskeytyi teran jumiuduttua kappaleeseen, ennen pdydan
uudelleenkaynnistysta tera on kohdistettava siten, ettd hampaat eivat ole takertuneina
kappaleeseen. Jos terd jumittuu, se saattaa nostaa yl0s tyostéssa olevan kappaleen ja
johtaa takaiskuihin, kun saha kaynnistetaan uudelleen.

. Kun sahataan kappaleita, joiden paksuus on alle 2 mm, kaytd lisdohjainta, joka on
kosketuksissa pdydan pintaan.
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@ A\ SUPPLERENDE ADVARSLER OM B/ANKEN (il

. Under skeerefasen langs aretegningen skal emnets kraftpavirkning altid forega imellem

styreskinnen og vinkelmaleren.

Nar afstanden mellem styreskinnen og savklingen er mindre end 150 mm, skal man bruge
en skubbestang, og hvis afstanden er mindre end 50 mm, skal der bruges en skubbeklods.
Undga at emnet bukkes eller vrides.

Hvis emnet skulle blive fastklemt, skal baenken straks slukkes; frakobl den fra forsyningen og
eliminér fastklemningen. Fastkarsel af klingen, skabt af emnet, kan skabe tilbageslag eller
stoppe motoren.

Under et tilbageslag laftes emnet fri af bordet fra den bagerste del af savklingen og skubbes
i retning af operataren.

Emnet, som skal skaeres, ma aldrig holdes eller trykkes mod den roterende klinge.
Hvis emnet, som skal skeeres, trykkes mod savklingen, vil der blive skabt fastklemning eller
tilbageslag.

Indregulér beskyttelsen saledes, at den er i parallel med savklingen. En forkert
indreguleret beskyttelse vil klemme emnet op imod savklingen og skabe tilbageslag.

Nar man genoptager en bearbejdning, som er blevet afbrudt med klingen klemt fast i emnet,
skal klingen centreres saledes, at savtakkerne ikke haenger fast i emnet, fer baenken
startes igen. Hvis klingen blokeres, vil den kunne lgfte emnet under bearbejdning og skabe
tilbageslag, nar saven genstartes.

Nar man skaerer emner med en tykkelse pa under 2 mm. skal der anvendes en supplerende
styreskinne i bergring med baenkens plan.

@D A\ EXTRA VARNINGSFORESKRIFTER FOR ARBETSBANKEN Wl

. Vid kapning langs med adringen ska kraften for att mata fram arbetsstycket alltid appliceras

mellan skenan och goniometern.
Anvand en paskjutningsstav nar avstandet mellan skenan och sagbladet &r mindre an 150
mm. Anvand en paskjutningskloss nar avstandet ar mindre an 50 mm.

. Boj inte eller vrid arbetsstycket.

Om arbetsstycket skulle fastna ska arbetsbanken omedelbart stdngas av och frankopplas
fran elnatet.” Atgarda darefter blockeringen. En blockering av bladet som orsakas av
arbetsstycket kan medféra rekyler eller stoppa motorn.

Under rekylen lyfts arbetsstycket fran arbetsbanken av den bakre delen av sagbladet och
skjuts mot operatoren.

. Hallaldrig eller tryck arbetsstycket mot det roterande bladet. Det kan uppsta blockeringar

och rekyler om arbetsstycket trycks mot sagbladet.

. Rikta in skyddet sa att det ar parallelit med sagbladet. Ett snett skydd pressar

arbetsstycket mot sagbladet och skapar rekyler.

. Nar en bearbetning ska aterupptas som har avbrutits p.g.a. att bladet har kilat fast i

arbetsstycket maste bladet forst centreras sa att tdnderna inte sitter fast i arbetsstycket.
Utfér detta innan arbetsbanken startas om. Om bladet fastnar kan det lyfta arbetsstycket
och orsaka rekyler nar sagen startas om.

. Vid kapning av arbetsstycken som ar tunnare &n 2 mm ska det anvandas en hjalpskena som

placeras i kontakt med arbetsbanken.
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@ A\ TILLEGGSANVISNINGER FOR BORDET (i lly

. Nar trestykket kappes langs aren, ma trykket alltid legges pa arbeidsstykket mellom
styringsskinnen og vinkelmaleren.

Nar avstanden mellom styringsskinnen og sagbladet er mindre enn 150 mm, ma man bruke
en skyvestang. Nar avstanden er mindre enn 50 mm, ma man bruke en skyvekloss.

. Arbeidsstykket ma ikke bayes eller vris.

Hvis arbeidsstykket blir sittende fast i sagbladet, ma man straks sla av arbeidsbordet, koble
det fra strammen og fierne stykket som sitter fast. Blir sagbladet sittende fast i arbeidsstykket,
kan det forarsake rekyl eller fare til at motoren stanser.

Ved rekyl, eller tilbakeslag, lgfter den bakre delen av sagbladet arbeidsstykket opp fra
arbeidsbordet, og skyver det mot operatgren.

. Hold eller trykk aldri stykket som skal kappes mot det roterende sagbladet. Hvis man
trykker stykket som skal kappes mot sagbladet, kan man risikere at det setter seg fast eller
blir slatt tilbake.

. Innstill beskyttelsen slik at den er parallell med sagbladet. Hvis beskyttelsen ikke star
parallelt med arbeidsstykket, vil det kunne komme borti sagbladet, og sla tilbake.

. Nar man gjenopptar arbeidet etter et avbrudd, og sagbladet er kilt inn i arbeidsstykket,
ma man sentrere sagbladet slik at tennene ikke sitter fast i arbeidsstykket fer man starter
arbeidsbordet. Hvis sagbladet setter seg fast, kan det fgre til at arbeidsstykket |aftes opp og
slar tilbake nar sagen startes igjen.

. Nar man kutter arbeidsstykker med en tykkelse pa mindre enn 2 mm, ma man bruke en
hjelpeskinne som hviler pa arbeidsbordet.

@ /\ DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE OBROBKI oy

. Podczas cigcia wzdtuz wtdkien nalezy zawsze wywierac site posuwu na obrabiany element
miedzy prowadnicg a kgtomierzem.

Gdy odlegtos¢ miedzy prowadnicg a brzeszczotem jest mniejsza niz 150 mm nalezy
skorzystaCc z drgzka popychajgcego, a gdy jest ona mnigjsza niz 50 mm — z klocka
popychajgcego.

. Nie zgina¢ ani nie skreca¢ obrabianego elementu.

W przypadku zakleszczenia elementu natychmiast wylgczy¢ pite, odtgczy¢ jg i usungé
zakleszczenie. Zakleszczenie ostrza spowodowane przez element moze spowodowac
odrzut lub zatrzymac silnik.

Podczas odrzutu element zostaje podniesiony ze stolu przez tylng czes$¢ brzeszczotu i
popchniety w kierunku operatora.

. Nigdy nie dociska¢ cietego elementu do obracajacego sie brzeszczotu. Dociskanie
cietego elementu do brzeszczotu pity powoduje zakleszczenie i odrzut.

. Wyréwna¢ ostone tak, aby byla ona ustawiona réwnolegle do brzeszczotu pity.
Niewtasciwie ustawiona ostona dociska obrabiany element do brzeszczotu pity i powoduje
odrzut.

. W celu wznowienia przerwanej obrobki z brzeszczotem zaklinowanym w elemencie nalezy
koniecznie wycentrowac¢ brzeszczot, tak aby jego zeby nie byly zahaczone o element,
przed ponownym uruchomieniem pity. Zakleszczony brzeszczot moze podnies¢ obrabiany
element i spowodowaé odrzut podczas ponownego uruchamiania pity.

. Podczas ciecia elementéw o grubosci mniejszej niz 2 mm nalezy skorzysta¢ z pomocniczej
prowadnicy stykajacej sie z blatem stotu roboczego.
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QA OONOJNHUTENBLHbIE NPEAYNPEXOEHUA MO UCMONb30OBAHWUIO BEPCTAKA

—

Bo Bpemsi pe3ku BOOMb BOMOKOH yCWUNMe Ansi NMofayuy 3aroToBKM HEOOXoOAMMO npuknagbiBaTb

MeXy HanpaBnsoLWe 1 yriioMepoM.

Ecnun pacctosiHne mexay Hanpasrsiiolen v pexyLlyMm nonoTHoM MeHble 150 mm, crnegyeT

nomoratb cebe HebomMbLLVM GPYCKOM, ECNM PaCcCTOsIHNE MeHbLLE 50 MM, UCNOMb30BaTh TONYKOBYH

KomMogky.

2. He crnbatb u He cCKpyunBaTb 0O6pabaTbiBaeMyHo 3aroTOBKY.

IMpw 3aKNMHMBaHUM 3aroTOBKM CrielyeT Cpasy e BbIKIUUTL CTAHOK, OTKITUUTL €ro OT NMUTaHUS 1
BbICBOOOAMTL 3aroToBKY. 3aKINMHMBaHME PEXYLLETO MOSIOTHA B 3aroTOBKE MOXET BbI3BaTh OTAAYY
NN OCTAHOBWTbL ABUraTerb.

Mpu oTgaye 3afHsAs YacTb NOMOTHA NOAHUMAET 3aroTOBKY Haf, BEPCTAKOM U TOINKAET €€ B CTOPOHY
oneparopa.

3. 3anpelaeTcsa gepxartb UM NpuxMMaTb obpabaTbiBaeMyo 3aroToBKy K BpaliaroLemycs
pexyLieMy MOSfoTHY pykamu. [py NpwXMMaHWWM 3aroTOBKM K BpalLatoLLeMycsi pexyLiemy
MOMOTHY CO3AAOTCA YCINOBUS ANs 3aKIIMHUBAHUSA U OTAAYM.

4. CnepyeT BbIPOBHATb 3alUTY Tak, YTOObl OHa Oblna napasnnenbHa PeXxylemMy NOoNOTHY.
Ecnn 3awmrta ycraHoBreHa HEPOBHO, OHA TOMKAET 3aroTOBKY MPOTMB PEXYLUEro MonoTHa,
npvBoas K oTaave.

5. Tlpn BO306GHOBNEHMM NpepBaHHON 06paboTKy NOCNe 3aKMMHWBAHKS NOMOTHA B 3aroTOBKE Nepen,
3arnyckoM Nurbl HeOBXOAVMO OTLEHTPMPOBATb PEXYLLEE NOMOTHO Tak, YToObI 3yObsi He kKacanuch
3aroToBku. B crniyuae 3acTpeBaHusi pexyLeee NonoTHO MOXET NOAHSATb 3aroTOBKY, YTO NPUBEAET
K oTZave npwu 3anycke.

6. Mpy pes3ke 3arOTOBOK TOMWMHOM MeHee 2 MM CriegyeT MCnonb3oBaTh — CrieuuanbHyto

HanpaBnsoLLYto, MPUXMMaeEMyto k paboyell NOBEPXHOCTU BepCTaka.

@ A\ NOMbNHWUTENHU NPEAYNPEXAEHWS 3A NNOTA ol

. MNpwn psisaHe no gbmkMHaTa Ha XUIKUTE € HeoOXoOMMO Ja ce 3aKpenu AeTanna mMexay
naparenHis Boaay v roHMoOMeTbpa.
KoraTto pa3cTosiHMeTo Mexay Bofaya 1 pexxeLums AUCk e no-manko ot 150 mm nanonssante
Tnackall npbT, KOraTo pa3CTOSHUETO € No-manko ot 50 mm nanonseawnTte OyTaneH Onok.

2. He orbBanTe u He ycyKkBanTe getamna.

Ako petavina 3asge, He3abaBHO WM3KMKYETE MroTa, KaTo ro U3KIMKYETe OT KOHTaKTa U
oTCTpaHeTe 3asnus getain. BrnokMpaHeTo Ha OCTPMETO NPUYMHEHO OT AeTaina, MoXe Aa
[oBefe 40 OTKaT Unn fa cnpe ABuratensi.

Mo Bpeme Ha oTKaT AeTainbT ce NoBAUra B 3agHaTta CTpaHa Ha nnoTa OT peXxeLumns AUCK 1
ce n3byTBa KbM orneparopa.

3. Hukora He ApbXTe U He NpUTUCKaWUTe AeTairna, KOUTo TpsIbBa Aa oTpexeTe, cpeLly
BBbPTALOTO Ce ocTpue. HaTuckarikv getanna kbM pexeLuusi AMCK ce Cb3aaBaT yCrioBus 3a
3ashkgaHe 1 oTKaT.

4. MNoppaBHeTe npegnasdTens Taka, Ye [a € ycnopedeH Ha pexewus [OUCK.
HenopgpaBHeHWs npeanasuTen nputucka Aetamna KbM pexeLums AUCK U NpUYnHSIBa OTKaT.

5. Mpun BL306HOBsIBaHE Ha MpekbcHaTa 06paboTka C OCTpMe BKIMHEHO B AeTaina, npeau
pecTapTupaHe Ha nnoTa e HeobxoaMMO Aa perynupare oCTPUETO, Taka ve 3boute My Aa He
gonupar go getavina. Ako ocTpueTo Brnokupa, Moxe oa NoBAUrHe AeTanna v aa npegnssurka
oTKaT Npu pectapTvpaHe Ha MalumHaTta.

6. lMpwu pasaHe Ha getannm ¢ gebenvHa no-masnka oT 2 mm. U3non3saviTe cnomaraTteneH Bogad

B KOHTaKT C paBHMHaTa Ha nnorta.
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€I /I\ DODATNA UPOZORENJA ZA UPORABU STOLA (il

. Pri rezanju drva duz vlakana, uvijek je potrebno primijeniti tlacnu silu na obradak izmedu
vodilice i uglomjera.

Ako je udaljenost izmedu vodilice i sjeciva pile manja od 150 mm, za potiskivanje Koristite
Sipku, ako je udaljenost manja od 50 mm, za potiskivanje koristite trupac.

. Nemojte savijati niti uvrtati obradak

Ako je izradak zaglavio, odmah iskljucite stol, odspojite ga i uklonite zaglavljeni obradak.
Ako je zastoj sjeCiva uzrokovan obratkom, mogu se stvarati povratne udarce ili se moze
zaustaviti motor.

U slu€aju povratnog udarca, obradak se podiZe sa stola, sa straznje strane sjeciva pile, te se
gura prema operatoru.

. Nikada nemoijte drzati ili pritiskati obradak na okretajuce sjecivo. Pritiskom obradka na
sjecivo pile moze doci do zaglavljivanja i povratnog udarca.

. Podesite zastitni poklopac tako, da bude paralelan sa sje€ivom pile. Nepravilno
podesen poklopac gura obradak prema sjecivu pile i uzrokuje povratni udarac.

. Ako je rad prekinut sa sjeCivom zabijenim u obradak, morate centrirati sje€ivo tako, da zubi
ne ostanu zabijeni u drvo prije ponovnog pokretanja stola. Ako se sjeCivo zaglavi, moze
podi¢i obradak i izazvati povratni udarac kada se pila ponovno pokrene.

. Ako rezete obratke debljine manje od 2 mm, upotrijebite pomoc¢ne vodilice, koje dodiruju
ploCu stola.

€ /A\ DODATNE NAPOMENE ZA UPOTREBU STOLA (Ul

. Kada se drvo reze duz vlakana, uvek je potrebno primeniti pritisnu silu na obradak izmedu
vodic¢a i uglomera.

Ako je rastojanje izmedu vodica i seCiva testere manje od 150 mm, za guranje koristite Sipku,
ako je rastojanje manje od 50 mm, za guranje za koristite trupac.

. Nemojte savijati ili uvrtati obradak

Ako se obradak zaglavi, odmah iskljucite sto, iskopCajte ga iz struje i uklonite zaglavljeni
obradak. Ako je blokiranje seciva prouzrokovano obradkom, moze doc¢i do povratnog udara
ili zaustavlanja motora.

U slu€aju povratnog udara, se obradak podize sa stola pomocu zadnjeg dela seciva testere,
gurajuci se prema operateru.

. Nikada ne drzite i ne pritiskajte obradak uz rotirajuée secivo.
Pritiskanjem obradka na secivo testere moze doéi do zaglavljivanja i povratnog udara.

. Podesite zastitni poklopac tako, da bude paralelan sa seCivom testere. Pogresno
podesen poklopac gura obradak prema secivu testere i izaziva povratne udare.

. Ako je rad prekinut sa se€ivom zabijenim u komad, pre ponovnog pokretanja stola morate
centrirati seCivo tako, da zubi ne ostaju zakaceni unutra. Ako se secivo zaglavi, moze podici
obradak i izazvati povratni udarac kad se testera ponovo pokrene.

. Ako secete obradke debljine manje od 2 mm, koristite pomocéni vodi¢ dodirujuéi plocu stola.
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@D A\ NPOSOETES MNPOEIAOMOIHEEIE NATKOY (il

. Kartd n didipkeia Tng ¢Aong KOTIMG KATa IAKOG TwV VEPWY Tou {UAOU, gival TTEvVTa aTrapaitnTo

va EQapUOCeTal N 1I0XUG TPOPOBOCIiag TOU TEPAXIOU avANETa GTOV 0ONYO KAl TO YWVIOUETPO.
Ortav n améoTaon peTagy Tou odnyoUu Kkal Tou TrpiovioU gival pIkpoTepn atd 150 mm,
XpnoIhoTToINoTE pia paRdo wlnong, 6tav n amooTacn eivar pikpdtepn ammé 50 mm,
XPNOIUOTIOINGTE £va PTTAOK WOnong.

. Mnv AuyileTe | CUCTPEPETE TO TEPAXIO KATEPYATIOAG.

Edv 1TpoKUWEl €UTTAOKI| TOU TEPOYXIOU, ATTEVEPYOTTOINOTE APECWG TOV TIAYKO, ATTOOUVOEDTE
TOV KOl aQaIpEDTE TNV EUTTAOKN. H €UTTAOKN TOu BiOKOU TTOU TTPOKAAEITAI ATTO TO TEPAXIO
MTTOPEi Va TTPOKAAECEI avAKPOUOH A VO OTAPATACEI TOV KIVNTHPA.

Kara 1n didpkeia Tng avakpouong, To TEPAXIO aVUYWWVETAl atrd TO TPATTEQ aTTO TRV TTHIOW
TTAEUPd TOU TTPIOVIOU KOl WOEITal TTPOG TOV XEIPIOTH.

MoTé punv KPOTATE KOl PNV TTIECETE TO TEMAXIO KOTTG KOVTPO OTOV TTEPICTPEPOUEVO
dioko. H Trieon Tou Tepayiou KOTTAG TTAVW GTOV BIOKO TOU TTPIoVIOU SNUIOUPYET EUTTAOKEG Kal
QAVOKPOUOEIG.

EuBuypappioTe TOV TTPOQUAAKTAPA £T01 WOTE va gival TTapdAAnAo pe Tov dioko Tou
mpioviou. ‘Evag TTpoQuUAGKTAPAG PE KAKA euBUYpAauuIon TTIECEI TO TEPAXIO EpYATiag KOVTPQ
oToV BioKO TOU TTpIoVIoU KAl dNUIOUPYEI AVOKPOUCEIG,.

Otav ouveyiZeTal PIO UNXAVIKF) KATEPYQTia TTOU €iXe SIOKOTTEI Je TOV OIOKO OPNVWHEVO GTO
TEUAXIO, TTPIV OTTO TNV ETTAVEKKIVNON TOU TTAYKOU, €ival ATTapaiTnTO VO KEVIPAPETE TOV OIOKO
£T01 WOTE T BOVTIA VA PNV Eival AyKIOTPWHEVA OTO TEPAXIO. Edv 0 diokog uTTAoKdpEl, HTTopET
VO ONKWOEI TO TEPAXIO KATEPYATIOG KAl VO TIPOKAAECEI AVAKPOUOEIG KATA TNV ETTAVEKKIVNON
TOU TTPIOVIOU.

Kard tnv Kot Tegayiwv TTaoug JIKPOTEPOU Twv 2 mm XPNOIPOTIoINoTE évav BondnTikod
00nyo6 o€ £TTAPNA KE TNV ETTIPAVEIA TOU TTAYKOU.

@D /\ PAPILDU BRIDINAJUMI PAR DARBGALDU (Il

. GrieSanas posma pa koka dzislu, vienmer ir japielieto detalas padeves spéks starp vadotni

un transportieri.
Kad attalums starp vadotni un zaga asmeni ir mazaks par 150 mm, izmantojiet stum$anas
stieni, kad attalums ir mazaks par 50 mm, izmantojiet stum$anas bloku.

. Nelieciet un negrieziet apstradajamo detalu.

Ja izradas, ka sagatave ir iestrégusi, nekavéjoties izsleédziet darbgaldu, atvienojiet to un
nonemiet iestréguso detalu. Asmens iestrégums, ko izraisa detala, var radit atsitienus vai
apturét motoru.
Atsitiena laika detala tiek pacelta no galda ar zaga asmens aizmuguri un tiek virzits uz
operatora pusi.

. Nekad neturiet un nespiediet sagriezamo gabalu pret rotéjoSo asmeni. Piespiezot

apstradajamo detalu pret zaga asmeni, tiek izraisita blok&Sana un atsitienus.

. Novietojiet aizsargu t3, lai tas bitu paraléls zaga asmenim. Nepareizi novietots aizsargs

piespiez sagatavi pret zaga asmeni un izraisa atsitienus.

. Atsakot partrauktu apstradi ar asmeni, kas iekiléts detala, pirms darbgalda restartéSanas, ir

nepiecieSams nocentrét asmeni t, lai zobi nebutu pieakeéti detalai. Ja asmens iestrégst, tas
var pacelt apstradajamo detalu un izraisit atsitienus, restartéjot zagi.

. Griezot gabalus, kuru biezums ir mazaks nekd 2 mm, izmantojiet papildu vadotni, kas

saskaras ar darbgalda virsmu.

50



—_

femy

@D /\ PAPILDOMI |SPEJIMAI DEL STALO NAUDOJIMO ol gy

. Rasto pjovimo iSilgai metu visuomet batina padidinti ruoSinio tiekimo galig tarp kreiptuvo ir
matlankio.

Kai atstumas tarp pjuklo ir kreiptuvo yra mazesnis, nei 150 mm, naudokite stimimo padalbj,
jei atstumas mazesnis, nei 50 mm, naudokite stimimo bloka.

. Nesulenkite ir neapsukite apdorojamo ruosinio.

Jei ruoSinys uzstrigty, nedelsiant iSjunkite pjovimo stala, atjunkite jj ir paSalinkite uzstrigimg
sglygojusj daiktg. ASmens uzstrigimas dél uzstrigusio ruoSinio gali sugeneruoti atosmagius
arba sustabdyti variklj.

Atosmugio metu ruosinys pasikelia nuo stalo nuo galinés pjuklo aSmens dalies ir nukreipiamas
link operatoriaus.

. Niekada nelaikykite ir nejspauskite pjovimui skirto ruosinio j besisukantj aSmenj.
Spaudziant pjovimui skirtg ruosinj prie pjdklo aSmens, sudaromos sglygos uzstrigimams ir
atosmuagiams.

. Nustatykite apsaugag lygiagreciai pjuklo aSmeniui. Nelygiagreciai nustatytas apsaugas
pastumia ruosinj , kuris trenkiasi j pjuklo a8menj ir sukuria atosmuagius.

. Norint testi nutrauktg apdorojima, kai aSmuo yra dalinai ruoSinyje, pries paleidziant pjovimo
stala, batina iScentruoti aSmenj taip, kad dantys nebdty uZsikabine uzZ ruosinio. Jei aSmuo
uzstrigty, jis pakelty apdorojama ruosinj ir pjaklo paleidimo i$ naujo metu sglygoty atosmdigiy
susidaryma.

. Kai pjaunami ruoSiniai, kuriy storis mazesnis, nei 2 mm. naudokite prie stalo pavirSiaus
priglundantj pagalbinj kreiptuva.

@ A\ AVERTISMENTE SUPLIMENTARE AL BANCULUI (il

. In timpul fazei de taiere de-a lungul venei, este intotdeauna necesar sa se aplice forta de
alimentare a piesei intre ghidaj si goniometru.

Cand distanta dintre ghidaj si lama ferastraului este mai mica de 150 mm, utilizati o tija de
impingere, cand distanta este mai mica de 50 mm, utilizati un bloc de impingere.

. Nu indoiti sau rasuciti piesa de prelucrat.

Daca se verifica un blocaj al piesei, opriti imediat masa de lucru, deconectati-o si indepartati
blocajul. Blocarea lamei cauzata de piesa poate genera un recul sau poate opri motorul.

In timpul reculuilui, piesa este ridicata de pe masa de partea din spate a lamei ferastraului si
este impinsa catre operator.

. Nu tineti si nu apasati niciodata piesa care trebuie taiata pe lama in rotatie. Apasand
piesa de taiat pe lama ferastraului se pot crea conditii de blocare si de recul

. Aliniati protectia astfel incat sa fie paralela cu lama ferastraului. Protectia nealiniata
impinge piesa de prelucrat inspre lama ferastraului Si creeaza un recul.

. Atunci cand reluati un proces intrerupt cu lama blocaté in piesa de prelucrat, inainte de a
reporni bancul de lucru este necesar sa centrati lama astfel incéat dintii acesteia sa nu fie
atasati la piesa de prelucrat. Daca lama se blocheaza, ar putea ridica piesa de prelucrat si
poate provoca reculul la repornirea ferastraului

. La taierea pieselor cu grosimea mai mica de 2 mm. folositi un ghidaj auxiliar in contact cu
tablia masei de lucru.
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€D /I\ DODATOENE POZNAMKY PRE POUZITIE STOLA (Il

. Pri rezani pozdiZ vlakien je vzdy potrebné vyvijat tladnl silu na podavany kus v mieste

medzi vodidlom a uhlomerom.
Ak je vzdialenost medzi vodidlom a €epefou pily mensia ako 150 mm, na tlaenie pouZite
ty¢, ak je vzdialenost mensia ako 50 mm, na tlacenie pouzite Spalik.

. Neohybajte a neskrucajte obrabany kus.

Ak dbjde k zaseknutiu obrabaného kusu, okamzite vypnite stdl, odpojte ho a odstrarite
zaseknutu Cast. Zablokovanie ¢epele obrabanym kusom moze spdsobit spatny naraz alebo
zastavit motor.

Pri spatnom naraze sa obrabany kus zadnou €astou Cepele pily nadvihne zo stola, pricom
je tlaceny smerom k obsluhujucemu pracovnikovi.

. Nikdy nedrzte ani netlacte obrabany kus k rotujticej ¢epeli. Tlatenim obrabaného kusu

k Cepeli pily mbéze dojst’ k jeho zaseknutiu a spatnému narazu.

. Ochranny kryt nastavte tak, aby bol rovnobezny s ¢cepelou pily.

Nespravne nastaveny kryt tlaci obrabany kus k Cepeli pily a spdsobuje spatny naraz.

. Ak dbjde k preruSeniu prace, kvoli tomu, Ze sa Cepel zasekla v obrabanom kuse, pred

opatovnym spustenim stola musite vycentrovat Cepel tak, aby jej zuby nezostali zarezané
do kusu. Ak sa Cepel zasekne, mbze zodvihnut obrabany kus a pri opatovnom spusteni pily
spoOsobit’ spatny naraz.

. Pri rezani obrabanych kusov s hrubkou menSou ako 2 mm pouzite pomocné vodidla, ktoré

sa dotykaju dosky stola.

L HUJ A KIEGESZITO FIGYELMEZTETESEK ASZTALHOZ ﬂ%@%

. Szdliranyu vagas kdzben a munkadarabot mindig a vezet6sin és a szogméré kozé kell

nyomni.
Amikor a vezetdsin és a flrészlap kozoétt a tavolsag kevesebb 150 mm-nél, hasznaljon egy
tolérudat, amikor a tavolsag kevesebb, mint 50 mm, hasznaljon tolédarabot.

. Ne hajlitsa vagy csavarja meg a munkadarabot.

Amennyiben a munkadarab elakad, haladéktalanul kapcsolja ki az asztalt, aramtalanitsa, és
az elakadast tavolitsa el. A flrészlap munkadarab altal kivaltott elakadasa miatt rangathat
vagy leéllhat a motor.

Arangatas kdzben a munkadarabot elemeli az asztalrdl a flrészlap hatso része, és a kezeld
irdnyaba tolja.

. Soha ne tartsa és ne nyomja a vagandé munkadarabot a forgé fiirészlapnak.

Amennyiben a vagandé munkadarabot a flrészlapnak nyomja, elakadasnak és rangatasnak
kedvezd kortilmények alakulnak ki.

. Allitsa be ugy a védéelemet, hogy a fiirészlappal parhuzamos legyen. Amennyiben a

védbdelem nincs beallitva, elkapja a munkadarabot és a flirészlap iranyaba tolja, rangatas
alakul ki.

. Amikor egy olyan megmunkalast folytatunk, ahol a flirészlap a munkadarabba ékel6dott,

az asztal Ujrainditasa elétt allitsa be a flrészlapot ugy, hogy a fogai ne aladjanak a
munkadarabba. Amennyiben a firészlap elakad, elemelheti a munkadarabot, és a flrész
Ujrainditasakor rangatast okozhat.

. Amikor 2 mm-nél keskenyebb darabokat vag, hasznalja az asztal sikjaval érintkezé

segédvezet6t.
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@D A\ TAIENDAVAD HOIATUSED TOOPINGI KASUTAMISE KOHTA (il

. Detaili pikisuunalisel Idikamisel tuleb juhiku ja faasijuhiku vahel olevale detailile pidevalt
rakendada ettepoole suunatud jdudu.

Kui vahemaa juhiku ja saetera vahel on alla 150 mm, kasutage tdukevarrast, kui vahemaa
on alla 50 mm, kasutage tdukeplokki.

. Arge painutage ega poorake toodeldavat detaili.

Detaili kinnikiilumise korral lilitage t60pink viivitamatult valja, eemaldage vooluvérgust
ja vabastage detail. Saetera kinnikiilumine detaili voib pdhjustada tagasilooke ja mootori
seiskumist.

Tagasilodgi korral kerkib detaili saetera taha jaéav osa ules ja tdugatakse kasutaja poole.

. Arge suruge loigatavat detaili poorleva saetera kiilje vastu. Detaili surumisel vastu
saetera voib saetera kinni kiiluda ja pdhjustada tagasilodke.

. Paigutage kaitseslisteem saeteraga paralleelselt. Valesti suunatud kaitse surub detaili
vastu saetera ja pdhjustab tagasilodke.

. Jatkates katkestatud t66d detaili I6ikevaos oleva saeteraga, tuleb enne t66pingi
taaskaivitamist kdigepealt saetera tsentreerida, nii et sae hambad ei haakuks detailiga. Kui
saetera haakub detailiga, voib detail sae kaivitamisel Ules kerkida ja pdhjustada tagasiléoke.
. Alla 2-mm paksusega detailide I6ikamisel kasutage taiendavat juhikut, mis hoiab detaili
vastu t66pingi kontaktpinda.

[ CS A DODATECNE POZNAMKY PRO POUZITi STOLU @%%

. PFi fezani podél vlaken je vzdy tfeba vyvijet tlacnou silu na podavany kus v misté mezi
voditkem a uhlomérem.

Pokud je vzdalenost mezi voditkem a Cepeli pily mensi nez 150 mm, na tlaceni pouzijte tyc,
pokud je vzdalenost mensi nez 50 mm, na tlaeni pouzijte Spalik.

. Neohybejte a nekrut'te obrabény kus.

Pokud dojde k zaseknuti obrabéného kusu, okamzité vypnéte stdl, odpojte jej z proudu
a odstrante zaseknuty kus. Zablokovani cepele obrabénym kusem muze zpusobit zpétny
naraz nebo zastavit motor.

PFi zpétném narazu se obrabény kus zadi ¢epele pily nadzvedne ze stolu, pficemz je tlaten
smérem k obsluze.

. Nikdy nedrzte ani netlacte obrabény kus k rotujici cepeli.
Tlacenim obrabéného kusu k ¢epeli pily mize dojit k zaseknuti a zp&tnému narazu.

. Ochranny kryt nastavte tak, aby byl rovnobézny s ¢epeli pily. Nespravné nastaveny kryt
tlaci obrabény kus k Cepeli pily a zpusobuje zpétny naraz.

. Pokud dojde k preruseni prace, kvuli tomu, ze se Cepel zasekla v obrabéném kuse, pred
opétovnym spusténim stolu musite vycentrovat ¢epel tak, aby jeji zuby nezustaly zafiznuté
do kusu. Pokud se Cepel zasekne, muze zvednout obrabény kus a pfi opétovném spusténi
pily zplGsobit zpétny naraz.

. PFifezani obrabénych kus( o tloustce mensi nez 2 mm pouzijte pomocné voditko, dotykajici
se desky stolu.
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€D /i\ DODATNA OPOZORILA zA PULT (il

. Med rezanjem vzporedno z vlakni je treba vedno uporabljati mo¢ napajanja kosa med

vodilom in goniometrom.

Ko je razdalja med vodilom in rezilom Zzage krajSa od 150 mm, uporabite potisno plo&c&ico, ko
pa je razdalja krajSa od 50 mm, uporabite blokado potiskanja.

Obdelovanca ne upogibajte in ne zvijajte. .

Ce se kos zatakne, takoj zaustavite pult, izkljucite ga in odpravite motnjo. Ce se rezilo zaradi
kosa lesa zatakne, lahko pride do udarca nazaj ali do zaustavitve motorja.

Med udarcem nazaj zadnja stran rezila zage dvigne kos lesa s pulta in ga potisne proti
operaterju. .

Nikoli ne drzite in ne potiskajte kosa za rezanje proti rotirajoéemu rezilu. Ce potisnete
kos za rezanje proti rezilu Zage ustvarite pogoje za zatikanje in udarce nazaj.

Naravnajte zascito, tako da bo vzporedna z rezilom zage. Ce za$€ita ni naravnana,
potiska kos proti rezilu Zage in povzro¢a udarce nazaj.

Ko ponovno pri¢nete z delom po prekinitvi zaradi zagozdenega rezila v obdelovancu, je treba
pred ponovnim zagonom pulta centrirati rezilo, tako da zobje rezila niso ujeti v obdelovanec.
Ce se rezilo zagozdi, bi lahko dvignilo obdelovanec in ob ponovnem zagonu zage povzrocilo
udarec nazaj.

Ko rezete obdelovance z debelino pod 2 mm, uporabljajte pomozna vodila s stikom povrSine
pulta.

@D A\ TEZGAH EK UYARILARI

. Damar boyunca kesim asamasi sirasinda, kilavuz ile génye arasina parga besleme kuvveti

daima uygulanmalidir.

Kilavuz ile testerenin bigagi arasindaki mesafe 150 mm’den duisik oldugunda bir itis cubugu
kullanin, mesafe 50 mm’nin altina indiginde ise bir itis takozu kullanin.

Islenecek pargayi katlamayin ya da burmayin

Parganin sikismasi durumunda tezgahi derhal kapatin, ayirin ve sikigikligi giderin. Parcanin
neden olacag bigcak sikismasi kargi darbelere neden olabilir ya da motoru durdurabilir.
Karsi darbe sirasinda parga, testere bicaginin arka kismi tarafindan tezgahtan kaldirilip
operatdre dogru itilir.

Kesilecek pargayi asla tutmayin ne de doner bisaga dogru bastirin. Kesilecek olan
parca testere bigagina dogru bastirildiginda sikisma ve karsi darbe meydana gelir.

Siperi, testerenin bigagina paralel olacak sekilde hizalayin. Hizali olmayan bir siper
parcayi testere bicagina kaptirmakta ve karsi darbelere neden olmaktadir.

Bigagin parganin icinde yer aldidi ve yarida birakilan bir isleme devam edildiginde, tezgahi
tekrar calistirmadan once, disleri parga takilmayacak sekilde bicagin ortalanmasi sarttir.
Bigak sikisirsa islenen pargayi kaldirabilir ve testere calistirildiginda karsi darbelere neden
olabilir.

Kalinligi 2 mm’den dusik olan pargalar kesildiginde, tezgah duizlemi ile temas halinde olan
yardimcli kilavuz kullanin.
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USO CONSENTITO - Il banco multifunzione & stato progettato e realizzato per essere impiegato
esclusivamente per le lavorazioni di rifilatura e taglio.

USO NON CONSENTITO - E vietato:

lavorare materiali metallici organici e/o alimentari.

Lavorare materiali che possono, per effetto della lavorazione, emettere sostanze nocive.

Utilizzare qualsiasi tipo di lubrificante durante il taglio.

Tagliare del legno con uno spessore superiore agli 83 mm )

Tagliare il metallo, |a pietra, la gomma, la plastica, il gesso, la lana di vetro, ecc.

Montare altri utensili o lame diverse da quelle previste

Utilizzare come un banco portatile 0 un banco non fissato. .

Modificare il banco, i dispositivi di sicurezza, i protettori o gli interruttori.

Utilizzare il banco per fare delle scanalature cieche.

Utilizzare il banco per eseguire intagli o scanalature. o o .
Ta?hare ceppi 0 pezzi di Ie%nq di forma irregolare. Tagliare pezzi di legno attorcigliati, annodati e
deformati che impediscono T'utilizzo del goniometro o della guida parallela

A Il banco non & adatto all'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI &

Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio & identificato con il simbolo:

Rischio di attrito o abrasione - Tale rischio & dovuto alla presenza della lama in rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase di lavorazione non utilizzare guanti da lavoro.

+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro.

+Non asportare residui di taglio o sFezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di eiezione di materiali solidi - Tale rischio & dovuto alla presenza dell utensile in rotazione.

Precauzioni da adottare

+ Nella fase di lavorazione indossare sempre i dispositivi personali di protezione: occhiali antinfortunistici,
scarpe da lavoro.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio;

* lasciare cadere il pezzo tagliato sul basamento della macchina;

+ evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio prima che la testa sia alla
massima altezza e la lama sia completamente ferma;

* ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura della lama;
* per le segatrici con elettronica in caso di pressioni di taglio eccessive interviene il limitatore
amperometrico; o ]

« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e
non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi & una correlazione tra livelli di emissione e livelli
di esposizione, questa non puo essere usata affidabilmente per determinare se siano richieste o no
ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale livello di esposizione del lavoratore includono la
durata dell'esposizione, le caratteristiche del’lambiente, altre sorgenti di rumore, per esemFE)io il numero di
macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese.
Queste informazioni mettono comunque in grado I'utilizzatore della macchina di fare la miglior valutazione
dei pericoli e dei rischi.

A E opportuno 'uso dei mezzi personali di protezione dell'udito, come cuffie o inserti auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni elettromagnetiche
della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni di impiego previste.

Verificare che nell'impianto di alimentazione sia presente una protezione magnetotermica atta a
_salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai sovraccarichi. ] o
Vibrazioni - Il valore medio quadratico ponderato in frequenza, dell’ accelerazione mano braccio, in
condizioni di taglio normale con lame correttamente affilate, risulta inferiore a 2,5 m/sec?.
Le rilevazioni sono state eseguite utilizzando la norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Le vibrazioni durante I'uso reale della macchina possono essere diverse da quelle dichiarate, dal

A momento che il valore totale di vibrazione dipende dal modo in cui viene utilizzata la macchina.
E necessario quindi identificare le misure di sicurezza pit appropriate per proteggere l'operatore,
basate su una stima dell'esposizione nelle condizioni reali di uso.
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INTENDED USE - This multi-purpose workbench has been designed and built exclusively to perform trimming
and cutting operations.

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

operate on metals, organic materials and/or food stuffs; _

operate on materials which may release toxic substances during the work process;

use any type of lubricant during cutting;

cut wood with a thickness of over 83 mm

cut metal, stone, rubber, plastic, %Kpsum, glass wool, etc.;

install different tools or blades to those envisaged;

use the machine as a portable or unfixed table saw;

modify the table saw, the safety devices, guards or switches;

use the table saw to cut blind grooves;

use the table saw to make carvings or grooves. ) ) ) )
Tut irregularly shaped blocks or pieces of wood. Cutting twisted, knotted and misshapen pieces of
wood which prevent the use of a goniometer or parallel guides

A This table saw is not suitable for use in potentially explosive atmospheres.

RESIDUAL RISKS &

Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol: :

Friction or abrasion hazard - This risk is due to the presence of the rotating blade.

Precautions to be taken

+ When working with the tool do not wear work gloves.

* Keep hands away from the work area. ) _ .

+Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Risk of flying debris - This risk is due to the presence of the rotating tool.

Precautions to be taken

+ When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment: safety goggles,
safety shoes.

* Keep your face away from the cutting area;

* Let the cut piece fall onto the base of the machine; ] )

+ Never bring hands anywhere near the cutting zone until the head has returned to its full height
A and the blade has come to a complete standstill; ) i

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with

the workpiece; ] ] ] o

« for electronic saws, in the event of excessive cutting pressures, the current limiter will trip.

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence the real level of a worker's exposure include the duration of exposure, the
characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number of machines
or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed
differently from one country to another. This information does however help the machine user to better
assess the hazards and risks.

A Itis advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions from the
machine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged conditions of use.

A Check that the power sur{)p!y system is equipped with a thermomagnetic circuit breaker to protect
. all conductors from short circuit and overloads. . ) )
Vibrations - The mean frequency-weighted r.m.s. hand-arm acceleration value in normal cutting
conditions using correctly sharpened blades, is less than 2.5 m/sec?.

Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and 5349-2.

Vibrations during real machine use may differ from those declared as the total vibration value
A depends very much on how the machine is used.

It is therefore necessary to identify the most appropriate safety measurements to safeguard the

operator based on estimated exposure times and real conditions of use.
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ZULASSIGE VERWENDUNG - Der Multifunktionstisch ist ausschlieRlich fiir Zuricht- und Schnittarbeiten
ausgelegt und gefertigt worden.

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten: . )

+ metallische organische Materialien und Lebensmittel zu bearbeiten ) L )

. Matderlali(e_n ztu bearbeiten, bei denen durch die Bearbeitung gesundheitsschadliche Stoffe freigesetzt
werden konnten

Ein beliebiges Schmiermittel beim Schneiden zu verwenden

Holz mit einer Dicke von mehr als 83 mm zu schneiden )

Metall, Stein, Gummi, Kunststoff, Gips, Glaswolle usw. zu schneiden

Nicht vorgesehene Werkstlicke oder Sageblatter zu montieren

Den Tisch als tragbaren oder nicht befestigten Tisch zu verwenden |

Tisch, Sicherheits- und Schutzvorrichtungen, oder Unterbrecher zu verandern

Den Tisch zum Ausfiihren von Blindnuten zu verwenden

Den Tisch zum Ausfuhren von Einkerbungen oder Nuten zu verwenden

Unregelmaliig geformte Holzklotze- oder teile zu schneiden Verdrehte, verknotete und verformte

Holzstuicke, die'den Einsatz der Parallelfihrung und des Winkelmessers verhindern.

A Der Tisch ist nicht fiir die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphare geeignet.

RESTRISIKEN &

Gefahrdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit fol%endem Symbol signalisiert:

ggfarl;rdudng durch Reib- oder Abtragvorgange - Die Gefahrdung besteht durch das rotierende
ageband.

Zureffende Sicherheitsvorkehrungen

+ Wahrend des Schleifens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. . ) .

+_Keine Schnittreste oder sonstige Werkstuckteile entfernen, wahrend sich das Sa%eband dreht.

Gefahrdung durch Auswurf fester Partikel - Die Gefahrdung besteht durch das rotierende Sageband.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen . , ) )

+ Wahrend der Bearbeitung stets die personliche Schutzausriistung benutzen: Schutzbrille, Sicherheitsschuhe.

* Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfiihren;
* Das geschnittene Werkstlick auf den Unterbau der Maschine fallen lassen; ) L
« Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich_bringen, bevor der Sagekopf nicht vollstandig
angehoben und das Sa%eband vollkommen zum Stillstand gekommen ist; )

A S erg)n dg% Se;] eband das Werkstlck bertihrt, den Druck verringern, um zu verhindern, dass das

ageband bricht;

. aguf ‘Sagemaschinen in elektronischer Version [6st der Strombegrenzer bei bermaRigem
Schneiddruck aus; )
+ den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht unbedingt
als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen Emissionspegeln und
Exposltlonspegﬁln doch kann diese nicht dazu herangezogen werden, um zuverlassig zu bestimmen,
ob weitere Sic erheltsvorkehruné;en erforderlich sind. Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des
Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der Exposition, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und
weitere Gerauschquellen (in der naheren Umgebtng befindliche andere Maschinen oderablaufende
Arbeitsprozesse). Darliber hinaus konnen die zulassigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden
sein. Die vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die Lage,
die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehdrschutz wie Gehdrschutzkapseln oder -Stépsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die elektromagnetischen
Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fur die vorgesehenen Einsatzbedingungen von den
Normen festgelegten Grenzwerte.

é Sicherstellen, dass das Stromnetz Uber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter gegen

. Kurzschluss und Uberlast verflgt. ) ) )
Vibrationen - Der gewichtete quadratiSche Mittelwert der Beschleunigung des Hand-Arm-Systems bei
normalen Schneidarbeiten mit ordnungsgemal gescharften Sa%eb/attern betragt weniger als 2,5 m/sec?.
Die Messungen wurden geméa Norm UNI EN 1SO 5349-1 und'5349-2 vorgenommen.

Die Vibrationen wéhrend der Verwendung der Maschine kénnen von den angegebenen Werten
A abweichen, da der Gesamtwert der Vibrationen von der Einsatzweise der Maschine abhéngt.

Daher miissen die am besten geeigneten Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Bedieners auf der

Grundlage einer Schatzung der Exposition unter reellen Gebrauchsbedingungen festgelegt werden.
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AL @ CONTROLES

USAGE AUTORISE - Le banc multifonction a été congu et réalisé pour étre utilisé exclusivement pour les
opérations de délignage et coupe.

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit de :

+ Traiter des matériaux métalliques or anigues et/ou alimentaires. )

Traiter des matériaux pouvant, par effet de ['usinage, émettre des substances nocives.

Utiliser n'importe quel type de lubrifiant pendant la coupe.

Couper du bois avec une épaisseur supérieure a 83 mm. )

Couper le métal, la pierre, le caoutchouc, le plastique, le platre, la laine de verre, etc.

Monter d’autres outils ou des lames différentes de celles prévues.

Utiliser I'équipement comme un banc portable ou un banc non fixé.

Modifier le banc, les dispositifs de sécurité, les protections ou les interrupteurs.

Utiliser le banc pour tailler des rainures aveugles.

Utiliser le banc pour effectuer des entailles ou des rainures. . )
Couper des souches ou des piéces de bois de forme irréguliére. Couper des piéces de bois tordues,
avec des nceuds et déformées qui empéchent I'utilisation du goniométre ou du guide parallele.

A Le banc n'est pas indiqué a étre utilisé dans un milieux ayant une atmosphére
potentiellement explosive.

RISQUES RESIDUELS ) o ) &

Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant :

Risque de frottement ou d'abrasion - Ce risque est lié a la présence de la lame en rotation.

Précautions & adopter ) )

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de travail.

+ Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. )

+Ne pas retirer des copeaux ou des trongons de coupe avec la lame en rotation. .

Risque d'éjection de matériaux solides - Ce risque est lié a la présence de la lame en rotation.

Précautions & adopter ) o ) )

+ llest recommandé d'utiliser toujours les dispositifs personnels de protection pendant la phase de travail :
lunettes de sécurité, chaussures de sécurité.

* Ne pas approcher |e visage a la zone de coupe ; )
* laisser tomber la piéce coupée sur 'embase de fa machine ; R .
» éviter absolument d'af)proche.r les mains a la zone de coupe avant que la téte est atteinte la
hauteur maximum et la lame soit complétement arrétée ; o o
A areldullre la pression au moment du contact entre la lame et la piéce a couper, afin d'éviter la rupture
elalame; . . . . . -
*» pour les scies avec électronique, en cas de pressions de coupe excessives, le limiteur
amperemétrique intervient ; i )
« réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit sont des niveaux
d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité. Il existe une corrélation entre
les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette corrélation ne peut étre utilisée de maniere
fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions sont requises ou moins. Des facteurs ayant une influence
potentielle sur le niveau d’émission sonore sur le lieu de travail incluent la durée de travail, d'autres sources
de bruit (ex : le nombre de machines en fonctionnement, autres opérations bruyantes effectuées en méme
temps). En outre les niveaux d'exposition peuvent varier d'un Pays a l'autre. Ces informations permettent
toutefois a I'utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et des risques.

Il est conseillé d'utiliser des dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que casques ou

tampons auriculaires. L i o )
INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions électromagnétiques
de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour les conditions d'usage prevues.

A Vérifier que dans l'installation d'alimentation soit présente une protection magnétothermique en
mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-circuits et les surcharges.

Vibrations - La valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence, de l'accélération main bras, en

conditions de coupe normale avec des lames correctement aiquisées, est inférieure a 2,5 m/sec?.

Les relevés ont éié effectués conformément aux normes UNI EN ISO 5349-1 et 5349-2.

Les valeurs de vibration pendant l'usage réel de la machine peuvent étre différentes de celles
A declarées, car la valeur totale de vibration dépend de la maniére dans laquelle la machine est utilisée.

Il est donc nécessaire d'identifier les mesures de sécurités les plus appropriées afin de protéger

l'opérateur, sur la base d'une évaluation de I'exposition dans le conditions réelles d'usage.
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USO PERMITIDO - El banco multifuncion se ha disefiado y fabricado exclusivamente para realizar trabajos
de perfilado y corte.

USO NO PERMITIDO - SE prohibe: . .

+ trabajar materiales metalicos organicos y/o alimenticios. B
Trabajar materiales que puedan generar sustancias nocivas durante la elaboracion.
Utilizar cualquier tipo de lubricante durante el corte.

Cortar madera con un espesor superiora83mm

Cortar metal, piedra, goma, plastico, yeso, fibra de vidrio, etc.

Montar otras herramientas o cuchillas distintas de las previstas

Utilizar como bancada portatil o bancada sin fijar. ) )

Modificar la bancada, 10s dispositivos de seguridad, las protecciones y los interruptores.
Utilizar la bancada para realizar ranuras ciegas.

Utilizar la bancada para realizar muescas o ranuras. ) )
Cotar cepas o piezas de madera de forma irregular. Cortar piezas de madera retorcidas, con nudos y
deformadas que impiden el uso del goniémetro o de la guia paralela

A El banco no es apto para el uso en ambientes con atmdésfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES o ] &

Riesgo de corte y amputacion - Se identifica con el simbolo: &£

Riesgo de roce 0 abrasion - Debido a la rotacién de la cuchilla.

Medidas de precaucion ) B

+ No utilice guantes de trabajo durante la fase de elaboracion.

+ Mantengalas manos alejadas de la zona de trabajo. . o

+_ No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Riesgo de proyeccion de particulas - Debido a la rotacion de la cuchilla.

Medidas de precaucion L ) B

. Ut|||ce_dsn(ajmpre equipos de proteccion individual durante el trabajo: gafas de proteccion y calzado de
seguridad.

* No acerque el rostro a la zona de corte. )

* Deje caer la f)leza cortada sobre la bancada de la maquina.

+ No acerque las manos a la zona de corte por ningiin motivo antes de que el cabezal alcance el
A final de carrera superior y la cuchilla se haya parado por completo. )

* Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se rompa.

* En las sierras con parte electronica, el limitador amperimeétrico se dispara si la presion de corte

es excesiva. ) ]

* Reduzca la presion de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de emision y
no se corresponden necesariamente con |os niveles de trabajo seguro. La eventual correlacion entre |os
niveles de emision y los niveles de exposicion no debe utilizarsé para determinar con precision la necesidad
de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los factores que influyen en el nivel real de exposicion del
trabajador se incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras
fuentes de ruido como, por ejemplo, el nimero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo,
los niveles de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacion permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

tSe recomietndadutilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo, auriculares o
apones antirruido. ,

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones electromagnéticas
de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las condiciones de uso previstas.

ﬁ Asegurese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion magnetotérmica
_adecuada para proteger todos los conductores contra |os cortocircuitos y las sobrecargas.

Vibraciones - El valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la” aceleracion al que se

ven expuestos la mano y el bazo, en condiciones de corte normal y con las cuchillas afiladas

correctamente, no supera los 2,5 m/s,

Las mediciones se han efectuado de acuerdo con las normas UNI EN ISO 5349-1 y 5349-2.

Es posible que las vibraciones durante el uso real de la maquina no coincidan con las declaradas

A debido a que el valor total de vibraciones depende del modo en el que se utiliza la maquina.
Por lo tanto, es necesario determinar las medidas de seguridad mas apropiadas para proteger al
operador en funcion de la evaluacion de exposicién en las condiciones reales de uso.
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USO PERMITIDO - A bancada multifuncional foi concebida e realizada para ser utilizada exclusivamente para
0s processos de aparagem e corte.

USO NAO PERMITIDO - E proibido: | . )

+ submeter ao processo materiais metalicos, organicos e/ou alimentares. )

Submeter ao processo materiais que podem emitir substancias nocivas pelo efeito do processo.
Utilizar qualquer tipo de lubrificante durante o corte.

Cortar madeira com espessura superior a 83 mm.

Cortar metal, pedra, borracha, plastico, gesso, 1& de vidro, etc.

Montar outras ferramentas ou laminas diferentes das previstas.

Utilizar como bancada portatil ou como bancada néo fixada. )

Modificar a bancada, os dispositivos de seguranga, os protetores ou os interruptores.

Utilizar a bancada para efetuar ranhuras cégas.

Utilizar a bancada para executar entalhes ou ranhuras. ) )
Cortar toros ou pedagos de madeira de forma irregular. Cortar pedacos de madeira contorcidos, com
nos e deformados, com os quais ndo se consegue utilizar o goniémetro ou a guia paralela

A Abancada ndo é adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente explosiva.

RISCOS RESIDUAIS . . o ) &

Risco de amputacao, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo: A

Risco de atrito ou abraséo - Este risco € decorrente da presenga da lamina em rotacao.

Precaugdes a adotar

+ Durante o processo, néo utilize luvas de trabalho.

+ Mantenha as m&os afastadas da zona de trabalho. B

+  N&o remova residuos de corte ou pedagos com a Idmina em rotacao. 3

Risco de projegao de materiais sélidos - Este risco é decorrente da presenca da ferramenta em rotagéo.

Precaugdes & adotar . . . . .

+ Durante o trabalho, utilize sempre os equipamentos de prote¢do pessoal: 6culos de protegdo, sapatos
de seguranga.

» N&o aproxime o rosto da zona de corte;
« deixe a peca cortada cair na base da maquina;
* evite severamente aproximar as méos_da zona de corte antes que a cabega tenha
atingido a altura méaxima e a lamina esteja totalmente imobilizada; )
A arelﬂuz.a a pressao ao obter o contacto entre a lamina e a pega, para evitar a rotura
a lamina;
* para as serras com controlo eletrénico, se as pressbes de corte forem excessivas,
intervém o limitador amperométrico; L
* reduza a presséao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido s@o njvejs de emissdo e
ndo necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relag&o entre niveis de emisséo e
niveis de exposi¢éo, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para determinar se outras precaugdes séo
ou ndo séo necessarias. Os fatores que afetam o nivel de nivel de exposi¢éo do trabalhador incluem a
duracdo da exposicao, as caracteristicas do ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo, o
numero de maquinas e outros processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposicao podem variar
nos varios Palsps. De qualquer maneira, estas informag6es permitem ao utilizador da maquina fazer uma
melhor avaliagao dos perigos e dos riscos.

E recomendavel o uso de.ec1uipamentos de protegao individual do ouvido, tais como
tampges ou protetores auriculares. , o »

INFORMA(EOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissdes eletromagnéticas

da maquina nao ultrapassam os limites definidos pelas normas para as condigdes de utilizago previstas.

A Verifique se na instalagéo de alimentag&o esta presente uma protegéo magnetotérmica
4 _destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.

Vibragées - O valor médio quadratico ponderado em frequéncia de aceleragéo ao qual esStéo expostos os
membros superiores, em condigbes de corte normal com [aminas corretamerite afiadas, é inferior a 2,5 m/s?.
As medi¢bes foram executadas segundo a norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

As vibragdes durante o_uso real da maquina podem ser diferentes das declaradas
Borque o valor total de vibracdo depende do modo de utilizagdo da maquina.
ortanto, € necessario identificar as medidas de seguranca mais apropriadas para
grot?_cller 0 operador, baseadas numa estimativa da exposigao nas condi¢des efetivas
e utilizac&o.
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TOEGESTAAN GEBRUIK - De multifunctionele werkbank is uitsfuitend ontworpen en gebouwd om te worden
gebruikt voor afwerking en zaagwerkzaamheden.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET volgende is verboden:

metaal, organisch materiaal en/of voedsel te bewerken. . )
Het verwerken van materialen die als gevolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen afscheiden.
et gebruik van smeermiddelen, van welke soort dan ook, tijdens het zagen.

et zagen van hout met een dikte van meer dan 83 mm

et zagen van metaal, steen, rubber, kunststof, gips, glaswol efc.

Het monteren van andere werktuigen of zaagbiaden dan voorzien

Het gebruik als draagbare werkbank of als niet vastgezette werkbank,
Het Wijzigen van de bank, de ve|I|ghe|dsvoor2|en|n%en, de beschermingen of de schakelaars.

Het gebruik van de werkbank voor het maken van blinde sleuven.

Het gebruik van de werkbank voor het maken van inkepingen of groeven. . ) )
Het zagen van boomstronken of hout met onreﬁelmatlge vormen. Het zagen van ineengedraaide, knoestige
en vervormde stukken hout waarbij het gebruik van de gradenboog of parallelgeleider niet mogelijk is.

A De werkbank is niet geschikt voor gebruik in een omgeving met mogelijk explosiegevaar.

RESTRISICO'S &

Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aan?egeven met het symbool; Z&££

Gevaar voor verwonding door wrijving of schuring - Dit risico hangt samen met de @aanwezigheid van

het draaiende zaagblad.

Voorzorgsmaatregélen

+ Draag tijdens de bewerkingsfase geen werkhandschoenen.

* Houd dé handen uit de bulrt van de bewerkingszone. . .

«_ Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het snijblad draait. o

Gevaar voor wegslingeren van vaste deeltjes - Dit risico hangt samen met de aanwezigheid van het

draaiende gereedSchap.

Voorzorgsimaatregelen ) N ) ~ ) ) o

+ MaaK tijdens “"de bewerking altijd gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidsbril,
werkschoenen.

+ Kom niet met uw gezicht in de buurt van de bewerkingszone;
* laat het gezaa?de werkstuk op het onderstel van de machine vallen; )
+ kom nooit met uw handen in de buurt van de zone waar gezaagd wordt voordat de kop in de
hoogste stand staat en het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen;

A « verminder de druk op het moment dat snijblad en werkstuk met elkaar in contact komen, om breuk
van het snijblad te voorkomen; ) )
+ voor zaagmachines met_elekironisch systeem zal in geval van te hoge zaagdruk de
amperometrische begrenzer in werking treden; )
« verminder de snijdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn aangegeven voor het
geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs ook niveaus waarbij veilig wordt
gewerkt. Er bestaat weliswaar een correlatie tussen emissieniveaus en blootstellingsniveaus, maar déze kan
niet op betrouwbare wijze worden gebruikt om vast te stellen of er al dan niet verdere voorzorgsmaatregelen
vereist zijn, De factoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gebruiker bepalen zijn onder meer de
duur van' de blootstelling, de kenmerkén van de omgeving, andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het aantal
machines en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen de blootstellingsniveaus
van land tot land verschillen. Deze informatie stelt de gebruiker van de machine hoe dan ook in staat om de
gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals oorkappen of

oordoppen.
INFORMATIIE)_p MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT - De
elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde limieten voor de
voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming aanwezig is om

=\ alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting. )

Trillingen - De gemiddelde gewogen kwadratische waarde in frequentie, Van de versnelling hand-arm, onder

normale zaagomstandigheden mét correct geslepen zaagbladen, is lager dan 2,5 m/sec?.

De metingen zijn uitgevoerd aan de hand van de norm UNI EN ISO 5349-1 en 5349-2.
De trillingen gedurende het daadwerkeli{ke ebruik van de machine kunnen afwijken van de
verklaarde waarden, dit komt omdat de totale Trillingswaarde afhankelijk is van de manier waarop
de machine wordt gebruikt. De veiligheidsmaatregelen die moeten worden getroffen om de
gebrwker te beschermen moeten daarom worden bepaald op basis van een schatting van de

lootstelling in de daadwerkelijke gebruiksomstandigheden.
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SALLITTU KAYTTO - Monitoimipdyta on suunniteltu ja valmistettu kdytettaviksi ainoastaan katkaisu- ja
sahaustyostoissa.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty: L o
tyéstaa metallisia, orgaanisia ja/tai elintarvikkeisiin liittyvid materiaaleja.
}e/_ostgg materiaaleja, jotka tyoston vuoksi voivat paastaa haitallisia ainesosia.
ayttaa mita tahansa voiteluainetta leikkuun aikana.
Sahata yli 83 mm paksua puuta o
Leikata metallia, kivia, kumia, muoveja, kipsia, lasivillaa jne.
Asentaa muita kuin h Yalgsy.ttk/ja tyokaluja tai teria _
Kayttaa konetta siirrettdvana tai kiinnittdmattémana tasona.
Muokata konetta, turva- ja suojalaitteita tai kytkimia.
Kéyttaa tasoa urittamiseen. )
KaKttaa tasoa séardjen tai urien tekemiseen. ] ) o
Sahata kantoja tai ep&s&anndllisen muotoisia puukappaleita. Sahata kiertyneitd, oksaisia ja
vaantyneita puukappaleita, joissa ei voi kayttda goniometria tai samansuuntaista ohjainta

A Poyta ei sovellu kaytettdvaksi mahdollisesti rajahdysalttissa ymparistdssa.

JAANNOSRISKIT &
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla: 422X
Palamis- tai naarmuuntumisriski - Kyseinen riski johtuu pyérivésta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineité tyostovaineessa.

+ Pida kadet etaalld tyoalueesta.

+ Al4 irrota leikkausjaamié tai paloja terén pyoriesséd. L
Kiinteiden materiaalien sinkoutumisriski - Kyseinen riski johtuu pyorivasta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet L o .

+ Kayta aina tyoskennellessasi henkildsuojaimia, kuten suojalasit ja turvakengat.

+ Al4 laita kasvoja leikkuualueen lahelle;

* Anna leikatun kappaleen pudota koneen alustaan; o L

* Ald miss&an tapauksessa laita késia leikkuualueen l&helle ennen kuin tydstépaa on taysin
A ylhaalla ja terd on kokonaan pysahtynyt; o ) o o

* Vahenna painetta terén ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta terd ei rikkoontuisi;

* elektronisissa sahoissa ampeerimittarirajoitin aktivoituu, jos leikkuupaine on liian suuri.

+ kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttdmétta turvallisen
tyon tasoja. Pa&sto- ja altistumistasot korreloivat kesken&an, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan
voida luotettavasti maarittaa, tarvitaanko lisdvarotoimenpiteita. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon
vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympéristdn ominaisuudet, meluldhteet, esimerkiksi
koneiden lukumaaré ja muut vierella olevat tydst6t. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti.
Naiden tietojen ansiosta koneen kayttdja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sahkdmagneettiset paastot eivét
ylita tarkoitetun kayton olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, ettd virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia johtimia
oikosuluilta ja ylikuormituksilta.

Tériné - Kéden ja kasivarren térinén tehollinen ja painotettu taajuuden arvo on alle 2,5 m/s.

Mittaukset on tehty standardin UNI EN ISO 5349-1 ja 5349-2 avulla

Koneen todellisen ké¥t6n aikaiset téarinat voivat poiketa ilmoitetuista, sillé tarinan kokonaisarvo

A rippuu koneen kayttotavasta. _ _ _ W o
On siis tarpeen tunnistaa soveltuvimmat turvatmmeni)_lteet tyontekijan suojaamiseksi. Nama
perustuvat todellisissa kayttéolosuhteissa tapahtuvan altistumisen arvioon.
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TILLADT BRUG - Multifunktionsbordet er designet og fremstillet udelukkende til brug under afretnings- og
skeeringsopgaver.

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt: o ]

* at bearbejde metalliske, organiske og/eller spiselige materialer.

Bearbejde materialer, der ved bearbejdningen kan udsende skadelige stoffer.

At anvende en hvilken som helst form for smgrevaeske under skeeringen.

Skeering af tree med en tykkelse pa over 83 mm

Skeering af metal, sten, gummi, plastik, gips, glasuld, etc.

Montering af andre veerktgjer eller klinger end de forudsete

Anvendes som en baerbar eller ikke fastspeendt baenk.

Modifikation af baenken, sikkerhedsanordningerne, projektarerne eller afbryderne.

Anvend bzenken til at skabe blinde riller.

Anvend baenken til at udfare indskaeringer eller riller.

Skeering af stubbe eller treestykker me uregelmaessiP form. Skeering af snoede, sammenbundne og
deformerede traestykker der ikke tillader brug af vinkelmaleren eller den parallelle styreskinne

A Bordet egner sig ikke til brug i et miljig med potentiel eksplosiv atmosfeere.

RESTERENDE RISICI &

Risiko for overklipning, snitséar og qukaerinP - Denne risiko signaleres af symbolet: -

Fare for friktion eller Sild' - Denne risiko skyldes tilstedeveerelsen af denroterende klinge.
Foranstaltninger, der skal iveerkssettes

+ Benyt ikke arbejdshandsker under bearbejdningen.

 Hold haenderne pa Ian% afstand af arbejdsomradet.

+Fjern aldrig rester fra skeeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation. )
Rischio di elezione di materiali solidi - Denne risiko skyldes tilstedeveerelsen af det roterende veerktgj.
Foranstaltninger, der skal iveerkszettes

+ Benyt altid de personlige veernemidler under bearbejdningen: sikkerhedsbriller, arbejdssko.

+ Anbring aldrig ansigtet i neerheden af skeerezonen;
* Lad det afskarne emne falde ned pa maskinens bund;
* Det er strengt forbudt, at anbringe heenderne i naerheden af skeerezonen, far aggregatet er
loftet helt op og klingen star helt stille;

A * Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at undga at
klingen tager skade; o
. IDI?tn ar_Eperometnske begraenser griber ind i tilfeelde af et overdrevet skeeretryk pa save med
elektronik;
* Reduceér skeeretrykket, for at veerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anforte stgjveerdier svarer til emissionsniveauerne og ikke
ngdvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem emissionsniveauerne
og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastieegge med sikkerhed, om yderligere
foranstaltninger er ngdvendige eller ej. De faktorer, som pévirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter
eksponeringens varighed, omgivelsernes egenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner
og andre tilstadende bearbejdninger. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet.
Disse oplysninger giver dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere preecist.

A Der bgr anvendes personlige vaernemidler, for at vaerne om hgrelsen, sa som haretelefoner eller
grepropper.
OPLYSNI GE‘IJQ OM_ ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete brugsforhold.

A Kontrollér at forsyningsanleegget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand til at
beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.

Vibrationer - Den veegtede kvadratiske middelveerdi i frekvens, pa accelerationen hand arm, under

normale skeereforhold med korrekt slebne klinger, er lavere end 2,5 m/sek>?.

Mélingerne er blevet udfgrt i henhold til standarden UNI EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrationerne, under den reelle brug af maskinen, kan veere anderledes end de erkleerede, da
den totale vibrationsveerdi afhaenger af den made maskinen anvendes pa. _ o

Det er derfor ngdvendigt at finde frem til de bedst egnede sikkerhedsforanstaltninger til at sikre
operatgrens beskyttelse, baseret pa en vurdering af eksponeringen under de reelle brugsforhold.
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TILLATEN ANVANDNING - Den mangsidiga arbetsbanken har utvecklats och tillverkats fér att endast
anvandas for kantsk&rning och kapning.

OTILLATEN ANVANDNING — DET AR férbjudet att:

bearbeta metalliskt/organiskt material och/eller livsmedel. .
Bearbeta material som péa grund av bearbetningen kan avge skadliga @amnen.
Anvénda nagon typ av smorjmedel under kapningen.

Kapa tré med stdrre tjocklek an 83 mm.

Kapa metall, sten, gummi, plast, glasull 0.s.v.

Montera andra verktyg eller blad an de féreskrivna. }

Anvanda arbetsbénken som en bérbar eller ej fastsatt arbetsbéank.

Andra pa arbetsbanken, sékerhetsanordningarna, skydden eller strémbrytarna.
Anvanda arbetsbanken for att géra infogade spar. . .
Anvanda arbetsbéanken for att gora e genomgaende eller genomgéaende spar.
Kapa vedtran eller trastycken med oregelbunden form. Kapa vridna, sneda eller deformerade
tréastycken som gor att goniometern eller parallellskenan inte kan anvandas.

A Banken lampar sig inte for anvandning i potentiellt explosiv miljo.

KVARSTAENDE RISKER &
Risk for kapning och skarning — Denna risk anges med symbolen:

Risk for friktion eller n6tning — Denna risk beror pa att bladet roterar.
Forsiktighetsatgérder som ska vidtas

+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for att fasta material kastas ut — Denna risk beror pa att verktyget roterar.
Férsiktighetsatgédrder som ska vidtas

+ Bar alltid personlig skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglasdgon, arbetsskor.

« For inte ansiktet i narheten av kapningsomradet;

+ L&t det kapade arbetsstycket falla till maskinens bottenplatta; ) )

+ Undvik absolut att placera handerna i nérheten av kapningsomradet innan huvudet ar pa max.

A héjd och bladet har stannat helt; . ]

+ Minska trycket i kontaktégonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att bladet
gar sénder; o ] ) o ] ]

+ P& s&gar med elektronik ingriper den amperometriska begransaren vid éverdrivna kapningstryck;
+ Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OM BULLER - De varden somanges for buller &r emissionsnivaer och érinte nédvandigtvis
sakra arbetsnivder. Medan det finns ett samband mellan utsléppsnivaer och exponeringsnivaer kan detta
inte tillférlitligt anvandas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte. Faktorer som
paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsnivé inkluderar exponeringens varaktighet,
egenskaperna hos miljon, andra ljudkallor, till exemi)el antalet maskiner och andra angransande arbeten.
Dessutom kan _exponeringsnivaerna variera frén land till land. Denna information gér det méjligt for
maskinens anvandare att géra den basta bedémningen av farorna och riskerna.

A Du bér anvénda personlig skyddsutrustning for att skydda hérseln, som hérselskydd eller
gronproppar.

INFORMA1PI0ﬁ OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska
emissioner dverstiger inte granserna som &r faststéllda enligt standarderna for anvandningsvillkoren.

Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar alla ledare
2\ mot kortslutningar och 6verbelastningar. B . .
Vibrationer — Det kvadratiska medelvérdet for den frekvensvégda accelerationen i hand-arm-
§ystemet vid normal kapning med korrekt slipade blad &r mindre an 2,5 m/sek?.
esterna &r utférda enligt standarderna UNI EN ISO 5349-1 och 5349-2.

Vibrationerna under den faktiska anvandningen av maskinen kan skilia sig fran de angivna
A eftersom det totala vibrationsvardet beror pa vilket satt maskinen anvands. )

Det &r darfér nodvandigt att faststalla de l&mpligaste sakerhetsatgérderna for att skydda

operatdren baserat pa en uppskattning av exponeringen vid faktiska anvandningsforhallanden.
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TILLATT BRUK - Det flerfunksjonelle bordet er laget og konstruert for & brukes kun til renskjeering og kapping.

IKKE TILLATT BRUK- DET er forbudt a:
+ bearbeide metalliske organiske materialer og/eller naerindgsmidler ]
bearbeide materialer som kan slippe ut farlige stoffer under handtering
bruke alle former for smgremiddel under kappingen
kappe treverk som er tykkere enn 83 mm
kappe metall, stein, gummi, plast, gips, glassull osv.
montere andre verktay eller sagblad enn de maskinen er beregnet for
bruke det som beerbart eller ikke fastgjort bord
gjfare endringer pa sagbordet, sikkerhetsanordningene, beskyttelsene eller bryterne
ruke sagbordet til & lage noter
bruke sagbordet til & lage utskjeeringer eller slisser. ) ]
Kappe vedkubber eller trestykker med ujevn form. Kappe vridde, sammenfilirede og deformerte
trestykker som gjar det umulig a bruke vinkelmaler eller styringsskinne.

A Bordet egner seg ikke til bruk i et miljg med en mulig eksplosiv atmosfaere.

ANDRE FARER &

Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises av symbolet:

Fare for gnissing og oppskraping pa grunn av det roterende sagbladet.

Forholdsregler som méa anvendes

+ Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

+ Hold hendene pa avstand fra arbeidssonen.

+ |kke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Fare for at solide materialer kan slynges ut p& grunn av det roterende verktgyet.
Forholdsregler som ma anvendes ) )

+ Under bearbeidelse ma man alltid ha pa seg personlig verneutstyr: vernebriller, vernesko.

+ Hold ikke ansiktet over omradet hvor du arbeider;

+ La den avkappede delen falle ned p& maskinens fundament. '

Det er strengt forbudt & holde hendene i nzerheten av arbeidsomradet far hodet er blitt hevet helt
A oEp og bladet har stanset helt.

+ For a unnga at bladet gdelegges, mé trykket reduseres nér bladet mater stykket.

« Sager med elektronikk har en amperemetrisk regulator som slar ut dersom trykket, som uteves

ndr man kapper, er for kraftig. )

* Bruk mindre kraft nar du kapper for & spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte stayverdier er emisjonsnivé og ikke nadvendigvis sikre driftsnivaer.
Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivaer og de nivaene man utsettes for, kan ikke disse
dataene benyttes med sikkerhet for & avgjare om det er ngdvendig & ta ytterligere forholdsregler. Faktorer
som virker inn pa operatgrens reelle eksponeringsniva er varighet, miljigets egenskaper og andre
stoykilder, som for eksempel antall maskiner og andre arbeider i naerheten. Eksponeringsniva kan ogsa
]\(/arlere fr.alll(and til land. Den oppgitte informasjon er uansett nyttig nar brukeren av maskinen skal vurdere
are og risiko.

A Det anbefales a bruke herselsvern som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.

Vibrasjon - Vektet kvadratisk gjennomsnittsverdi for akselerasjon i hand/arm ved normal kapping, med
korrekt slipt sagblad, ligger under 2,5 m/sek>. ]

Malingene er utfert i overensstemmelse med forskriften NS-EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrasjonene som oppstar i en reell arbeidssituasjon, kan avvike fra de som er oppgitt, da den
A totale vibrasjonsverdien avhenger av hvordan maskinen brukes.

Derfor ma man finne ut hvilke sikkerhetstiltak som er best egnet til & beskytte operateren, etter a

ha vurdert de reelle bruksforholdene
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DOZWOLONE UZYCIE - Wielofunk,cyg‘ny stot zostat zaprojektowany i skonstruowany do stosowania wytgcznie
do obrobki krawedzi i ciecia przedmiotow.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIAsie:

obrobki materiatow metalicznych organicznych i/lub spozywczych, =

obrobki materiatow, ktore w trakcie obrobki mogg emitowac substancje trujgce,

stosowania wszelkich smaréw podczas ciecia,

ciecia drewna o grubosci przekraczajgcej 83 mm, B

ciecia metalu, kamienia, gumy, tworZyw sztucznych, gipsu, wetny szklanej itp.,

montowania narzedzi lub ostrzy innych niz te, ktore zostaty okreslone w instrukcji,

stosowania jako stotu przenosnego lub bez przymocowania do podtoza, )

wprowadzania zmian w stole, urzgdzeniach bezpieczeristwa, ostonach i przefgcznikach,

uzywania stotu do wykonywania naciec nieprzelotowych, |

uzywania stotu do w%konama wrebien czesciowych lub nacigt. '
cigcia drewnianych blokow i elementow o nieregularnym ksztatcie, cigcia skrecongclh, sekate/ch i
zdeformowanych drewnianych elementdw, ktdre uniemozliwiajg uzycie katomierza lub prowadnicy réwnolegte;.

A Stot nie nadaje sie do pracy w potencjalnie wybuchowym srodowisku.

RYZYKO RESZTKOWE . o L ) &

Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigcia czesci ciata-Ryzyko to oznaczone jest symbolem:

Niebezpieczenstwo tarcia i Scierania — Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci obracajacego si¢ ostrza.

Srodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozy¢ "

+ W fazie obrgbki nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. )

+ Nie Usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkow, kiedy ostrze obraca sie. ) o

Niebezpieczenstwo odrzutu materiatébw statych — Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci

gbracajgcego si¢ narzedzia. o

Srodki ostroznosci, ktore nalezy wdrozy¢ ) ) ) ) )

- W bfaZ|e obrobki nalezy zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, obuwie
robocze.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy ciecia; ) .

. Bozwollc odcietym elementom swobodnie opada¢ na podstawe maszyny; = =

 bezwzglednie unikac zblizania rak do strefy cigcia, dopodki glowica nie znajdzie sie na

maksymalnej wKsokoscL a ostrze nie zatrzyma sie_catkowicie;, ) L
A » w momencie kontaktu ostrza z materiatém zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢ do

uszkodzenia ostrza; ) o .

» w przypadku przecinarek z uktadem elektronicznym, w sytuacji ciecia z nadmiernym

naciskiém aktywowany jest ogranicznik pradowy;

* zmniejszy¢ nacisk ciécia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane warto$ci dotyczace hatasu sg poziomami emisji i
niekoniecznie okreslajg bezpieczne poziomy robocze. Pomimo istnienia zalezno$ci miedzy poziomém
emisji i poziomem narazenia, nie moze ona stanowi¢ wiarygodnego sposobu na ustalenie, czy konieczne
jest zastosowanie dodatkowych srodkow ostroznosci. Na rzeczywisty poziom narazenia pracownika
wptgwajq takie czynniki, jak czas trwania narazenia, uwarunkowania ofoczenia i inne Zrodta hatasu, np.
liczba maszyn w miejscu, pracy i rodzaj Rlljag: wykonywanych w poblizu. Ponadto, poziom ekspozycji moze
sie rozni¢ dla poszczegdlnych krajow. Niniejsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny
jak najlepszg ocene zagroZen i ryzyka.

A Zaleca sie stosowanie indywidualnych $rodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub zatyczki do uszu.

INFORMACJE DOTYCZA]CE_ KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ-Emisje elektromagnetyczne
maszyny nie przekraczajg limitow okreslonych w normach dotyczacych przewidzianych warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzic, czy instalacja zasilajagca wyposazona jest w wytgcznik instalacyjny odpowiedni do
=\ ochrony wszystkich przewodow przed zwarciem i przecigzeniem. . o

Wibracje — Warto$C Srednia kwadratowa wazonego przy$pieszenia drgan ramienia, w warunkach
normalnego ciecia przy prawidfowo naostrzon&ch ostrzach, nie grzekracza 5 m/s.

Pomiaréw dokonano zgodnie z normami UNI EN ISO 5349-1i 5349-2.

Wibracje, podczas rzeczywistego uzytkowania maszyny mogg rézni¢ sie od deklarowanych,
Wnlewaz wartos¢ catkowita wibracji zalezy od sposobu, w jaki wykorzystywana jest maszyna.

celu ochrony operatora, konieczne jest zatem okreslenie najbardziej odpowiednich Srodkéw
bez k|eczerjstwa W oparciu o obliczenia wynikajgce z narazenia operatora w normalnych warunkach
uzytkowania.
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PA3PELLEHHOE UCMOJb30BAHUE - YHuBepcarnbHblii BepcTak NpeaHasHaueH UCKIIOUMTENBHO Anst 06peskm
KPOMKM 1 PESKUA.

HEPA3PELLEHHOE UCMNOJIb3OBAHHUE - CTPOJO 3anpelyaetcs:
OpabaTbiBaTb eTanNIMYeckne, OpraHM4eckme UMnm NULLEBLIE MaTepuarb.
OpabatbiBaTb MaTepuasbl, KOTOpbIE B MPOLECCE Pe3aHMs MOTYT BblAeNsTb BPeAHble BELLECTBa.

Vlcnonb3oBaTb Npy pe3ke cMasbiBatoLLME BeLlecTBa Ntoboro Tuia.

PesaTb fepeBo, TOMLLMHA KOTOPOro NPEBbILAET 83 MM

Pesatb MeTann, kameHb, Pe3nHy, NnacTMaccy, Mrc, CTEKIIOBOSIOKHO U T.4.

YcTaHaBnMBaTh HENPELYCMOTPEHHbIE MPUCTOCODNEHUS UK PEXYLLME MOMOTHA.

Mcnonp3oBaTb B ka4yeCTBE NEPEHOCHOTO MM HE3AaKPENIEHHOro BepCTaka.

MogauuumpoBaTb BEpCTak, yCTPOMCTBa 0becneveHnst 6e30MacHOCTY, 3aLLMTHbIE MPUCTIOCOBNEHNS U

BhIKITHOYaTESN.

+ lIcnonb3oBatb BepcTak Ans BbINONHEHUS [MyXVX Na3oB.

* llcnonb3oBatb BEPCTaK NS BbINOIHEHUS BLIPE30B 1IN Na30B.

+ PesaTb konogbl Wnu Kycku [epeBa HenpaBWUIbHOM (DOpMbl. Pesatb CkpyyeHHble, cydkoBaTble U
[AehOpPMMUPOBAHHBIE KYCK AepeBa, KOTOPbIE He MO3BOMSHT MCMONb30BaThb YIIIOMEp U NApanmensHyo
HanpaBnsoLLyo.

A Bepctak He mnpegHasHayed [AONS UCMONb3OBaHWsi B cpede C  MNOTeHUManbHO
B3PbIBOOMACHOW aTMOCdepon.

OCTATOYHBIE PUCKWU . . &

Puck nopesa 1 TpaBMaTU4eckor amnyTaLmm - [laHHbIi puck 0603Ha4aeTcst CUMBOMIOM:

Puck noBpexaeHWs nop AEUCTBMEM TPEHMS - ATOT PUCK ODYCNOBNEH HanNMuMeM BpaLlatoLLerocs

MHCTPYMEHTa.

Heobxooumbie mepbl mpedocmopoxHocmu

* He ucnanb3oBats npy paboTe 3allunTHbIe nepyaTku.

* He npubnmxarb pyku K paboyeii 30He.

* He ybupatb 0TX0fibl pe3ku npy BpaLLatLLeMcst PEXYLLEM MOMOTHE.

Puck Bbibpoca TBepAbIX MaTepUanoB - ATOT pUck 00YCIOBMEH HANMYMEM BPaLLAKLLETOCH MHCTPYMEHTA.

Hegbxodumbie Mepbi MpedocmopoXHOCMU y

+ Bo Bpemsi paboTbl He0OX0AMMO MCMONb30BaTh CPEACTBA UHAMBMAYANbHOM 3aLLMUTLI: 3aLUMTHBLIE OYKY,
3aLLMTHYO 00yBb.

* He npnbnuxartb MLO K 30He pesku;
+ OTpesaHHble YacTV AOMKHbI NaAaTh Ha OCHOBAHWE MaLUVHBI;
+ KaTeropuyeckn 3anpelyaetcsi, npubrmxartb PykM K 30HE pesku [0 Nogbema rofoBkM Ha
MaKCUMarbHYHO BbICOTY M MOSTHOM OCTaHOBKW PEXYLLIETO MOMoTHA.

A * B MOMEHT "KOHTaKTa Mexzay PexyLLMM MOrOTHOM W AETanblo CriedyeT COKpaTUTb [JaBneHne
pesaHus, YToObI 13bexaTb paspbiBa NONOTHA;
* Ecnm nuna ocHalleHa SneKTPOHWKOW, MpU U3NULLHEM [aBneHuM pesaHus cpabatbiBaeT
amMnepoMETPUYECKI OrpaHNIUTENb;
+ [inNst 3aLmTbl MaLLWHBI OT NOBPEXAEHWIA crienyeT ocnabuTb faBneHne pesaHus.

JAHHbIE MO YPOBHIO LUYMA - 3HayeHns, ykasaHHbIe Ans YPOBHS Lyma, MPEACTaBNST COO0M YPOBHU
LLYMOBOTO W3y4eHst W He BCerda COOTBETCTBYIOT HOpMaM TeXHUKW Be3dnacHOCTU. HecmoTpst Ha Hanuune
COOTHOLLEHWS " MEXAY YPOBHAMM LUYMOBOTO “M3NYYEHU WU YPOBHAMM LUYMOBOTO BO3LENCTBUS, Takoe
COOTHOLLEHVE HE MOXeT 1CNonb30BaTbCs ANs onpeaeneHns HeobxoaMMOoCTU NMPUHATUS JOMONHUTENbHBIX
Mep NpegocTopoxHocTH. PakTopbl, ONpeaensiole PakTUYeCKUA YPOBEHb LLIYMOBOFO BO3OENCTBUS Ha
paboTHMKa, BKITKOHAKT MPOAOMKUTENBHOCTL BO3AEUCTBIUSA, XapakTepUCTUKM OKpYKatoLLen cpeapl, Apyrue
VICTOYHMKM LIyMa, KaK, HAanpUMEP, KONMYECTBO MaLLVH 1 BRINOMHEHWE APYrvX BMAOB 0OpaboTku B 3TOM Xe
30He. Kpome Toro, AOMyCTUMbIE YPOBHW LLUYMOBOIO BO3AEVCTBUS MOTYT PasnuyaTbCs B pasHbIX CTpaHax.
OpnHako MHMOopMAaLS 110 YPOBHSM LLYMOBOTO M3Iy4YeHWs AaeT Monb3oBarternio BO3MOXHOCTb bonee TO4HO
OLIEH!Tb CYLLIECTBYIOLLME ONACHOCTM N PUCKN.

PeKOMeH,ElyeTCﬂ ncnonb3oBaTtb MHAMBUAOYalnbHbIE CpedcTBa 3alllTbl OpraHoOB Clyxa:
HayLWHWKN U NPpOTUBOLLYMHbIE BKIagbILLn.

MHOOPMALMUA MO 3NEKTPOMATHUTHON COBMECTUMOCTMU - OnekTpoMarHuTHOE ManyyeHine
MalMHbl HE TPEBbIIAET YPOBHM, YCTAHOBMEHHbIE HOpPMamu And  MpeayCMOTPEHHbIX — YCrioBUm
VCMOMb30BaHMS.

A YbegnTbCs, 4TO arperat MUTaAHUA OCHALLEH MarHWTHO-TEPMWYECKOW 3aluMTon OT
KOPOTKOrO 3aMblKaHWs 1 Neperpysku Ans BCex NPOBOAHNKOB.

Bubpayuu - CpedHexgaOpamuyHOe 836eWEHHOE 3Ha4YeHUe 8UOPOYCKOPEHUS, e edagaempeo pyke npu

HOPMaJTbHBIX YCII0BUSIX DE3aHUSI C XOPOWO HamOYeHHbIM [IONIOMHOM HE, Teeblwa m 2,5 m/c’.

Bce usmepeHUsi nposedeHn! coanacHo Hopmam UNI EN ISO 5349-1 u 5349-2.

daKTnyeckme 3HaqeHns BVI6an,I/II/I npwn ncnonb3oBaHUM MaLlHBI MOTYT OTNMYaTbCA OT 3aABITEHHbIX

A 3HAaYEHNK, NOCKOIbKY 00LLas BennumHa BVI6paL|,VIVI 3aBUCUT OT CNOCOba NPUMEHEeHUA MallNHbI.
|_|03TOMy Heobxogumo onpeaennTtb Mepbl ©0e30MnacHOCTH, obecneyrBatoLLvie Hambonee HaOeXHy
3almTy onepatopa B pealbHbIX YCITOBUAX UCMONb30BaHNA.
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MO3BOJEHA YMOTPEBA - MynTuchyHKLMOHAMHWST NIOT € NPOEKTMPaH 1 13paboTeH, 3a Aa ObAe 13non3saH
3a 06paboTkM NO 3aTO4BaHE UNK 3a pPsi3aHe.

HEMPEABWOEHA YNOTPEBA - 3AGPAHEHO e:
a ce paboTu ¢ MaTepuani, KOUTO MeTarHu, KakTo 1 ¢ OpPraHUYHU WU XPaHWTENHY MaTepuani.
aa ce paboTtu ¢ maTepuanu, KouTo B NpoLec Ha 0bpaboTka moraT Aa OTAENST BPeaHW BELLeCTBa.
3M10M13BaHETO Ha KakBMTO 1 Aa Gurno cMaseaLLy NPOAYKTU B NPOLIEC Ha psi3aHe.
Psi3aHeTo Ha AbpBeH Matepuan, ¢ AebenuHa Hagxsbphsiya 83 mm
Psi3aHeTo Ha MeTan, kaMmbK, r'ymMa, nnactMaca, runc, CTbKIeHa Bata v ap.
[TocTaBSHETO OTFOPE Ha APYri MHCTPYMEHTU UM HOXXOBE, HECLOTBETCTBALLM Ha 0f00peHNnTe.
1A3non3saHeTo My camo Kato NPEHOCHM NAOT UMK aKko HE € CTabUIHO 3aKpeneH. 5
BbBexgaHeTo Ha MoaudvKauuM M W3MEeHeHUs Mo NMoTa, 3alWTHWTE Nperpagu U yCTpoicTBaTta 3a
©€e30MacHOCT, MO MPOTEKTOPUTE UMK MO KITKOYOBETE U NPEKbCBAYNTE.
* A3nonseaHeTo Ha nnoTa 3a NpobuBaHe Ha LUNOHKOBM KaHamnw.
* A3nonseaHeTo Ha nnoTa 3a AbpBOpe3dy unu 3a pasnpobuBaHe.
+ Ps3aHe Ha AbHepW WK ObpBeH Matepuan ¢ HenpasuiHa dropma. PasaHe Ha ycykaHu, ¢ Bb3nu U
aedopmypanm AeTannm, KoMTo He No3BonsiBat ynotpedbarta Ha FOHMOMETbP UMK MapareneH Boaad

A noTbT He e nogxoasL 3a yn0Tpe6a B nNomMelLleHmne C NoTeHUnanHo ekcnnosneHa cpeaa.

OCTATBbYHU PUCKOBE &
Puck ot oTpsA3BaHe, cpsidaBaHe M NpepsiaBaHe - Toan puck € 0603Ha4eH CbC CUMBOMA:

Puck o1 TpreHe nni M3HOCBaHe - TO3M PUCK Ce AbIMKN HAa HANMYMETO Ha BBbPTALL Ce HOX.

Heobxodumu npedna3Hu MepKu )

+ B npoueca Ha 0bpabotka He 13non3sarite paboTHN PbKkaBULM.

. Hpbme pbLieTe Ci Aarney oT paboTHaTa 3oHa. 5

+ Tlpn paboteLy BbPTALL Ce HOX HE BaAeTe OTNaabLyTe OT PA3AHETO I NapyeTa oT AeTaiina.

Pyck oT u3xBbpnsiHe Ha TBbPAYU MaTepmrany - To3u pyck ce AbIMKW Ha HanM4MeTO Ha BbPTSILL CE MHCTPYMEHT.
Heobxodumu ripednasHu MepKu

+ B eTana Ha 0bpabotkaTta BiHar HoceTe NNYHN NpeanasHi CpeacTBa: NpeanasHy ounna, paboTHu 0byBKU.

* He no6rinxaBaiie MNLIETO C1 [10 30HaTa Ha psidaHe;

* OCTaBeTe OTPA3aHMS [eTalin Aa NafHe BbPXY OCHOBATa Ha MalluHaTa;

* B HUKaKbB Cryyail He JobnKaBanTe pblieTe C1 10 30HaTa Ha psisaHe, ako rraBaTa He e MakcMarHo
A BAMrHaTa Harope 1 HOXbLT HE € HaMbIHO CrpAr; 5

* HaMareTe HansraHeTo B MOMEHTA Ha JOMVP MEXMy HOXa W [ieTalina, 3a Aa U3BerHeTe cuyrnBaHe Ha Hoxa;

* MY eNEKTPOHHITE MOZAENM, B CIyYail Ha HafsiraHe Npu psidaHe Ce 3aAelCTBa aMnepoMeTPUYHaTA 3alLMTa;

* HaManeTe HanaraHeTo Npu psA3aHe, 3a 4a NpeanasnTe MaluuHara.

MH®OPMALINA OTHOCHO LUYMA - MocouyeHuTe CTOMHOCTY 3a LUYM Ca HUBA Ha EMICKS, @ He HENMPEMEHHO
CUIypHW HWBA, JocTuraHn npu paboTa. Makap fa CbluecTByBa Bpbaka MeXay HWBaTa Ha eMWUCHs W HUBaTa
Ha eKkcrnosuuusl, To TS He MoxXe Aa Obfe M3nonasaHa kato HafeXaHO CPeACTBO 3a OnpedensHe fanu ca
HeobxoauMK UMM He JOMbIHATENHM NpeanasHu Mepku. PakTopute, KOUTO BAMSST HA PeanHoTo HWBO Ha
€Kcnoauumsl Ha paboTHWKa BKIKOYBAT I'IpO%‘bJ'I)KI/ITeJ‘IHOCT Ha €eKCcnosuumsiTa, XapaKTepUCTMKM Ha OKomHaTta
cpeza, Apyr M3TOYHULIM Ha LLYM, HanpyMep 6po9| Ha MaLLMHWTE W APy CbbTCTBALLYM 0DpaboTku. OcBeH ToBa,
J0NyCTUMUTE HUBA Ha EKCMO3MLMS MoraT a ObaT pasnuyHm B pasninuH1Te Obpxasu. Tadu MHopmaLws 1asa
Bb3MOXHOCT Ha NOTpebuTens Ha Malu1HaTa Aa HampaBy No-400pa OLEHKa Ha ONAacHOCTTa U Ha PUCKOBETE.

A Heobxoaumo e u3non3BaHeTo Ha NMWYHW NpeanasHu CpeacTsa 3a 3alyuTa Ha cryxa, kaTto
aHTUCOHN UMK Tanm 3a YLUw.

WHOOPMALUA OTHOCHO EJIEKTPOMATHUTHATA CbBMECTUMOCT - EnextpomarHUTHUTE emucin
Ha MallWHaTa He NpeBWLIaBaT rpaHnLMTe, ONpeenieHn OT CTaHaapTUTe 3a NPeaBUAEHUTE eKCMNOAaTaLmMoHHN
yCroBUSl.

A lMpoBepeTe fany B 3axpaHBaLLiata Bepyra MMa MarHuToTepMUyHa 3alLnTa, KosiTo a Npeanassa
BCWYKM MPOBOLAHWLM OT KbCO ChEMVMHEHE W NPETOBAPBAHUSI.
Bubpauyuu - CpedHo npemeaneHama keadpamxa cmouHocm npu gcxopeHue pBKa si0cm, npu HopmarsneH
npOUEC Ha psi3aHe U PasUHO HamoYeHU HOXO0BE € Mo—HUCKa Om 2,5 M/Cex?,
moliHocmume ca bunu uamepeHu Ha 6azama Ha cmaHdapmu UNI'EN ISO 5349-1 u 5349-2.

Bubpauumte npu HopmarneH npouec Ha pabota Ha MaLLMHaTa Morar fia ce pasniyasar oT 0bsBeHuTe,
Kato ce Ma_NpeaBiud, Ye obLIaTa CTONHOCT Ha BUOpaLMMTE 3aBICK OT HauMHa Ha ynotpeba Ha

A MaLLmHaTa. CrefoBaTenHo e HeobXoaMMo f1a Ce YCTaHOBM KOW Ca Hal—NOAXOAALUNTE MPeanasHi
MEpKW, KoWTO 1@ ObJaT MpeanpyeTy 3a 3aliuTa Ha orepaTtopa, KOETo CTaBa Ype3 MpelieHka Ha
€KCMO3MLMATa NP PeartHu paboTHU YCTIOBIS.
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DOPUSTENA UPORABA - Viisenamjenski radni stol je kostruiran | izraden kako bi se koristio iskljucivo za
obrezivanje i rezanje.

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:

obradivati metalne, organske materijale i/ili materijale za prehrambene proizvode.
Raditi s materijalima koji mogu emitirati Stetne tvari.

Upotrebljavati bili kakvu vrstu maziva tijekom rezanja.

Rezati drvo debljine vise od 83 mm

Rezati metal, kamen, gumu, plastiku, gips, staklenu vunuitd.

Montirajte druge alate li sjeciva, razliite od onih koji su predvideni

Koristite kao prenosiv ili nefiksiran stol,

Izmijenite stol, sigurnosne uredaje, zastitnike ili prekidace.

Stol koristite za pravljenje sljepih utora.

Stol koristite za pravljenje ureza ili utora.

Kako rezati trupce ili komade drveta nepravilnog oblika. Kako rezati uvijeno, deformirano drvo i drvo
sa kvrgama, za koje se ne moze Koristiti uglomjer ili paralelna vodilica

A Alat nije prilagoden uporabi u prostorijama s potencijalno eksplozivhom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI &

Rizik od sjeCenja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom: Z£2=

Rizik od trenja ili abrazije - Ovaj rizik nastaje zbog rotirajuceg sjeciva.

Primjena mjera predostroznosti ]

+ Tijekom obrade ne upotrebljavajte radne rukavice.

+ DrZite ruke dalje od radnog podrucja. .

+Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjecivo okrece. ] ] }

Rizik od izbacivanja ¢vrstih materijala — Navedeni rizik postoji zbog prisutnosti alata koji se okrece.
Primjena mjera predostroZnosti ] ] ]

+ Tijekom obrade uvijek nosite osobna zastitna sredstva: zastitne naocale, radne cipele.

*Ne ?_ribliiavajte lice podrucju u kojem se obavlja rezanje;
* pustite da odrezani dio padne na postolje stroja; ) o
* ni u kojem slucaju ne priblizavajte ruke podru¢ju u kogem se obavlja rezanje prije nego $to glava
ne bude u najviSem po oiagu, a sjecivo potpuno zaustavljeno; o ]
A * smanjite pritisak u trenutku doticaja sjeciva i obradivanog dijela kako biste izbjegli pucanje
sjeciva;
I" a?etlje rije¢ o pilama s elektronikom, ako je pritisak rezanja previsok, uklju¢uje se amperometrijski
imitator;
* smanijite pritisak rezanja kako biste sacuvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine
koje jamée siguran rad. lako postoji uzrocna veza izmedu razina emitiranja i izlozenosti, ona se ne moze
sa sigurnoS¢u_upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera_predostroZnosti.
Cimbenici, koji utie€u na stvarnu razinu izlozenosti radnika, ukljuCuju traéanje izloZenosti, svojstva
ambijenta, ostale izvore buke kao Sto su broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izlozenosti se
mogu razlikovati od drzave do drzave. U svakom slucaju ove informacije omogucavaju korisniku stroja
obavljanje najbolje procjene opasnosti i rizika.

A PreporuCuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput sluSalica i Cepic¢a za usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije stroja ne
prekoracuju ogranicenja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermicka zastita koja $titi provodnike od
kratkog spoja i preopterecenja.

Vibracije - Srednja korijenska vrijednost frekvencije i ubrzanja kraka tijekom normalnog rezanja s pravilno

naostrenim sjecivima manja je od 2,5 m/sec?. ]

Ispitivanje je obavljeno primjenom standarda UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tijekom stvarne uporabe stroja mogu se razlikovati od navedenih vibracija buduci da

A ukupna vrijednost vibracija ovisi o naCinu uporabe stroja. ) - ) )
Stoga je vazno utvrditi n_ajpnkladmée mjere sigurnosti kako bi se zastitio rukovatelj na osnovi
procjene u stvarnim uvjetima uporabe.
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DOZVOLJENA UPOTREBA - Visenamenski radni sto je kostruisan i proizveden tako, da se primenjuje
isklju€ivo za obrezivanije i rezanje.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENO je:

obrada metalnih, organiskih i/ili jestivih proizvoda;

Obradivati materijale koji usled obrade mogu da oslobode $tetne supstance.
Upotrebljavati bilo koju vrstu maziva za vreme seCenja.

Rezati drvo debljine viSe od 83 mm _

Rezati metal, kamen, gumu, plastiku, gips, staklenu vunuitd.
Montirajte druge alate 1li seciva, razliCite od onih koji su predvideni

Koristite kao prenosiv ili nefiksiran sto.

Izmenite sto, sigurnosne uredaje, zastitnike ili prekidace.

Koristite sto za pravljenje slepih utora.

Koristite sto za pravijenje ureza ili utora.

Kako rezati trupce ili komade drveta nepravilnog oblika. Kako rezati uvijeno, deformisano drvo i drvo
sa Cvorovima, za koje se ne moze Koristiti uglomer ili paralelni vodi¢

A Sto nije namenjen za upotrebu u potencijalno eksplozivnim okruzenjima.

PREOSTALIRIZICI . L ; . &
Opasnost od se¢enja i rezanja - ovaj rizik se oznaCava simbolom: £ L
Rizik od trenja ili abrazije - ovaj rizi u;rokutje prisustvo se¢iva koja se rotiraju.

Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti

+ Zavreme obrade nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drZite dalje od radnog podrucja. )

+ Nemojte da sklanjate ostatke se(:enjla il velike komade dok se seCivo okrece.

Rizik od izbacivanja ¢vrstih materijala - ova%rmk uzrokuje prisustvo seciva koje se okrece.
Mere predostroZnosti koje je potrebno primeniti ' '

+ Za vreme obrade uvek nosite licna zastitna sredstva: zastitne naoCare, radne cipele.

 Nemojte priblizavati lice podrucju se¢enja; .

* pustite da komad koji se seCe padne na postolje masine; ] ]

» strogo je zabranjeno pribliZavati ruke podrucju secenja pre nego Sto glava dostigne maksimalnu

visinu, a secivo se potpuno zaustavi; o ; o ) )
A * smanjite pritisak u trenutku kontakta seCiva i komada koji se sece kako biste izbegli ostecenje

seCiva;

+ kod elektronskih testera, u sluCaju prekomernog pritiska prilikom secenja, aktivira se

amperometrijski senzor; ) ] ] ]

+ smanijite pritisak prilikom se€enja kako biste ouvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane buke i nisu
nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzro¢na veza izmedu nivoa emitovanja i nivoa izloZenosti, ona
se ne moze sa sigurnoscu koristiti radi utvrdivanja potrebe za dodatnim merama predostroznosti. Faktori
koji utiGu na stvarni nivo izlozenosti radnika ukljucuju trajanje izlozenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori
buke na tprlmer broj prisutnih masina i obrade koje se vrSe u blizini. Takode, nivoi izlozenosti se mogu
razlikovati od zemlje do zemlje. Ove informacije u svakom slu¢aju omogucavaju korisniku masine da izvrsi
najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva licne zastite za zastitu sluha, kao Sto su slusalice ili Cepovi za usi.

INFORMACIJEKOJE SEODNOSENAELEKTROMAGNETSKUKOMPATIBILNOST -Elektromagnetske
emisije masine ne prelaze granice postavljene standardima za predvidene uslove kori§¢enja.

A Proverite da li se u sistemu napajanja nalaze magnetotermicki osiguraci koji moraju da Cuvaju
sve provodnike od kratkog spoja izazvanog opterecenjem. . ) )

Vibracije - Srednja kvadratna vrednost ubrzanja kraka ponderisana frekvencijom, u normalnim uslovima

busenja sa pravilno naostrenim noZevima, iznosi manje od 2,5 m/s

Ispitivanje je obavijeno prema standardima UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tokom realnog ko_r_iééenja_maéingmogu da se razlikuju od navedenih vrednosti, buduci

A da ukupna vrednost vibracija zavisi od nacina koris¢enja masine. =~ )
Prema tome, neophodno Jle utvrditi na*_adekvatnue mere bezbednosti radi zastite operatora, koje
se zasnivaju na proceni izloZenosti prilikom realnih uslova koris¢enja.
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ENITPENOMENH XPHZH - O mréykog TToMaTAwv Aeimoupyiwv Exel oxedIOTET Kal TTPOOPICETal OTTOKAEIOTIKG yIat
TIG KATEPYOOIES {AKPIOPATOG KOl KOTTAG.

MH EMITPENOMENH XPHZH - amayopeUetay: . )

N, ETTECEPYATIA UKWV PETAANIKWV, OPYQVIKWV KOI/A TPOPIHWV., ) ) )

H emegepyaoio uNIkwv Ta oTToia EVOEXETA) KATG TNV_ETTECEQYATIN va omreAeuBepwicouv BAABEPES OUDiEG.
H xpriarn oTToloudnTIoTE EIBOU)%,)\I'ITGVTIKQU KaTG TN OIGPKEID TN KOTTAG.

H kotTr cuAQU e TTay0g paxq Utepo amo 83 mm | )

H kot JETaAAQU, TTETPOG, AQOTIXOU, TTAACTIKOU, yUwou, uaAoBauBaka, K.ATT.

H 10T108¢TNON AAWV EQYAAEIWY 1) DIOKWY EKTOC TWV TIPOBAETTOHIEVIWV.

H xprion wg ¢opnTo TTAYKO N TIAYKO pr) 0TaBEPOTIOMUEVO. L )

H TpQTroTmoinon Tou TTAyKou, Twv OIaTAGEWY OOPAAEIOG, TWV TTPOTTATEUTIKWV I TWV DIOKOTITWV.

H xprion Tou Traykou yia T Siecaywyn TUPAWY QUAGKWOEWY (YKIVIOIEC).

H Xprjon Tou TTaykou yia Tn dIECaywyr) EYKOTTWV 1 QUAGKWOEWY ) ) )

KOTIT KOPHWV N TEPaAyiwy UAOU aKavovioTou oXApaTog. Kot ouoTpapuévwy Tepaxiwv ¢ulou, ue
POLOUG KOI TIAPAPOPPWHEVA TTOU EUTTOdICOUV TN XPNON TOU YWVIOUETPOU I TOU TTapAAAnAou 0dnyou

A O mdykog dev evdeikvuTal yia TTEPIBAAAOVTA TTOU TTEPIEXOUV EKPNKTIKEG OUTIEG .

YMOAEINOMENOI KINAYNOI | o ) ’ &

Kivduvog KowipaTog Kal aTrokoTTiG - AUTGG 0 KivBuvog TIpoadIopieTal Je To gUUB0AO: 2 i

Kivouvo, Tp:f%ng N amogeong - AuTog o KivBuvog o@eiAeTal OTNV TTAPOUTia TIEPIOTPEPOUEVNG AETTidaG

MpowuAdceis mpog uiobETnan T .

* 21N QACN TNG ETTECEPYATIAG PNV XPNOIMOTIOIEITE YAVTIA EPYOTIag.

. MOGTI]OTE 70 X£PIO 0OG JAKPIA OTT0 TNV TTEPIOXT| EPYOTING, .

+ Mnv agaipeite Ta UTTOAEIUPATA KOTIAG 1 TEHAXIA LE TN AETTIOO O€ TTEPIGTPOP. ; .

Kivduvog gkTivagng Twv oTepewv UAIKWV - AUTOG 0 KivOuvog O@eiAeTal 0TV Trapouaia epyaAeiou o€

TIEQIOTPORN.

ﬂp%w‘./)‘d?gc moo¢ UloBETaT ) . . . . . .

« Kara TV @aon Tng emecepyaciag @opEaTe TAvVIA Tov €E0TTAIOUO TIPOCWTTIKAG TIpoaTaciag: yuaNid
acgaAeiag, TaTouTaIx EpYaCIag.

* Mny TrpooeyyieTe TO TTPGOWTTO OTNV TIEPIOX KOTITG;
* AQROTE VO TTECEI TO KOPPEVO TEPAXIO OTn BAGH TOU [NXaVAHATOG ) . .
* QTTOQPUYETE PNTA TNV TTPOTEYYION TWV XEPIWV GTNV TIEPIOXN KOTTAG TTPIV TO KEPANI Val €ival OTO PEYIOTO
Owog kai n AeTTida eVIEAWS oTaparnuévn . o ; :

A * PEIWOTE TNV TTiEON KAt T OTIYUR TG ETTAQRG WETAgU AETTidOG Kai Tepayiou, yia va oTro@UyeTe T0
OTI001O TG AETTIO0G . ) ) o . .
* IO TIPIOVOTAIVIEG HE NAEKTPOVIKG GTOIXER, OE TIEPITTTWON UTTEPBOAIKWY TTIECEWV KOTTAG, TTapeUBaivel
0 GUTIEPOUETPIKNG TTEPIOPIOTNG . .
* XOAQpWOTE TNV TTiECT KOTTAG YO va BIOQUAGEETE TO UNYAvNHa.

NAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME TO ©OPYBO - O1 Tiuég Tou avaggépovTal yia 1o 00pufo eival ETTITESN EKTTOUTIWY
BopuPou kai Oyl amapaitnTa ao@aAr emieda epyaciqs. Evw utidpyel CUOYETION WETOCU Twv ETTITTEOWY,
EKTTOUTIWV Kal Twv £TITTEOWV £KOEONG, OUTG OEV UTIOPE VO XPNoIPOTIOINBEN ug agiomaTia yia va KaBopIoTEi
edv atramrouvTal i Ox1 TTEPIOTOTEPES 11 ,ocpuAa&elg.,Ol TIOPAYOVTEG TTOU ETTNPEALOUV TO TTPAYHATIKG, ETTITTEDOD
T,%\EKG&ZOI’}Q TOU £QYACOUEVOU r[%ov\ap avouv TN QIGPKEIa TNG EKBETNG, Ta XAPOAKTNPIOTIKA Tou TTEPIBGAAOVTO,
GMe TMYES BopURoU;, YIa TTAPGOEIVIA, TOV aPIBUO TWV MNYAVAV Kal GAAWY VEITOVIKWY QIEPYACILV. ETTITTAEOV,
TO ETTITTEO0N, EKBEONG UTTOPOUV VO, TIOIKIAOUV aTTO XWPa O€ XWpa. AuTr), n TTANPOQOPIa KABIOTA TOV XEIPIOTH IKaVO
VO XEIPIOTE TNV PNXAVA Kl VO KAVEI TNV KAAUTEPN EKTIUNOT TwV KIVOUVWY Kal TwV PIOKWV.

A Qa el va XpnoidoTToINBouv PEca aTopIKAG TTPOaTACIAG TNG AKONG, GTTWG AKOUGTIKA /) WTOACTTIOES.
NAHPO®OPIEX IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH TYMBATOTHTA - Oi nAektpouayvnTikég
smgymg amo To Pnyavnua dev utrepBaivouy Ta GpIal TTOU 0PICOVTal OTTO Ta TTPOTUTTA YIC! TIG TIPOPRAETTOMEVEG
OuVOnKeS xpriong.

é BeBaiwbeite 611 0TO CUCTNUA TPOYOBOGIOG UPICTATAI pIa JayvnTOBEPUIKA TTpoaTaCia yia TNV
TTPQOTOCIA GAWV TWV. AywyWV aTTé Ta BPAXUKUKAWUATA UTTEPBEPUAvVONG, | . .
Kpadaauoi - Evepyn péon Tiur auxvorniag me smrag(uvong YepioU-Bpayiova 0 GUVEIKES KAVOVIKIIS KOTTTIG i
AETTIOEC OWOTA AKOVIOUEVES, Eival )E%”] O1€P0 TOU 2,5 m/sec ?.
Or OoKiués dietnybnaav kara UNI SO 5349-1 ka1 5349-2.

Or kpadaopoi KaTa TV TTPAYHATIKA XPrion TOU UNXQVIAUOTOG WTTOPED va €ival SIaQOPETIKOi ammo
£keivoug TTou £xouv dnAwBE, aTTo T OTIYHI TIOU N GUVONIKI TIHF TwV KPadaouwV £GapTATaI ATI6 TOV
A TPOTIO (i€ TOV OTIOIO XPNOIHOTIOIEITAI TO UNXAVNLA.
0 TIPETTEI, ETTOUEVWG Va TTPOCDIOPICETE Ta KATAANAGTERA LETPO A0QPOAEIDG Yia TNV TIPOCTaGia TTOU
XEIPIOTA, WE Baaer Wia afloAoynan TG €KBEaNG O€ TTPAYHATIKEG CUVONKES XPAONG.
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ATIJ.AUTI\ IZMANTOSANA - Daudzfunkciju darbgalds ir izstradats un izgatavots ta, lai to izmantotu tikai
aplidzinaSanas un grieSanas darbiem.

NEATLAUTA IZMANTOSANA - IR aizliegts: )

apsfradat metaliskos, organiskos un/vai partikas materialus.

Apstradat materialus, kas apstrades rezultata izdala kaitigas vielas.

GrieSanas laika izmantot jebkada veida smérvielas.

Griezt koksni, kuras biezums ir lielaks par 83 mm

Griezt metalu, akmeni, gumiju, plastmasu, gipsi, stikla vati utt. ]
Uzstadit tadus instrumentus val asmenus, kas nav darbgaldam paredzeéti.
Izmantot k& parnésajamu vai nenostiprinatu darbgaldu.

Parveidot darbgaldu, droSibas ierices, aizsargus vai sledzus.

Izmantot darbgaldu, lai veiktu ierobus. o

Izmantot darbgaldu, lai veiktu iegriezumus vai rievas.

Nogrieziet neregularas formas apalkokus vai koka Ig;:lblalu_s. Izgrieziet savijuSos, mezglainus un
deformétus koka gabalus, kas nelauj izmantot transportieri vai paralélo vadotni

A Darbgalds nav piemérots lietoSanai vidé ar spradzienbistamu atmosféru.

ATLIKUSIE RISKI L ] &
Nogrie$anas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzimé ar $adu simbolu:
Berzes vai nodiluma risks - Sis risks ir saistits ar rotéjosa asmens klatbutni.

Piesardzibas pasakumi } )

* Apstrades laika neizmantojiet darba cimdus.

* Turiet rokas prom no darba zonas. =~ ]

+ Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens grieZas.

Cietu vielu izmeSanas risks - Sis risks ir saistits ar rot&josa rika klatbatni.

Piesardzibas pasakumi ) ] ]

* Apstrades laika vienmeér lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us: aizsargbrilles un darba apavus.

* Netuviniet seju grieSanas zonai;

* laujiet nogrieztai dalai nokrist uz masinas pamatnes; )

oir kategbonskl aizliegts tuvinat rokas darba zonai, kamér galva nav pilniba pacelta un asmens
A nav pilniba apstajies; ) o .

* samaziniet spiedienu bridr, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens bojajuma;

« ar vadibas elektroniku aprikotajas zagéSanas masinas, ja grieSanas laika spiediens ir

parmerigs, ieslédzas stravas ierobezotajs; . o

* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA PAR TROKSNA LIMENI - Noradttie trokSna limeni attiecas uz emisijas lTmeniem, un
tie ne vienmer atbilst drosa darba limenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija starp emisijas un
iedarbibas limeniem, to nevar dro$i izmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami papildu drosibas pasakumi.
Faktori, kas ietekmé faktisko trok$na ITmeni uz darbinieku, ietver iedarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus
trokSna avotus, ?iem., iekartu skaitu, un citus blakus notiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas
[Tmenis katra valsti var bat atSkirigs. ST informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novertétu
apdraud&jumus un riskus.

leteicams izmantot individualos dzirdes aizsardzibas [idzeklus, pieméram, austinas vai ausu

aizbaznus. _ -
INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKO SADERIBU - Elektromagnétiskas emisijas iekarta
neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem lietoSanas apstakliem.

A Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem aizsargiem, kuri
aizsarga visus vadus pret isslegumiem un parslodzi.
Vibracijas - Plaukstas un rokas paatrinajuma vidéja vértiba, kas svérta péc frekvences, normalos
%ies'anas apstaklos un ar pareizi noasinatiem asmeniem, ir mazaka 5ar 2,5m/s.
grijumi tika veikti atbilstosi standartiem UNI EN ISO 5349-1 un 5349-2.

Masinas faktiskas izmantoSanas laika vibraciju limeni var atSkirties no noraditajiem limeniem, jo

A kopgjais vibraciju lielums ir atkarigs no masinas izmantoSanas veida. )
Tapéc ir janosaka vispiemérotakie droSibas pasakumi, lai aizsargatu operatoru, balstoties uz
ekspozicijas noveértéjuma faktiskajos izmantoSanas apstak|os.
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LEIDZIAMAS NAUDOJIMAS - daugiafunkcis stalas buvo suprojektuotas ir pagamintas naudoti tik apdailos
ir pjovimo darbams.

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudZiama:

apdirbti metalo, organinés kilmés ir (ar) maisto produkty.

Pjaustyti medziagas, kurios apdirbimo metu gali iSskirti nuodingas medZiagas.

Plovimo metu naudoti bet kokius lubrifikantus.

Pjauti medieng, kurios storis didesnis kaip 83 mm

Pjauti metalg, akmenj, guma, plastika, tinka, stiklo vatg ir kt.

Pritvirtinti kitus nei nurodytus jrankius ar aSmenis

Naudoti kaip neSiojamg stalg arba nestacionary stalg.

Pakeisti stalg, saugos jtaisus, apsaugas ar jungiklius.

Naudoti stalg uzdariems grioveliams atlikti.

Naudoti stalg iSpjaustymams ar grioveliams atlikti. o _
Pjauti rgstus ar netaisyklingos formos medienos ?abalus. Pjauti susuktus, deformuotus, kreivus rastus,
kurie trukdo naudoti matlankj bei paralelinj kreiptuvg

A Stalas néra pritaikytas naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA N &

Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimg pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu:

Trinties arba subraizymo rizika. Si rizika kyla, nes sumontuoti besisukantys aSmenys.

Atsargumo priemones, kuriy reikia imtis

* Apdirbimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbinés zonos.

+ Nesalinti pjovimo likuciy ar metalo |uity gSmenims sukantis. o

Medziagos atplai$y iSmetimo pavojus - Sj pavojy gali kelti besisukantis jrankis.

Atsargumo priemones, kuriy reikia imtis

. ﬁptdirbimo etapo metu visada dévéti asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, darbinius
atus.

* Nelaikyti veido arti pjovimo zonos;
+ leisti daliai kristi ant masinos korpuso; ) L
* jokiu bldu nekisti ranky j pjovimo zona, kol galvuté nebus paciame virSuje ir diskui visiSkai

nesustojus;

A + admeny ir dalies kontakto metu sumazinti slégj, kad aSmenys neltzty; . o
* juostiniams pjuklams su elektronine jranga, pernelyg didelio pjovimo slégio atveju jsiterpia
ampermetrinis ribotuvas; o )

* norint tausoti masing, sumazinti slégj.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai, nebdtinai
sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo lygio ir laiko, praleidZziamo
triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali buti besaklyglékal naudojami nustatyti, ar reikia papildomy
apsauginiy Priemoniq ar ne. Realig darbuotojo padétj jtakojantys faktoriai apima triukSmo poveikio trukme,
aplinkos saBygas, kitus triukSmo Saltinius, paVK.Zd_iiUI,_ jrenginiy skaiciy ir kitys $alia atliekamus apdirbimo
veiksmus. Be to, triukSmo poveikio lygiai gali skirtis priklausomai nuo Salies. Si informacija leidZia jrenginio
naudotojui geriau jvertinti galimus pavojus bei rizika.

A Deréty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Jrenginio elektromagnetiné
spinduliuoté nevirsija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetotermine apsaugg, kad visi trumpojo
jungimo grandiniy laidininkai bty apsaugoti nuo perkrovos. .

Vibracija — Peties svirties greitéjimo daznumo svoriné vidutiné verté kvadratu jprasto pjovimo

squgqmi_s su tinkamais pagalastais aSmenimis yra mazesné nei 2,5 m/s?

Matavimai buvo atlikti laikantis standarty UNI EN ISO 5349-1 ir 5349-2.

Vibracijos realaus jrenginio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruojamy, kadangi bendra

A vibracijos verté priklauso nuo masinos naudojimo pobldzio. ) o o
Todél reikia nustatyti tinkamiausias saugos priemones operatoriaus apsaugai, remiantis poveikio
prognoze realiomis naudojimo sglygomis.
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UTILIZAREA PERMISA - Bancul multifunctional a fost proiectat si realizat pentru a fi folosit exclusiv pentru
lucrari de decupare si taiere.

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice: =~ ]

. Brelucrarea materialelor metalice organice si/sau alimentare. '

* Prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a prelucrérii, s& emita substante nocive.

+ Utilizarea oricarui tip de lubrifiant in timpul taierli.

+ Taierea lemnului cu 0 grosime mai mare de 83 mm

+ Taierea metalului, a pietrei, a cauciucului, a plasticului, a gipsului, a fibrei de sticla etc.

+ Montarea altor unelte sau lame diferite de cele prevazute

+ Utilizarea ca banc portabil sau ca banc nefixat.

+ Modificarea bancului, a dispozitivelor de siguranta, a proiectoarelor sau a intrerupatoarelor.

« Utilizarea bancului pentru a executa caneluri false.

+ Utilizarea bancului pentru a executa gravuri sau caneluri.

+ Taierea bustenilor sau a bucdtilor din lemn cu forma neregulata. Taiati bucati de lemn rasucite,
nnodate si deformate care impiedica utilizarea goniometrului sau a ghidajului paralel

A Bancul nu este adecvat pentru utilizarea in atmosfere potential explozive.

RISCURI REZIDUALE @

Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul: £4

Riscul de frecare sau abraziune - Acest risc este cauzat de prezenta lamei care se roteste.

M4suri de precautie ce trebuie adoptate

+ Infaza de lucru nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile la distantd de zona de lucru.

+Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Riscul de ejectie a materialelor solide - Acest risc este cauzat de faptul ca echipamentul se roteste.

Masuri de precautie ce trebuie adoptate ) o ) ] )

* In faza de prelucrare purtafi intotdeauna echipamentul individual de protectie: ochelari de protectie,
incaltaminte de lucru.

* Nu apropiati fata de zona de taiere;

* |asat piesa taiata s& cada pe baza masinii; ] ) o

+ evitati sub orice forma sa apropiati mainile de zona de téiere Tnainte ca lama sa se fi oprit complet
A si capul sa fie la inaltimea maximé; o o ) )

* reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea lamei;

« pentru fierastraiele cu sistem electronic, in cazul presiunilor de taiere excesive, intervine limitatorul

ampermetric;

» reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate dpentru zgomot sunt niveluri de emisie de
zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru Tn conditii de siguranta. Desi existd o corela?e intre
nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat in' mod fiabil pentru a determina
daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de
expunere a operatorului includ durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex.
numérul de masini si alte procese adiacente. Mai mult decét atét, nivelurile de expunere pot varia de la
0 taralla alta. Aceste informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele i
riscurile.

Se recomanda utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum césti sau
dopuri pentru urechi. y . )
INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile electromagnetice ale

masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditiile de utilizare prevazute.

Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezentd o protectie magnetotermica in
2\ masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcarii. )
Vibratii - Valoarea medie patratica ponderata in frecventa acceleratiei mana-brat, in conditii de taiere
normalé cu lame corect ascutite, este mai mica de 2,5 m/sec.?,
Mésurétorile au fost efectuate folosind norma UNI EN ISO 5349-1 si 5349-2.

Vibratiile Tn timpul utilizarii efective a masinii pot fi diferite de cele declarate, din moment ce

A valoarea totald a vibratiilor depinde de modul in care este utilizata masina. )
Prin urmare, trebuie sa se identifice masurile de siguranté cele mai adecvate pentru protejarea
operatorului, bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare.
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POVOLENE POUZITIE - Multifunkéna doska bola navrhnuté a vyrobena pre pouZitie vyhradne na orezavanie
arezanie.

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zakazané: .

Opracovavat kovove organické materialy a/alebo potraviny. o
Spracovéavat materialy, ktoré méZu v priebehu spracovania uvolfiovat Skodlivé latky.
PocCas rezania méZete pouzivat akykolvek typ maziva.

Rezte drevo s hrubkou nad 83 mm

ReZte kov, kameni, gumu, plast, sadru, sklenenu vatu atd.

Namontujte iné nastroje alebo kotlce ako tie, ktoré st poskytované

PouZivajte ako prenosny alebo neupevneny stol. .

Upravte stdl, bezpecnostné zariadenia, chranice alebo spinace.

Stél pouZivajte na vytvaranie slepych drazok.

Stdl pouzivajte na vytvaranie zarezov alebo drazok.

Ako rezat klaty alebo kusi nepravidelne_tvarovaného dreva. Ako rezat’ pokritené, zdeformované
drevo a drevo s uzlami, na ktoré nie je mozné pouZit uhlomer ani rovnobezné vodidlo

A Doska nie je vhodna na pouzitie v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu.

ZVYSKOVE RIZIKA &

Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je oznacené symbolom: £4 o

Riziko odretia ¢i poskriabania - Toto riziko existuje v désledku pritomnosti rotujlicej epele.

Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat’ )

+ Vo faze opracovania nepouZivajte pracovné rukavice.

+ Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru.

. Neodstrahug'te zvysky z rezania alebo ulomky, ked nastroj rotuje. ) )

Riziko vymrstenia pevnych materialov - Toto riziko je spdsobené pritomnostou rotujiiceho nastroja.

Ochranné opatrenia, ktore je potrebné prijat ] )

+ Prifaze opracovania vZdy pouZivajte osobné ochranné pracovné prostriedky: bezpeénostné okuliare,
pracovné topanky.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony; )

* nechajte padnut odrezany kus na zakladriu stroja; ]

+ v Ziadnom pripade nedavajte ruky do blizkosti priestoru opracovania skor, ako hlava nepride do
A najvyssieho bodu a kotu¢ sa Upine nezastavi; )

+ v momente dotyku kott¢a a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedo$lo k polamaniu kotuca;

* u pil s elektronikou zasahuje v pripade nadmernych reznych tlakov amperometricky

obmedzovac;

* pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk st emisnymi Uroviiami a nie nevyhnutne troviiami
bezpecnej prace. Zatial ¢o existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami expozicie, nie ge mozné
aplikovat tento vztah pre Ucely postdenia, Ci je alebo nie je potrebné pouZivat iné opatrenia. Faktory, ktoré
ovplyviiuju realnu Uroveri expozicie pracovnika zahffiaju trvanie expozicie, charakteristiky prostredia,
iné zdrog(_e hluku, napriklad pocet strojov a iné prace v blizkosti. Okrem toho sa Urovne expozicie mézu
v jednotlivych krajinach liSit. KaZdopadne tieto informacie umoziuju uZivatelovi stroja Co najlepSie
zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.

A é/hodyé je pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka alebo zatky
o

usi.
INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie stroja
nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouzivania.

A Preverte, ¢i sa v elekirickej inStalacii nachddza magnetotermické ochranna poistka schopna
ochranit vSetky vodiCe pred skratom a pretazenim.

Vibrdcie - Priemerna vazena hodnota strednej kvadratickej hodnoty zrychlenia vo frekvencii ruky a paZe,

za normalnych reznych podmienok so I\S/arévne naostrenou ¢epelou je menSia ako 2,5 m/s2.

Merania boli vykonané podfa normy UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Vibracie pri skutocnom pouZivani stroja mézu byt odliSné od deklarovanych, pretoze celkova
A hodnota vibracii zavisi od spésobu, akym je pristroj pouzivany. )

V takom pripade je nutné urCit, na zaklade odhadu expozicie v skutonych podmienkach

prevadzky, najvhodnejSie bezpecnostné opatrenia, pre ochranu obsluhy.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT - A tdbbfunkcios munkaallomast gy terveztiik és kiviteleztiik, hogy
azt kizarolag a szélek eldolgozésara és vagasra hasznaljak.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos: .

mfémes szerves anyagokat és/vagy élelmiszereket megmunkalni. . )
Olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a megmunkalas soran karos anyagokat bocsathatnak ki.
Béarmilyen tipusu kenoanyagot.hasznalnl vagas kdzben.

83 mmi-nél vastagabb fat'vagni . o

Fémet, kovet, gumit, mlianyagot, gipszet, uvegg%a{)otot, stb. vagni.

Az el6irttol eltérd szerszamokat vagy furészlapokat felszerelni ~ .

Hordozhaté munkaalloméasként vagy nem rogzitett munkaallomésként hasznaini. ]
Maodositani a munkaallomast, a biztonsagi berendezeseket, a védéelemeket vagy a kapcsolokat.

A munkaéllomassal vakhornyot késziteni. L

A munkaallomassal bevagasokat vagy hornyot késziteni. =~ . L
Szabadlytalan alaku ronkok vagy fadarabok vagasa. A szoPmero vagy a parhuzamos vezetdsin

hasznélatat megakadalyozo csavarodott, csomds és deformalodott fadarabok vagasa

A A munkaallomast nem lehet robbanasveszélyes helyiségben hasznaini.

FENNMARADO KOCKAZATOK | ) ; o &

Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kovetkezd jel figyelmeztet: .

Surlédas vagy horzsolas kockazata - A forgasban lévé flirészlap okozza ezt a kockazatot.

ElévigyazatosSSagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Megmunkalasnal ne hasznalgonlmugkavedelml kesztyt.

+ Akezét tartsa tavol a munkaterilettdl. - .

+ Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikdzben a fiirészlap forog. |

Szjlard ,an){ago,k kilovellésének kockazata - Atorgasban lévd szerszam okozza ezt a kockazatot.

Elévigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani . ) . . )

. Megtmunkalasnal mindig viseljen egyéni véddeszkozoket: balesetvédelmi szemiiveget, munkavédelmi
cipGt.

* Arcat sose kozelitse a vagotertilethez; )

. ha%yja a levagott darabot leesni a gép alapzatéra; ) o

+ soha ne kézelitse kezét a munkatertlethez egészen addig, amig a vagdfej nincs a legmagasabb
pozicidban és a flirészlap nem allt meg teljesen; ) e

+ csOkkentse a nyomést, amikor a fureszlar) a munkadarabhoz ér, hogy el ne t6rjon a flrészlap;

+ az elektronikus vezérlési flirészgépeknél tdl nagy vagasnyomas esetén az dramhatarol6 lekapcsol;
* a gép megdvasa érdekében csdkkentse a vagényomast.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltiintetett zajértékek kibocsatasi
értekek, és nem feltétlenlil felelnek meg a biztonsagos munkavégzés feltételeinek. Bar 0sszefuggés van
a kibocsatasi szint és az expozicié szintie kozott, ez az 6sszefuggés nem hasznélhaté megbizhatéan
annak eldontéséhez, hogy szilkség van-e tovabbi dvintézkedések meghatérozésara. A dolgozora
vonatkozo tényleges expozicios értéket meghatarozo tényezdk a kovetkezok: az expozicio id6tartama,
a kornyezet gellgmzog mas zajforrasok, példaul a gépek szama és egyéb kozeli munkavégzések. Az
expozicid hatarértékei kuldnbozéek lehetnek az egyes orszagokban. Ezén informaciok lehetévé teszik a
gép hasznaldja részére, hogy a legpontosabban felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

/A Javasoljuk hallasvéds egyéni védSeszkszok, mint pl. fiiltok vagy filldugé hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES (OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A gép
elek}rct)magneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszerli hasznélathoz elGirt
szintet.

A Ellendrizze, hogy a taphalozaton van-e olyan automata biztositéek, amely megvedi a
. vezetékeket a rovidzarlattol és a tulterheléstol. L L
Rezgés - A kéz/kar rezgésszam sulyozott gyorsulés nezq zetes k6zépértéke normalis vagasi korilmények
és megfeleléen éles fiirészlapok esetén alacsonyabb 2,5 m/sec?-nél. ]

A mérések az MSZ EN ISO 5349-1 és az 5349-2 szabvanyok szerint lettek elvégezve.

A gép hasznalata kézben fellélgc'i_. rezgések eltérhetnek a nyilatkozatban feltiintetett
rezgésértékektdl, mivel a rezgések Osszességének értéke fligg aftdl, hogy milyen maédon

A\ haszniaa gepet. o -
Ezért a hasznalat tényleges korilmeényei al,a{)Jan becstlt expozicio alapjan kell meghatarozni a
kezel6 védelmét szolgalo legmegfeleldbb biztonsagi intézkedéseket.
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@GP KASUTAMINE

LUBATUD KASUTUS - Multifunktsionaalne pink on mdeldud liksnes servade tasandamiseks ja
|6ikamistoodeks.

KEELATUD KASUTAMINE - ON keelatud:
Idigata metalle, orgaanilisi materjale tja/vc")! toiduaineid. L
I6igata materjale, millest voib to0protsessi kaigus vabaneda toksilisi aineid.
kasutada |6ikamise ajal maardeaineid.
I6igata puitu paksusega tle 83 mm; ) o
IGigata metalli, kivi, kummi, plastikut, krohvi, klaasvilla jne; .
Ealgaldada seadmele tarvikuid voi loikekettaid, mis ei ole ette nahtud;
asutada seadet teisaldatava tédpingina vai mittefikseeritud t6opingina;
muuta pingi voi selle turvaseadiste, kaitsestisteemide vai llitite ehitust;
kasutada pinki varjatud soonte I6ikamiseks; o
kasutada pinki sisselbigete tegemiseks voi soonte |Gikamiseks; B )
Loigata Umarpuitu vOI ebakorraparase kujuga puidutikke; Ldigata keerdunud, sblmedega ja
deformeerunud puidutiikke, mis ei véimalda faasijuhiku voi paralleeljuhiku kasutamist

A Pinki ei tohi kasutada potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas.

VOIMALIKUD OHUD &
Loikevigastuste oht - Ohtu t&histab jargmine mark:

Hoordumise voi kulumise oht - See oht esineb poorleva saeketta tottu.

Ettevaatusabindud

+ Tobtlemise ajal ei tohi kanda téokindaid.

+ Hoidke kaed toopiirkonnast eemal.

+ Arge kunagi eemaldage I6ikejaake voi seadmest valjuvaid osakesi kui tooriist poorleb.
Lendavate osakeste oht - See oht esineb poorleva tooriista olemasolu tottu.
Ettevaatusabinbud

+ Tooriistaga to6tades kandke alati vajalikke isikukaitsevahendeid: kaitseprille, turvajalandusid.

+ Hoidke nagu Ioikepiirkonnast eemal;

* Laske l6igatud tukkidel kukkuda seadme alusele;

* Arge kunagi pange kasi l6ikepiirkonna Iahedusse enne, kui I6ikepea on taiskdrgusesse naasnud
A ja saelint on taielikult peatunud; ) .

;(Sk?(elindi tleJ)runemise véltimiseks vahendage survet kohe, kui saelint td6deldava materjaliga

okku puutub;
+ Elektrooniliste saagide puhul p6hj|ustab liigne I6ikesurve voolupiiriku valjalilitumise;
* Seadme kaitsmiseks vahendage 16ikesurvet.

MURATASEME TEAVE - Mirataseme véartused tahistavad emissioonitaset ning mitte tingimata ohutu
to6tegemise taset. Emissioonitasemete ja mojutasemete vahel on seos, kuid seda seost ei saa votta
ettevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise usaldusvaarseks aluseks. Kasutajani joudva tegeliku
mira mdju oleneb mira avaldumise kestusest, keskkonnaoludest ja muudest miiraallikatest, nt masinate
ja muude l&hedal asuvate seadmete hulgast. Lubatud miratasemed véivad ka riigiti erineda. See teave
aitab masina kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

A Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt kdrvaklappe voi kdrvatroppe.

TEAVE ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate elektromagnetiliste
emissioonide tasemed ei lleta asjakohaste standardite piirnorme ettenéhtud kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite stisteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega, mis
kaitseb koiki elekirijuhte lihise ja Glekoormuse eest. o

Vibratsioon - Keskmine sagedusega kaalutud kiirendusvéértus tavapérastes Ibiketingimustes korrektselt

teritatud saelintidega on véiksem kui 2,6 m/s%. )

Testmédtmised on teostatud vastavalt standarditele UNI EN ISO 5349-1 ja 5349-2.

Seadme tegelikul kasutamisel tekkivad vibratsioonid véivad erineda esitatud vaartustest, sest
vibratsiooni koguvaartus soltub paljuski sellest kuidas seadet kasutatakse. =~ B

Seega on vaja méaédratleda koige asjakohasemad operaatori kaitsmiseks mdeldud
ohutusmeetmed, mis pdhinevad kokkupuute eeldataval kestusel ja tegelikel kasutustingimustel.
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[Goh Line ] ..
AL @ pouzTi %

PRIPUSTNE POUZITI - Multifunk&ni deska je navrzena a vyrobena pro pouZiti vyhradné k ofezavani a fezani.

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakazano:

Opracovavat kovové organické a/nebo potravinové materialy. o

Opracovavat materialy, které mohou v disledku zpracovani uvolfiovat Skodlivé latky.

Behem fezani pouzivejte Jakykollv%/ maziva.

Rezejte dievo o tloustce vétSinez83 mm

Rezejte kov, kamen, gumu, plast, sadru, sklenénou vatu atd. |

Namontuijte jiné nastroje nebo Cepele nez ty, které jsou poskytovany

Pouzivejte jako pfenosny nebo nepfipevnény stil. ©

Upravte stdl, bezpeCnostni zafizeni, chraniCe nebo spinace.

Stdl pouZivejte k vytvéFeni slepych drazek.

Stdl pouZivejte k vytvéfeni zarez( nebo drazek. ; ) ]
Jak fezat Spalky nebo kusy nepravidelné tvarovaného dieva. Jak fezat pokrouceng, zdeformované
dfevo a dievo s uzly, na které nelze pouZit thlomér nebo rovnobézné voditko

A Deska neni vhodna pro pouziti v prostiedi s rizikem vybuchu.

ZBYTKOVA RIZIKA &

Nebezpeci stfihu, fezu a posekani - Toto nebezpedi je oznateno symbolem:

Riziko odérku nebo odreni - Toto riziko je dano pfitomnosti rotujici Cepele.

Opatreni, ktera je tfeba pfijjmout ]

+ Ve fazi opracovani nepouZivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. ) )

. Neodstraﬁygge zbytky z fezani nebo dlomky, pfi otacejicim se kotoudi. _ '

Riziko vymrsténi pevnych material( - Toto riziko je zptsobeno piitomnosti rotujiciho néstroje.

Opatreni, ktera je treba prijmout )

« Béhem zpracovani vZdy pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky: bezpecnostni bryle,
pracovni boty.

* Nepfiblizujte tvar do blizkosti fezné zény; ]

* nechte padnout odfiznuty kus na zakladnu stroje; )

+ v zadnem pfipadé nedavejte ruce do blizkosti prostoru opracovani dfive, nez hlava pfijde do
A nejvyssiho bodu a kotou€ se zcela zastavi; )

+ v momenté dotyku kotouce a obrabéného kusu, snizte tiak, aby nedoslo k polaméni cepele;

+ u pil s elektronikou zasahuje v pfipadé nadmérych feznych tlaki amperometricky omezovac;

* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty pfedstavuiji stupef emisi a nemusi vZdy znamenat bezpecnou
Uroven pfi praci. Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku, které je mozné se vystavit, neda
se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalSi opatfeni. Faktory, které ovliviuji skutecny
stuperi expozice pracovnika zahrnuji délku trvani expozice, charakteristiku prostfedi, jiné zdroje emisi,
napf. poCet strojd a jinych okolnich praci. Kromé toho, hladiny vystaveni se mohou v &ednotllvych zemich
liSit. Uvedené informace dovoluji uZivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpedi a rizika.

A JethO'dtT(é gouiviyat osobnich ochrannych prostfedk( na ochranu sluchu, jako jsou sluchétka
nebo zatky do usi. , L

INFORMACE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elekiromagnetické emise stroje
neprekracuiji limity stanovené piedpisy pro pfedpokladané podminky pouZivani.

A Ovéfte, zda se v napdjecim systému nachazi magnetotermick& ochrana schopné ochréanit
vSechny vodiCe pied zkratem a pretiZzenim.
Vibrace - Primérna vazena hodnota stfedni kvadraﬂcké hodnoty zrychleni ve frekvenci ruky a paZe, za

normalnich feznych podminek se spravné naostr'engm feznym kotoucem je men$i nez 2,5 m/ sec?.
Méreni bylo provedeno podle normy UNI EN ISO 5349-1 a 5349-2.

Vibrace pfi skutecném pouzivani stroje mohou byt odliSné od deklarovanych, protoze celkova

A hodnota vibraci zavisi na zpUsobu, jakym je pFistroj J)ouiivén. . o o
V takovém pfipadé je nutné urtit, na zakladé odhadu expozice v skute¢nych podminkach
provozu, nejvhodnéjSi bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy.
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DOVOLJENA UPORABA - Ve¢namenska miza je zasnovana in izdelana za uporabo izklju¢no za ostrenje
in rezanje.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedano je:

obdelava organskih kovinskih materialov in/ali Zivil;

Obdelovati materiale, ki zaradi obdelave lahko oddajajo $kodljive snovi.
Uporaba kakrsnih koli maziv med rezanjem.

Rezanje lesa debeline nad 83 mm _
Rezanje kovin, kamna, gume, plastike, mavca, steklene volne itd.
Montaza drugih orodij ali rezil, ki niso predvidena

Uporaba kot prenosna miza ali nepritrjena miza.
Spreminjati mizo, varnostne naprave, varovala ali stikala.

Uporaba mire za izdelavo slepih utorov.

Uporaba mize za izdelavo zarez ali utorov.

Rezanje Storov ali kosov lesa nepravilnih oblik. Rezanje zvitih, zapletenih in deformiranih kosov lesa,
pri katerih ni mogoce uporabiti goniometra ali vzporednega vodila

A Miza ni primerna za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI &
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevamost opozarja simbol: .
Nevarnost trenja in odrgnin — Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrteCega se rezila.
Previdnostni ukrepi o ) )

+ Med obdelavo ne uporabljajte delovnih rokavic.

+ Ne priblizujte rok delovnemu obmodju. o

+ Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti. ]
Nevarnost izmeta trdih delcev — Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrte¢ega se orodja.
Previdnostni ukrepi

+ Med obdelavo vselej uporabljajte osebno varovalno opremo: zas€itna o€ala, delovna obutev.

+ Obraza ne priblizujte obmocju rezanja; )

* pustite, da odrezani kos pade na podstavek stroja; ) o )

* strogo prepovedano je seganje z rokami v obmocje rezanja, dokler glava ni v najvisjem polozaju
A in rezilo ni popolnoma zaustavljeno; ) .

* pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecCite zlom rezila; ) o

* pri zagah z elektroniko se v primeru prekomernega pritiska pri rezanju sprozi amperometricni

omejevalnik;

+ za zasCito stroja zmanjSajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni_emisij in niso nujno ravni, pri katerih je
zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi izpostavljenosti sicer obstaja povezava, vendar se
nanjo ne gre zanasati pri od[oéan{u, ali so potrebni morebitni dodatni zascitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki
Vﬁh\l_ajo na dejansko raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med dru?lm Cas izpostavljenosti, znaCilnosti
okolja, drugi viri hrupa, na primer Stevilo drugih strcgev in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se
lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave do drZave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije
uporabniku stroja omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in tvegan;.

A Priporocljiva je uporaba osebne varovalne opreme za zasCito sluha, kot so nausniki ali uSesni
e

Cepki. s
PODATKrI) O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne presegajo
mejnih vrednosti, ki jih dolo¢ajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A Preﬁriéajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno za&¢itno stikalo, ki vse vodnike Siti pred
kratkim stikom in preobremenitvijo.
Tresljaji - Povprecna kvadratna vrednost, dolocena glede na frekvenco, je pri pospesevanju z roko pri

normalnih pogg)/ih rezanja s pravilno vstavijenimi rezili nizja od 2,5 m/s2. )
Vrrednosti so bile izmerjene ob upoStevanju standardov UNI EN ISO 5349-1 in 5349-2.

Tresljaji med dejansko uporabo stroja se lahko razlikujejo od zgoraj navedenih, saj je skupna
A vrednost tresljajev odvisna od nacina uporabe stroja.

Zato je treba opredeliti najprimernejSe varnostne ukrepe za zascito upravljavca, ki so odvisne od

ocene izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe.
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iZIN VERILEN KULLANIM - Cok fonksiyonlu tezgah, miinhasiran ¢apak alma ve kesme islerinde kullaniimak
lzere tasarlanip imal edilmistir.

IZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:
+ metalik organik malzemelerin ve/veya gida maddelerin islenmesi.
Isleme sonucunda zararli maddeler ¢ikarabilecek malzemelerin islenmesi.
esim sirasinda her tlrli yaglayici maddenin kullaniimasi.
Kalinligi 83 mm’den fazla olan ahsabin kesilmesi
Metalin, tagin, kaugu{?un, plastigin, alginin, cam ydniin vs. kesilmesi.
Ongdrlenlerden farkli alet ya da bicak agizlarinin monte edilmesi.
Seyyar ya da sabitlenmemis tezgah kullanilmasi. o
Tezgahta, guvenlik donanimlarinda, muhafazalarda ya da salterlerde degisiklik yapiimasi.
Tezgahin kor kanallarin agiimasi igin kullaniimasi.
Tezgahin oyma ya da kanal i¢in kullaniimasi. )
Dizensiz sekle sahip tomruk ya da ahsap pargalarinin kesilmesi. Génye ya da paralel kilavuzun
kullaniimasini engelleyen deforme olmus, burulmus ya da budakli tahta pargalarin kesilmesi

A Tezgah potansiyel patlayici atmosfer igeren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RISKLERI @

Kesme, kopma ve pargalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol:

Siirtlinme ve tahris riski - Bahse konu risk donme halindeki bigak agzindan kaynaklanmaktadir.
Alinmasi gereken énlemler

. E$Ierr_1e. sirasinda eldiven kullanmayiniz.

+ Ellerinizi galigma alanindan uzak tutunuz.

+ Bigak adzi donerken kesim artigi ve talaglari almayiniz. ]

Kati malzemelerin firlama riski - Bahse konu risk donme halindeki aletten kaynaklanmaktadir.
Alinmasi gereken 6nlemler

+ Calisma sirasinda daima kisisel koruyucu ekipmanlar: emniyet gézligi, emniyetli is ayakkabisi giyiniz.

* Yuziinliz( kesim alanina yaklagtirmayin; .
* kesilen parganin makinenin kaidesinin lizerine dismesine izin verin; o
* kafa en yliksek noktasina ulasmadan ve bigak agzi tamamen durmadan ellerinizi kesim alanina
yaklagtirmaktan kaginin;

A * bigak agzinin kirlmasini énlemek amaci ile bigak agzi ile parga arasindaki temas aninda
basinci dustirln; } ; ) )
+ elektronik testereler séz konusu oldugunda, asiri kesim basinci durumunda amper metrik
kisitlayici devreye girmektedir;
+ makineyi korumak igin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Giiriilti degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de giivenli ¢alisma
seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir iligki olmakla
birlikte, bu bagka dnlemlerin gerekli olup olmadigini belirlemek amaciyla ?uv__enlllr bir sekilde kullanilamaz.
Calisanin gercek maruziyet seviyelerini etkileyen faktorlere maruziyet siresi, ortam 6zellikleri, diger
Urdltt kaynaklari, 6rnegin makinelerin ve beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil ediimektedir.
yrica maruz kalma seviyeleri tlkeden quege farklilik gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike
ve risklerin dederlendirmesini en iyi bir sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kisisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik emisyonlari
ongorilen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlari asmaz.

A Gli¢ besleme sisteminde tlim iletkenleri kisa devre ve agiri yliklemeden korumak igin uygun bir
koruma olup olmadidini denetleyin.

Titresimler - Olagan kesim kosullarinda ve dodru sekilde bileyen bicak agizlari ile el kol hizlanmasi

frekansinin agirlikl ortalama degeri, 2,5 m/sn?den duistiktiir.

Olgiimler EN 5349-1 ve 5349-2 standartlarina uygun olarak yapilmistir.

Titresimin toplam degerin makinenin kullanim sekline bagli oldugundan, makinenin reel kullanimi
A sirasinda titresimler beyan edilenlerden farkli olabilmektedir. .

Bu nedenle operatorii korumak icin, reel kullanim kosullarina maruz kalma tahminine dayali en

uygun guvenlik tedbirleri tanimlanmalidir.
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@ MANUTENZIONE \ PULIZIA ¢~

é * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.

Quando necessario:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri nella
zona circostante il tavolo.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante il tavolo, compresa la pavimentazione.

VERIFICHE ﬁ
Ogni giorno: g

1. Verificare I'integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.

@D MAINTENANCE N CLEANING ¢~

» Wear protective gloves.
» Wear suitable airway protection PPE.

When necessary:

1. use a vacuum cleaner or brush to clear away work shavings.

Every day:

1. remove any work residues and dust from the bench area using a brush or vacuum cleaner.
2. Always keep the work area around the bench, including the floor, clean and tidy.

Every day: @D CHECKS

1. Check that the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.

@D WARTUNG N REINIGUNG ¢~

ﬁ » Schutzhandschuhe tragen.
» Geeigneten Atemschutz tragen.

Bei Bedarf:
_1|_ .__Mli_t ehinem Staubsauger oder einem Pinsel die Bearbeitungsriickstande entfernen.
aglich:
1. Den Bereich um den Tisch mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsrickstanden saubern.
2. Das Umfeld des Tischs einschlielich Boden stets sauber halten.

@ KONTROLLEN ﬁ
Taglich:

1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.
2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind.
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@D ENTRETIEN X NETTOYAGE ¢

é » Porter des gants de protection.
» Porter les protections appropriées pour les voies respiratoires.

Au besoin :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau, les copeaux, résidus d'usinage.

Tous les jours :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau, les résidus d'usinage et les poussieres
dans la zone environnant la machine.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la table, y compris le sol.

G CONTROLES ﬂ
Tous les jours :

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.
2. Vérifier l'intégrité des protections.

G MANTENIMIENTO X LIMPIEZA g~

ﬁ  Utilice guantes de proteccion.
« Utilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.

Cuando sea necesario:

1. elimine con un aspirador o un pincel las virutas que se generan durante la elaboracion.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracion y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable
de alimentacién con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la mesa y el suelo.

&> CONTROLES
Todos los dias: lk\ h

1. Controle la integridad del cable de alimentacion.
2. Controle la integridad de las protecciones.

@GP MANUTENGAO N LIMPEZA ¢~

ﬁ » Use luvas de protecéao.
» Use a protecdo adequada para as vias respiratorias.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo.
Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 da zona a
volta da mesa.
2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da mesa, incluindo a pavimentagao.

VERIFICAGOES
Todos os dias: @ lx\ b

1. Verifique a integridade do cabo de alimentagao.
2. Verifique a integridade das protecdes.
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1> ONDERHOUD N REINIGING g~

é » Draag beschermende handschoenen.
» Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.

Wanneer nodig:

1. verwijder de spanen die bij de verwerking worden geproduceerd met een stofzuiger of een
kwast.

ledere dag:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast de bewerkingsresten en het stof in de zone rond
de werkbank.

2. Houd de zone rond de machine, inclusief de vloer, altijd schoon.

CONTROLESﬁ
ledere dag: D>

1. Controleer of de voedingskabel intact is.
2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

@ HUOLTO N PUHDISTUS ¢
ﬁ » Kayta suojakasineita.

» Kayta soveltuvia hengityssuojaimia.

Tarvittaessa tehtavat toimenpiteet

1. poista tyostosta syntyneet lastut imurilla tai sudilla.

Joka paiva tehtavat toimenpiteet:

1. Poista imurilla tai sudilla tyostéjaamat ja polyt pdydan ymparilla olevalta alueelta.
2. Pida pdytaa ympardiva alue ja myds lattia aina puhtaana.

TARKISTUKSET
Joka piivi tehtavit toimenpitee?]: ’x\”

1. Tarkista virtajohdon eheys.
2. Tarkista suojien eheys.

@D VEDLIGEHOLDELSE Q\ RENG@RING g~

é » Tag beskyttelseshandsker pa.
» Tag passende beskyttelsesudstyr til luftvejene pa.

Efter behov:

1. Fjern de resterende bearbejdningspaner med en stavsuger eller en pensel.

Hver dag:

1. Fjern bearbejdningsrester og pulvere i omradet omkring bordet med en stavsuger eller en
pensel.

2. Hold altid omradet omkring bordet rent, herunder gulvbelzegningen.

@I» EFTERSYN
Hver dag: 'x\/'

1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.
2. Kontrollér afskaermningernes tilstand.
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@D UNDERHALL X RENGORING ¢~

é * Anvand skyddshandskar.
* Anvand lampligt skydd fér andningsorganen.

Vid behov:

1. avlagsna spanrester fran bearbetning med dammsugare eller pensel

Varje dag:

1. avlagsna bearbetningsrester och damm runt banken med dammsugare eller pensel
2. Hall alltid omradet runt banken rent, inklusive golvet.

©» VERIFIERINGAR
Varje dag: ’X‘ i

1. Verifiera att stromforsorjningskabeln ar hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.

™ VEDLIKEHOLD X RENGJZRING g~

ﬁ * Bruk vernehansker.
» Bruk egnet andedrettsvern.

Nar det er ngdvendig:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og benken med en stavsuger eller en kost.
Hver dag:

1. Fjern sponrester og stgv i omradet rundt bordet med en stgvsuger eller en kost.
2. Hold alltid omradet rundt benken og gulvet rundt den rent.

CT» KONTROLLER
Hver dag: 'x\[’

1. Kontroller at strgmledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.

@ KONSERWACJA N CZYSZCZENIE ¢~

ﬁ » Stosowac rekawice ochronne.
» Uzywaé odpowiedniego zabezpieczenia drog oddechowych.

Gdy konieczne:

1. usuwac odkurzaczem bgdz pedzlem pozostate po obrébce widry.

Codziennie:

1. odkurzaczem lub pedzlem usungé resztki z obrobki i pyt gromadzgcy sie dookota stotu.
2. Strefa wokdt maszyny oraz podtoga muszg by¢ zawsze czyste.

KONTROLE
Codziennie: @ ’k‘4

1. Sprawdzi¢ integralno$¢ kabla zasilajgcego.
2. Sprawdzi¢ integralnos¢ oston.
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G TEXHWYECKOE OBCITYXXUBAHUE X YACTKA ¢~

é * Mcnonb3oBaTh 3alLUUTHbIE NEpPYaTKM.
* Vcnonb3oBaTh Hagnexaliye cpeacTea 3aluTbl AblXaTenbHbIX NyTEN.

Mpu HeobGxoauMocCTU:

1. C MOMOLLIbIO MbINECOCA UINM KUCTOYKU TLLATENBHO yOpaTh BCHO CTPYKKY.

ExxegHeBHO:

1. C NOMOLLBIO MbINEecoca UMM KUCTOYKM TLLATENbHO OYUCTUTL OT OTXOA0B 06paboTKM 1 Mbiv
BCHO 30HY BOKPYI BepCTaka.

2. CogepxaTb B YACTOTE BCIO OKPY>KatOLLYyt0 BEPCTaK 30HY, BKIO4as nor.

@ NPOBEPKU
ExxegHeBHO: 'x\ d

1. MpoBepATb kKabenb NUTaHKS Ha OTCYTCTBUE NMOBPEXAEHU.
2. MNpoBepATb LIENOCTHOCTb BCEX 3aLLUT.

€ NOANPBXKA X MOYNCTBAHE ¢~

ﬁ * HoceTte 3awnTHM pbKaBuLM.
» HoceTe noaxogsaim 3alumTi 3a auxaTenHuTe MbTuLla.

Korato e Heo6xoaumu:

1. OTCTpaHeTe C eAVH acnupaTtop UM ¢ eaHa YeTka CTbProTMHUTE, OCTaHanm ot obpaboTkara.

Bceku pgeH:

1. oTCTpaHsABanTe C €4MH acnMpaTop UM ¢ eaHa YeTka octarbumTe OT obpaboTka 1 npaxa B
30HaTa oKorlo nnora.

2. [Na3eTe NOCTOAHHO YNCTa 30HaTa OKOMO MI0Ta, BKIYUTENHO U noaa.

@ NPOBEPKU
Bceku pgeH: 'x\ b

1. NpoBepeTe uenocTTa Ha 3axpaHBaLusT kaben.
2. MNpoeepeTe LenocTTa Ha 3awuTara.

€D ODRZAVANJE N CISCENJE ¢~

é * Nosite zastitne rukavice.
* Nosite odgovarajucu zastitu za diSne puteve.

Po potrebi:

1. uklonite ostatke obrade usisavacem ili Cetkom.

Svaki dan:

1. pomocu usisavaca ili Eetkom iz stroja uklonite radne ostatke i prasinu u zoni oko stola.
2. Podrugje oko stroja mora uvijek biti Cisto, ukljucujuci i pod.

«T» PROVJERE ﬁ
Svaki dan:

1. Provijerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita.
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€D ODRZAVANJE X CISCENJE ¢~

ﬁ * nosite zastitne rukavice.
» Nosite odgovaraju¢u opremu za disajne puteve.

U slucaju potrebe:

1. uklonite sa usisivacem ili Cetkom ostatke obrade.

Svakog dana:

1. uklonite sa usisivacem ili Cetkom ostatke obrade i prasinu iz podrucja oko stola.
2. Drzite uvek podrucje oko stola €istim, ukljuujuci podove.

@ PROVERE
Svakog dana: ’k\ h

1. Procerite ispravnost kabla za napajanje.
2. Proverite celovitost zastita.

@D TYNTHPH:H X KAGAPIEMOE g~

ﬁ * ®opéaTe yavTia TPOOTATIaG.
* ®opéaTe KATGAANAN TTPOCTACIA VIO TIG AVATIVEUOTIKEG 000UG.

OTtav xpeidderai:

1. AQaipeite TUXOV UTTOAEiOTa £TTECEPYATIQg PE Evav avappo@nTripa 1 €va TTIvEAO

Kd0e pépa:

1. A@aipeite TUXOV UTTOASiyuaTa €TTeCepyaaiag i okOveS -yUpw OTTO TOV TIAYKO- HE €vav
avappoenTipa A éva TIvEAO.

2. Aiatnpeite kaBapn TNV TTEPIOXT YUPW OTTO TOV TIAYKO, CUMTTEPIAGKBAVOUEVOU TOU TTATWHOTOG.

©» EAETXOI W
Kd0e pépa:

1. EAéyxeTe TNV akepaidTNTa TOU KOAWSIOU TPOPodOoaiag.
2. EAEyxeTE TNV OKEPAIOTATA TWV TTPOCTACIWV.

@€ TEHNISKA APKOPE N TIRISANA o

é * |zmantojiet aizsargcimdus.
 Valkajiet piemérotus aizsardzibas l1dzeklus elpceliem.

Kad nepiecieSams:

1. notiriet atlikusas apstrades skaidas ar puteklstcéju vai ar suku.

Katru dienu:

1. notiriet darba atlikumus un puteklus ap galdu ar puteklstc&ju vai ar suku.
2. Uzturiet tiru iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridas segumu.

@ PARBAUDES
Katru dienu: ’x\ h

1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.
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@ PRIEZIORA X VALYMAS ¢~
ﬁ » Maveti apsaugines pirstines.

» Devéti kvépavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
Kai reikia:
1. likusias apdirbimo skiedras pasalinkite siurbliu ar Sepetéliu.
Kasdien:

1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes i$ stalg supancios
Zonos;
2. visada laikykite stalg supancig zong, jskaitant grindis, Svarig.

@ PATIKROS ﬁ
Kasdien:

1. patikrinkite maitinimo laido sveikuma;
2. patikrinkite apsaugy sveikuma.

RO MENTENANTAN CURATIREg”

ﬁ  Purtati manusi de protectie.
 Purtati dispozitive de protectie corespunzatoare pentru tractul respirator.

Cand este necesar:

1. eliminati resturile de material cu un aspirator sau o perie.

In fiecare zi:

1. eliminati cu un aspirator sau o perie cu reziduurile de prelucrare si de praf din zona din jurul
mesei.

2. Intotdeauna pastrati curata zona din jurul mesei, inclusiv pardoseala.

) % CONTROL ﬁ
In fiecare zi:

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.
2. Verificati integritatea protectiilor.

€D UDRZBA X CISTENIE ¢~

ﬁ » Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.

Pokial je to nutné:

1. s pomocou vysavaca alebo kefy odstrante zvy$né piliny z obrabania.

Kazdy den:

1. s pomocou vysavaca Ci kefy odstrante z oblasti okolo dosky zvysky z obrabania a prach.
2. Udrzujte vzdy Cistu oblast v okoli dosky, ako aj podlahu.

@ KONTROLY W
Kazdy den:

1. Preverte celistvost’ sietového kablu.
2. Preverte celistvost’ ochran.
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CIDKARBANTARTAS X TISZTITAS ¢

é * Viseljen véddkeszty(it.
 Viseljen megfeleld 1égzésvedot.

Sziikség esetén:

1. Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a feldolgozasi maradékokat.

Naponta:

1. Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a feldolgozasi maradékokat és a port a terletrél
2. Mindig tartsa tisztéan az asztal kortli teriiletet, beleértve a padlozatot is.

€ ELLENORZES
Naponta: ’x\ h

1. Ellenérizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.
2. Ellendrizze, hogy sértetlenek-e a védéburkolatok.

@D HOOLDAV X PUHASTAMINEg”

é » Kandke kaitsekindaid.
» Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.

Vajaduse korral:

1. kasutage tolmuimejat vdi harja, et kdik I16ikejaagid eemaldada.

Iga péaev:

1. kasutage tolmuimejat vdi harja, et puhastada laua Umbrus tolmust ja I16ikejaakidest.
2. Hoidke laua Umbrust (sh pérandat) alati puhtana.

G» KONTROLLID
Iga péaev:

1. Veenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.

©> UDRZBA X CISTENI ¢~
é » Noste ochranné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostiedky k ochrané dychacich cest.

Pokud je nutné:

1. pomoci vysavace nebo kartaCe odstrarite zbylé tfisky ze zpracovani.

Kazdy den:

1. pomoci vysavace nebo kartaCe odstrarite z oblasti kolem desky zbytky tfisek a prachu.
2. Oblast kolem desky, jakoz i podlahu udrzujte vzdy Cistou.

&> PROVERKY
Kazdy den: 'k d

1. Provéfte celistvost pfivodniho kabelu.
2. Provéfte celistvost ochran.
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(s VZDRiEVANJEX CISCENJEg”

ﬁ » Nadenite si zas€itne rokavice.
» Uporabljajte primerno zascito za dihalne poti.

Po potrebi:

1. S sesalnikom ali ¢opi¢em odstranite ostruzke, ki nastanejo med delom.

Vsak dan:

1. S sesalnikom ali ¢opi¢em z mize in obmocja okoli nje odstranite ostanke, ki so ostali po
obdelavi, in prah.

2. Obmocje okoli mize mora biti vedno Cisto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

KONTROLA
Vsak dan: > ’k\ 4

1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, e so zasCite brezhibne.

@ BAKIM N TEMiZLIKg?

é » Koruyucu eldiven giyin.
» Solunum yollarina yénelik uygun koruma kullanin.

Gerektiginde:

1. Islemeden artan talasi bir elektrikli stptrge veya firga kullanmak suretiyle giderin.

Her giin:

1. Tablanin civar bélgesindeki islemeden artan talasi ve tozlar bir elektrikli siplrge veya firga
kullanmak suretiyle giderin.

2. Tablanin civarindaki zemin dahil tim alani daima temiz tutun.

& KONTROLLER
Her giin: *4

giin:
1. Elektrik kablosunun saglam oldugunu kontrol edin.
2. Siperlerin saglam olduklarini kontrol edin.
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@DDATI TECNICI @EDSPECIFICATIONS @3TECHNISCHE DATEN @»DONNEES
TECHNIQUES @DDATOS TECNICOS @PDADOS TECNICOS @M®TECHNISCHE
GEGEVENS @DTEKNISET TIEDOT @DTEKNISKE DATA @DTEKNISKA DATA
CDTEKNISKE DATA @®DANE TECHNICZNE GIDTEXHUYECKUE OAHHBLIEGD
TEXHWYECKM OAHHU GIDTEHNICKI PODACI € TEHNICKI PODACIGGDTEXNIKA
ITOIXEIA @DTEHNISKIE DATI @IPTECHNINIAI DUOMENYSGDATE TEHNICE
@DTECHNICKE UDAJE @DMUSZAKI ADATOK @GPTEHNILISED ANDMEDGD
TECHNICKA DATA @B TEHNICNI PODATK @D TEKNIK VERILER

AN 3
W~

g

‘R

B SO 7960
(W) (VIHz) (m/sec) (kg)
Ly, 109,8 dB(A)
1800 | 230/50 (0] 2800 24 L,A,, 96,8 dB(A)
K,.3dB

D 254 -d 30

A3
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VOLT - Hz

100 - 50/60

139-50

139 -60

L CR ML GCA JBL USA J

120 - 60

@D -D

127 - 50

L KSA JBL EC JL MEX J

127 - 60

200 - 50

S B BT

220 - 50
L KSA _J BR I ROK _JM{ RP JX PE J 220 - 60
5 ‘ﬁ’ §° ﬁ' ﬁ‘
EST
IND
PLAO @ 230 - 50
L AUS JR cY R EAK L KWT L MAL R Q J 240 - 50

http://www.iec.ch/
worldplugs/map.htm

T
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@DSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato)
@GDELECTRICAL DIAGRAM (see annex)
@CIDELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siehe
Anlage)

GDSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe)
@GESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto)
@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo)
@®SCHAKELSCHEMA (zie bijlage)
@GDSAHKOKAAVIO (ks. liite)
@IEL-DIAGRAM (jfr. bilag)
@DELSCHEMA (se bilaga)
CIDKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg)
@DSCHEMAT  ELEKTRYCZNY
zatacznik)

GIDIANEKTPOCXEMA (cM. npunoxeHue)
@DEN. CXEMA (BX. NpUnoxeHNeTo)

(patrz

[Fob Tine ]

CIDPRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA
(pogledati dodatak)

@ELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
@GDHAEKTPIKO  IXEAIATPAMMA  (Seite
emouvayn)

@DELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
GIDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@DELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
GIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
a mellékletet)

@GELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@IELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
@DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
@DELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@DERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)
@GOTABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@@PQUADROS DE PECAS SOBRESSALENTES - Posigéo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
QIDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@ DVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@IDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)
CTDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)

GIDTABULA 3AMACHBIX YACTEMN - NMonoxenue (P) - Kog (C) TIPUMEYAHUE (N) - (cm. npunoxeHue)
COTABNNLIM C PESEPBHUTE YACTU - Moaunums (P) - Kop (C) 3a6enexku (N) - (BX. npunoxeHusTa)
@IDTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) — Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@DTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDINAKEZ ANTAANAKTIKQN - @éon (P) - Kwdikég (C) Znueiwosig (N) - (Seite emiouvayn)
@PREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)

@ PKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (r. prieda)
GIDTABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)
@DVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) -
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Markused (N) - (vt. lisa)

@VYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz piloha)
@&DPreglednice nadomestnih delov — Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) - (oglejte si priloge)
@DYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)

(lasd a
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@1 GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI
PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;

2. Fusibili quadro elettrico
bruciati.

3. Manca tensione
nellimpianto di rete.

2. A PERICOLO - ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE
DI RIPARARE DA SOLI IL
MOTORE: POTREBBE ESSERE
PERICOLOSO.

3. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

4. Controllare la presenza di tensione
nellimpianto di rete.

Intervento del
termoprotettore

1. Surriscaldamento del
motore.

2. Sovraccarico del motore
causato da eccessiva
pressione di taglio.

3. Guasto del motore.

-

. Controllare che le prese di
aereazione del motore siano libere
da ostacoli.

2. Eseguire il taglio con la giusta

pressione sul pezzo.

3. Fare controllare la macchina da

personale specializzato.

Vibrazioni sulla

1. Pomello di fissaggio

—_

. Bloccare il pomello

macchina dell'inclinazione non 2. Fissare la lama in modo adeguato
bloccato.
2. Lama fissata male.
Il legno si 1.Lalama non é 1. Sostituire la lama.
annerisce adeguatamente affilata. 2. Montare la lama correttamente,

durante il taglio

2.Lama montata al contrario.

seguendo il senso di rotazione della
freccia riportata sulla lama stessa

Lalamain
lavoro si ferma

1. Sovraccarico dovuto ad un
avanzamento troppo forte o
alla lama non affilata

1. Spegnere la macchina e fare
raffreddare il motore
2. Sostituire la lama
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@& TROUBLESHOOTING

PROBLEM/ PROBABLE CAUSE SUGGESTED REMEDY
FAULT
1.The motor is . Faulty motor, power cable 1. Have the machine checked by
not working or plug. expert personnel.
properly. . Blown fuses in the electrical

cabinet.

. No voltage in the mains

system.

2. A DANGER - WARNING
NEVER ATTEMPT TO REPAIR
THE MOTOR YOURSELF: IT
COULD BE DANGEROUS.

3. Check the fuses and replace them
if necessary.

4. Check the mains power system is
present.

5.The thermal
protector has

. The motor has overheated.
. Motor overload caused by

1. Check that motor ventilation
air uptakes are not clogged or

tripped excessive cutting pressure. obstructed.
. Motor fault. 2. Perform cutting by applying the right
pressure on the workpiece.
3. Have the motor checked by expert
personnel.
4.Machine . Tilt adjuster knob not 1. Block the knob.
vibrations blocked. 2. Secure the blade in place correctly.

. Blade installed incorrectly.

3.Wood turns

. Dull blade.

1. Replace the blade.

black during . Blade installed in the wrong | 2. Install the blade correctly observing
cutting direction. the direction of rotation indicated by
the arrow printed on the blade.
3.The blade . Overload caused by trying 1. Turn the machine off and wait for

stops during
use

to force the workpiece
through too quickly or dull
blade.

the motor to cool down.
2. Replace the blade
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@D LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE
PROBLEM/STORUNG | MOGLICHE URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE
1.Der Motor funktioniert | 1. Motor, Netzkabel oder | 1. Die Maschine vom Fachmann
nicht Steckdose defekt. Uberprifen lassen.
2. Sicherungen im
Schaltkasten 2. A GEFAHR - ACHTUNG
durchgebrannt. KEINESFALLS VERSUCHEN, DEN

3. Stromausfall im Netz.

MOTOR SELBST ZU REPARIEREN:
DIES KANN GEFAHRLICH SEIN.

3. Die Sicherungen kontrollieren und
ggf. auswechseln.

4. Spannung im Stromnetz Uberpriifen.

5.Auslosen des
Thermoschutzes

1. Motor Gberhitzt.

2. Motor durch zu
starken Schneiddruck
Uberbelastet.

3. Motor defekt.

1. Sicherstellen, dass die
Belliftungsschlitze des Motors nicht
verstopft sind.

2. Beim Schneiden den richtigen Druck
auf das Werkstuick auslben.

3. Die Maschine vom Fachmann
Uberprifen lassen.

4.Maschinenvibrationen

1. Griff zum Feststellen
der Neigung nicht
blockiert

2. Sageblatt schlecht
befestigt

1. Den Giriff blockieren
2. Das Sageblatt korrekt befestigen

3.Das Holz wird
wahrend des Schnitts
dunkel

1. Das Sageblatt ist
nicht ordnungsgeman
geschliffen

2. Das Sageblatt ist in
falscher Laufrichtung
montiert

1. Das Sageblatt austauschen

2. Das Sageblatt korrekt montieren (den
Pfeil fir die Rotationsrichtung auf dem
Sageblatt beachten)

3.Das Sageblatt stoppt
wahrend des Betriebs

1. Uberbelastung durch
zu schnellen Vorschub
oder Ségeblatt nicht
geschliffen

1. Die Maschine ausschalten und den
Motor abkihlen lassen
2. Das Sageblatt austauschen
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@D GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE PROPOSE

1.Le moteur ne
fonctionne pas

—_

. Moteur, cable de réseau ou
fiche défectueux.

. Fusibles tableau électrique
bralés.

. Manque de tension de
réseau.

1. Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.

2. A DANGER - ATTENTION
EVITER ABSOLUMENT DE
REPARER TOUT SEULS LE
MOTEUR : CETTE OPERATION
POURRAIT ETRE DANGEREUSE.

3. Controler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer

4. Vérifier la présence de tension de
réseau.

5.Intervention
du disjoncteur
thermique

. Surchauffe du moteur.

2. Surcharge du moteur

provoquée par une pression
de coupe excessive.

3. Panne du moteur.

1. Vérifier que les prises d'aération du
moteur soient libres de tout obstacle.

2. Exécuter la coupe avec la pression
correcte sur la piéce.

3. Faire contrdler la machine par un
personnel spécialisé.

4.Vibrations sur
la machine

. Manette de fixation de
l'inclinaison non bloqué.

2. Lame fixée de fagon

incorrecte.

—_

. Bloquer la manette.
2. Fixer la lame de fagon appropriée.

3.Le bois noircit

. La lame n’est pas aiguisée

. Remplacer la lame.

N —

pendant la correctement. . Monter la lame correctement, en
coupe 2. Lame montée a I'envers. suivant le sens de rotation indiqué par
la fleche reportée sur la lame méme.
3.Lalame en 1. Surcharge due a un 1. Mettre la machine hors tension et
fonction avancement trop rapide ou a laisser refroidir le moteur.
s'arréte la lame non aiguisée. 2. Remplacer la lame
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@ GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS
PROBLEMA / .
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
1. El motor no 1. Motor, cable de alimentacion o | 1. Contacte con el centro de asistencia
funciona. clavija defectuosa. autorizado para que controle la

2.

3.

Fusibles del cuadro eléctrico
fundidos.

No hay tension en la
instalacion de suministro de
energia eléctrica.

2.

3.

4.

maquina.

A PELIGRO - ATENCION SE
PROHIBE REPARAR EL MOTOR
PERSONALMENTE: ES PELIGROSO.
Controle los fusibles y sustituyalos si es
necesario.

Controle la tension de la instalacion de
suministro de energia eléctrica.

5. Intervencion de
la proteccion
térmica

. Motor recalentado.
. Sobrecarga del motor por

presion de corte excesiva.

. Motor averiado.

. Controle que las tomas de ventilacién

del motor no estén obstruidas.

. Aplique la presion de corte correcta

sobre la pieza.

. Contacte con el centro de asistencia

autorizado para que controle la
maquina.

4.Vibraciones en

. Pomo de fijacion de la

. Bloquear el pomo

la maquina inclinacién no bloqueado. . Fijar la cuchilla de manera correcta
2. Cuchilla mal fijada.
3.La madera 1. Cuchilla mal afilada. 1. Sustituir la cuchilla.

se oscurece
durante el corte

. Cuchilla montada al contrario.

. Montar la cuchilla correctamente

siguiendo el sentido de rotacion de la
flecha de la cuchilla

3.La cuchilla se
para durante el
trabajo

. Sobrecarga por avance

demasiado fuerte o cuchilla mal
afilada

. Apagar la maquina y dejar enfriar el

motor

. Sustituir la cuchilla
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@D GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS

PROBLEMA / A ~
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUGCAO SUGERIDA
1.0 motor nao 1. Motor, cabo de rede ou 1. Mandar controlar a maquina por
funciona ficha defeituosos. pessoal especializado;
2. Fusiveis do quadro elétrico
queimados. 2. A PERIGO - ATENGAO.
3. Falta tens&o na rede EVITAR SEVERAMENTE
elétrica. REPARAR O MOTOR
AUTONOMAMENTE: PODERIA
SER PERIGOSO.
3. Verificar os fusiveis e substitui-los
se for necessario.
4. Verificar a presencga de tensao na
rede elétrica.
5.Disparo do 1. Sobreaquecimento do 1. Assegurar-se de que as tomadas
protetor motor. de ventilagdo do motor estéo
térmico 2. Sobrecarga do motor desobstruidas.

causada por uma pressao
de corte excessiva.

. Motor avariado.

2. Executar o corte com a pressao
correta na peca.

3. Mandar controlar a maquina por
pessoal especializado.

4.A maquina
vibra

1

. Manipulo de fixagdo da

inclinagao n&o bloqueado.

1. Bloquear o manipulo.
2. Fixar a lamina adequadamente.

2. Lamina mau fixada.

3.A madeira 1. Alamina n&o esta afiada 1. Substituir a Iamina.
escurece adequadamente. 2. Montar a lamina corretamente
durante o 2. Lamina montada ao respeitando o sentido de rotacao
corte contrario. indicado pela seta presente na

propria lamina.

3.Alamina 1. Sobrecarga decorrente de 1. Desligar a maquina a deixar o
utilizada para um avango demasiado forte motor arrefecer.
0 processo ou lamina nao afiada. 2. Substituir a [amina.
nao para
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«» PROBLEEMOPSPORING
PROBLEEM / WAARSCHIJNLIJKE
DEFECT OORZAAK OPLOSSING
1.De motor 1. Motor, netkabel of stekker 1. De machine door gespecialiseerd
werkt niet defect. personeel laten controleren;
2. Zekeringen schakelpaneel
5, oorgebrand. 2. /A\ GEVAAR - LET OP NIET
: panning. ZELF DE MOTOR PROBEREN
TE REPAREREN: DIT KAN
GEVAARLIJK ZIJN.
3. Controleer de zekeringen en
vervang ze indien nodig.
4. Controleer of er netspanning is.
5.Activering 1. Oververhitting van de motor. | 1. Controleer of de luchtopeningen
van de 2. Overbelasting van de motor van de motor vrij van obstakels zijn.
thermische als gevolg van te hoge 2. Oefen gedurende het zagen de
beveiliging zaagdruk. juiste druk op het werkstuk uit.
3. Defect van de motor. 3. De machine door gespecialiseerd
personeel laten controleren.
4.Trillingen op 1. Knop voor het instellen van | 1. Vergrendel de knop
de machine de hoek niet vergrendeld. 2. Zet het zaagblad goed vast
2. Zaagblad niet goed
bevestigd.
3.Het hout 1. Het zaagblad is niet scherp | 1. Vervang het zaagblad.
wordt zwart genoeg. 2. Monteer het zaagblad op de juiste
gedurende 2. Zaagblad omgekeerd manier, volg de draairichting van
het zagen gemonteerd. de pijl die op het zaagblad is

aangegeven.

3.Het zaagblad
stopt tijdens
het zagen

. Overbelasting door een te

snelle beweging of doordat
het zaagblad niet scherp is

1. Zet de machine uit en laat de motor
afkoelen
2.Vervang het zaagblad
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

1. Moottori ei toimi

. Moottori, virtajohto tai

pistoke ovat vialliset.

. Sahkoétaulun sulakkeet ovat

palaneet.

. Virransyoéttojarjestelman

jannite puuttuu.

1. Pyyda erikoistunutta
henkilokuntaa tarkistamaan
koneen;

2. A VAARA - VAROITUS
MOOTTORIN KORJAAMISTA
ITSE TULEE EHDOTTOMASTI
VALTTAA: SE VOI OLLA
VAARALLISTA.

3. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.

4. Tarkista virtalaitteiston jannite.

5.Lamposuojaimen
aktivoituminen

N

. Moottori on ylikuumentunut
. Moottorin ylikuormitus,

johon on syyna liiallinen
leikkuupaine.

. Moottorihairio.

N

. Tarkista, etta moottorin
tuuletusaukot ovat vapaat.

. Tee leikkaus painamalla
kappaletta sopivasti.

3. Pyyda erikoistunutta

henkil6kuntaa tarkistamaan

koneen.

N

4.Kone tarisee

. Kallistuksen lukitusvipua ei

ole kiristetty kunnolla.

. Tera on vaarin asennettu.

—_

. Lukitse nuppi
2. Kiinnita tera oikeaoppisesti

3.Puu tummuu
sahatessa

. Teraa ei ole teroitettu

kunnolla.

. Tera on asennettu

vaarinpain

—_

. Vaihda tera.

Asenna tera oikein
noudattamalla siind
olevaa nuolella merkittya
pydérimissuuntaa

N

3. Terét lopettavat
pyorimasta

. Ylikuormittuminen, joka

johtuu liilan voimakkaasta
etenemisesta tai tylsasta
terasta

1. Sammuta kone ja anna
moottorin jaahtya
2.Vaihda tera
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@I FEJLFINDING
PROBLEM / FEJL MULIG ARSAG FORESLAET LOSNING
1. Motoren 1. Defekt motor, 1. Lad maskinen kontrollere af

fungerer ikke

forsyningskabel eller stik.

. Sprungne sikringer i el-

tavlen.

. Manglende speending i

forsyningsnettet.

specialiseret personale;

2. A FARE - GIV AGT UDF@R
ALDRIG SELV REPARATIONER
PA MOTOREN: DETTE KAN
VARE FARLIGT.

3. Kontrollér sikringerne om udskift
om ngdvendigt.

4. Kontrollér at der er speending i
ledningsnettet.

5. Termosikringens
indgreb

. Overophedning af motoren.
. Overbelastning af motoren

pa grund af overdrevet
skeeretryk.

. Motorskade.

1. Kontrollér at motorens luftindtag er
fri for hindringer.

2. Udfer skeeringen med det korrekte
tryk pa emnet.

3. Lad maskinen kontrollere af
specialiseret personale.

4.Vibrationer pa
maskinen

. Drejegreb til fastspaending

af den endnu ikke fastlaste
haeldning.

-

. Fastlas drejegrebet
2. Fastspaend klingen korrekt

2. Forkert fastspaendt klinge.
3. Traeet bliver 1. Klingen er ikke slebet 1. Udskift klingen.
sort under korrekt. 2. Montér klingen korrekt i
skaringen 2. Klingen er monteret modsat. overensstemmelse med

rotationsretningen, vist med pilen
pa selve klingen

3. Klingen keorer
fast under
bearbejdningen

. Overbelastning pga. for

hurtig fremfgaring eller pga.
en slgv klinge

1. Sluk for maskinen og lad motoren
kale af
2. Udskift klingen
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@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

1.Motorn fungerar inte

. Motor, stromkabel eller

kontakt ar defekt.

. Brénda sakringar pa

elpanel.

. Det saknas spéanning i

elnatet.

1. Lat kontrollera maskinen av
specialiserad personal;

2. A FARA - VARNING UNDVIK
ABSOLUT ATT REPARERA
MOTORN SJALV: DET KAN
VARA FARLIGT.

3. Kontrollera sakringarna, och byt ut
dem om nddvandigt.

4. Kontrollera att det finns spanning

i elnatet.

5. Utlost
overhettningsskydd

—_

. (:)verhettning av motorn.
. Overbelastning av

motorn pa grund
av dverdrivet
kapningstryck.
Motorfel.

1. Kontrollera att det inte finns
nagra hinder i vagen fér motorns
luftintag.

2. Utfor kapningen med korrekt tryck
mot arbetsstycket.

3. Lat specialiserad personal
kontrollera maskinen.

4.Vibrationer hos
maskinen

. Lasvred for vinkling ej

sparrat.

. Daligt fastsatt blad.

1. Spérra vredet.
2. Fast bladet pa lampligt satt.

3. Trét blir svart under
kapningen

. Bladet ar inte tillrackligt

vasst.

. Bladet ar monterat pa

fel hall.

1. Byt ut bladet.
2. Montera bladet korrekt. Folj pilens
rotationsriktning pa bladet.

3.Det anvédnda bladet
stannar

. Overbelastning pa

grund av for kraftig
frammatning eller att
bladet ar sl6tt.

1. Stang av maskinen och lat motorn
svalna.
2. Byt ut bladet.
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@ FEILSOKING
PROBLEM /
SKADE MULIG ARSAK FORESLATT L@SNING
1.Motoren . Defekt motor, stremledning 1. Fa maskinen kontrollert av fagleert

fungerer ikke

eller stapsel.

. Sikringer i sikringsboksen er

gatt.

. Ingen spenning i strgmnettet.

2

personell.

. A FARE - ADVARSEL IKKE
PR@V A REPARERE MOTOREN PA
EGENHAND: DETTE KAN VAERE
FARLIG.

. Kontroller sikringene og bytt dem ut
ved behov.

. Kontroller spenningen i stramnettet.

5.Varmebryteren
er utlgst

. Motoren er overopphetet.
. Motoren er blitt overbelastet

pa grunn av for stort trykk
under kapping.

. Motorfeil.

. Kontroller at motorens luftinntak ikke
er tilstoppet.

. Bruk korrekt trykk nar arbeidsstykket
kappes.

. Fa maskinen kontrollert av fagleert
personell.

4.Maskinen
vibrerer.

. Knappen for lasing av helling

er ikke skrudd fast.

. Sagblad ikke festet korrekt.

. Skru fast knappen
. Fest sagbladet pa riktig mate

3.Treverket blir

. Sagbladet er ikke skarpslipt.

. Skift ut bladet.

morkt nar det . Bladet er montert bak-frem. 2. Monter bladet korrekt med
kappes rotasjonsretning som vist av pilen pa
sagbladet.
3.Sagbladet . Bladet overbelastes fordi 1. Sla av maskinen og la motoren
stopper under man gar for fort frem, eller avkjoles
arbeidet fordi det ikke er skarpslipt 2. Skift ut bladet
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@D INSTRUKCJE WYKRYWANIA USTEREK

PROBLEM /
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

1. Silnik nie dziala

. Uszkodzony silnik, kabel
zasilania lub wtyczka.

. Przepalone bezpieczniki w
rozdzielnicy elektryczne;.

. Brak napiecia w sieci.

1. Zapewnic¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel.

2. A NIEBEZPIECZENSTWO
— UWAGA BEZWZGLEDNIE
UNIKAC SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA: i
MOZE TO POWODOWAC
NIEBEZPIECZENSTWO.

3. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w

przypadku potrzeby wymienic¢ je.

4. Sprawdzi¢ obecnos$c¢ napiecia w
sieci.

5.Zadziatanie
zabezpieczenia
termicznego

. Przegrzanie silnika.

. Przecigzenie silnika
spowodowane nadmiernym
naciskiem podczas ciecia.

. Usterka silnika.

1. Sprawdzi¢, czy wloty powietrza
silnika nie sg zapchane.

2. Wykonac ciecie z wtasciwym
naciskiem na detal.

3. Zapewni¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel.

4. Drganie 1. Pokretto mocowania 1. Zablokowa¢ pokretto.
maszyny nachylenia niezablokowane. | 2. Odpowiednio przymocowac ostrze.
2. Nieprawidtowo
przymocowane ostrze.
3.Drewno 1. Nieodpowiednio naostrzone | 1. Wymienic ostrze.
czernieje ostrze. 2. Prawidtowo zamontowac

podczas ciecia

2

. Odwrotnie zamontowane
ostrze.

ostrze, zgodnie z kierunkiem
wskazywanym przez strzatke
umieszczong na ostrzu.

3.Ostrze
zatrzymuje sie
w trakcie pracy

. Przecigzenie spowodowane
zbyt mocnym naciskiem
lub niewystarczajgcym
naostrzeniem ostrza.

1. Wylgczy¢ maszyne i odczekac, az
silnik sie ochtodzi.
2. Wymieni¢ ostrze.
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@& NHCTPYKLUWUM NO OBHAPYXXEHUIO HEMONAOOK

MPOBIIEMA / BO3MOXHAA PEKOMEHAYEMbIW CNOCOB
HEMNONAOKA NMPUYUHA YCTPAHEHUA
1.He pabotaeTt 1. HencnpasHocTb 1. MawmwuHa gomkHa 6bITb
ABurarernb JBuratens, CeTeBoro npoBepeHa creumanv3vpoBaHHbIM

kabensa unu poseTku.
2. MNeperopenu nnaskue
npegoxpaHnTenu Ha
aneKkTpoLumTe.
3. OTcyTCcTBYET
HanpskeHne B CeTu.

nepcoHarnom.

2. A OMNACHOCTb -

BHUMAHME! KATETOPUYECKU
SANPELLAETCA
PEMOHTUPOBATb [IBUIATEJIb
CAMOCTOATENbHO: 3TO
MOXET NPEACTABJIATb
OMNACHOCTb.

. MpokoHTponupoBaTe 1 Npu

HeobXOAMMOCTU 3aMEHUTb
nraBKne npegoxpaHnuTenn.

. MpokoHTponUpoBaTh Hanuyme

HanpsXeHua B CETU.

5.Cpab6aTbiBaHue

1. MNeperpes gsuratens

—_

. Y6eauTbCs, YTO He 3acopeHbl

TepMOo3alUThbI 2.MNeperpyska gsuratens, BO34yX03ab0pHbIE OTBEPCTUSA
BbI3BaHHAs U3NMULLHUM asurarensi.
[aBrneHvem pesa. 2. BbINOMHATL pe3 € AOMKHbIM
3. Henonagka aBuratens. HaXXMMOM.

3. MawwuHa gormkHa ObITb
npoBepeHa creLmanvavipoBaHHbIM
nepcoHanom.

4.Bnbpaumn 1. He 3abnokupoBaHa 1. BabnokupoBaTb pyKoATKy.

pyKosiTka crKkcaLum
yrria HaKroHa.

2. HeHagexHo 3akpenneHo

pexyLlee nosioTHOo.

. Hagnexalym o6pasomM 3akpenutb

pexyLLiee NornoTHO.

3.[epeBo yepHeeT
BO BpeMsi pe3ku

1. PexyLlee nonotHo
HeJoCTaToO4HO 3aTO4EHO.

2. PexyLLiee nonoTHO

YCTaHOBMEHO
HernpaBWIbHO.

. 3aMeHUTb pexyLLlee NoroTHO.
. MpaBnnbHO YCTaHOBUTL pexyllee

MonoTHo, cobntoaas HanpaeneHne
BpALLEHWs1, yKa3daHHOE CTPENKON
Ha nonoTHe

3.PexyLee
MOJIOTHO
ocTaHaBnuBaeTcs
B pabote

1.Meperpyska, Bbi3BaHHas
CMVLLKOM BbICTPbIM
NPOABWXEHNEM Brepes,
NI HE[OCTaTOYHOM
3aTOMKOW MOMOTHa.

1

. BbIknounTb MaLumnHy m oboxgaTb

oxnaxaeHua gsuratens.

2. 3ameHuTb pexyLiee nosioTHO.
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€ HACOKU 3A HAMUPAHE HA NOBPEOU

NMPOBIEM /
NOBPEOA BEPOATHA NMPUYMNHA NMPENOPBYAHO PELLEHUE
1.0BurarenaTt 1. OedbekTeH gsuraten, 1. MawwmwuHaTa TpsibBa aa ce nposepu
He paboTtu MpexoB kaben unm OT CneuuanuanpaH nepcoHart;

wencern.

. Mpepgnasutenute B en.

TabnoTo ca n3ropernu.

. Ilunca Ha HanpexeHue B

eIl. Mpexarta.

2. A OMNACHOCT - BHUMAHUE
TPABBA ABCOJTIOTHO OA CE
N3BArBA CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA OBUTATENA: TOBA
MOXE [A E OINACHO.

3. MNMpoBepeTe npegnasuTenuTe u rn
3aMeHeTe, ako e HeobxoaMMo.

4. NpoBepeTe HaNMYMETO Ha
HanpexeHue B en. Mpexara.

5.3apgencTBaHa
e TepMuyHaTa
3awura.

.MperpsiBaHe Ha asuraTens.
. MpeToBapBaHe Ha

ABuraTens obrxallo ce Ha
NPEKOMEPHO HansiraHe npu
psizaHe.

.MNoBpena Ha guratens.

—_

. YBeperTe ce, Ye npes BCUYKU
BEHTUNALMOHHWN PELLETKN
Ha ABuraTensi HaMa HUKaKBuM
npensTcTBUS.

2. OTpexeTe Aetanna kato
ynpaxkHuTe HeobxoanmoTo
HansiraHe.

3. MawwvHarta TpsibBa ga ce npoBepu

OT creumanuavpaH nepcoHarn.

4.Bunbpauum no
MaluuHaTa

. PbkoxBaTkaTta 3a
peryrnvpaHe Ha HakroHa
He e 3acTornopeHa
HenoaBwXxHa.

. HoxbT He e nocTaseH
nobpe.

1. 3acTonopete pbKoxBaTkaTa.
2. 3akpeneTe HoXa Mo NpaBUITHUA
HauH.

3.Mo Bpeme Ha

. HoxbT He e gocTatbyHo

—_

. CmeHeTe Hoxa.

psA3aHeTo, 3aTOYeH. 2. MoHTupanTe HoXa NpaBuITHO,
AbpPBEHUAT 2. HoxbT € MOHTUpaH cnasBavikv nocokarta Ha BbpTeHe,
mMaTepwman HaobpaTHo. yKa3aHa OT cTpernkara BbpXxy camus
noyepHsBsa. HOX

3.0okaTto 1. MNpeToBapBaHe, npuynHeHo | 1. U3knioyeTe MalumHaTa 1 octaBeTe
pabotu, oT TBbpAe 6bp30 13byTBaHe ABvratens Aa ce oxnaam

HOXBbT 3acnya

Hanpen nnn ot n3tbngdBaHe
Ha HOXa

2. CMmeHeTe HoXa
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@ VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA
PR&SL'EM / MOGUCI UZROK PREDLOZENO RJESENJE

1.Motor ne radi

. Pokvaren motor, mrezni

kabel ili utikac.

. lzgoreni osiguraci u

elektricnom ormariéu.

. Nema napona u sklopu za

napajanje.

1. Stroj mora provijeriti specijalizirano
osoblje;

2. A OPASNOST - POZOR NIU
KOJEM SLUCAJU NE SMIJETE
SAMI POPRAVLJATI MOTOR:
POPRAVAK MOZE BITI OPASAN.

3. Provjerite osigurace i zamijenite ih
ako je potrebno.

4. Provjerite postojanje napona u
sklopu za napajanje.

5.Intervencija
termickog
zastitnika

-

. Pregrijavanje motora.
. Preoptereéenje motora

uzrokovano prekomjernim
pritiskom rezanja.

. Kvar motora.

1. Provijerite jesu li otvori za
prozraCivanje zaprijeceni.

2. Obavite rezanje primjenom
odgovarajuceg pritiska na komad.

3. Stroj mora provijeriti specijalizirano
osoblje.

4 .Vibracije na
stroju

.Gumb za ucvrséivanje

naklona nije blokiran.

. Sjecivo nije dobro

priévrsceno.

1. Blokirajte gumb
2. Ispravno pri¢vrstite sje€ivo

3.Drvo postaje
crno tjiekom
sjecenja

. Sjecivo nije pravilno

naostreno.

. Sjecivo postavljeno

naopako.

1. Zamijenite sjecivo.
2. Pravilno postavite sjecivo, prateci
smijer rotacije strelice na njemu

3.Sjecivo se
zaustavlja
tiekom rada

N

. Preoptereéenje zbog

prebrzog naprijedovanja ili
neostrog sjeciva

1. Iskljucite stroj i ostavite da se motor
ohladi
2. Zamijenite sjecCivo
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@& VODIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM /
KVAR

VEROVATNI UZROK

PREDLOZENO RESENJE

1.Motor ne radi

. Motor, mrezni kablovi ili

utika¢ ne rade.

. Osiguraci razvodne table su

pregoreli.

. Nema napona u sistemu

mreze.

1. Specijalizovano osoblje mora da
proveri masinu;

2. A OPASNOST - PAZNJA
STROGO IZBEGAVAJTE DA SAMI
POPRAVLJATE MOTOR: MOZE
BITI OPASNO.

3. Proverite osigurace i zamenite ih
ako je to potrebno.

4. Proverite da li u sistemu mreze
postoji napon.

5.Intervencija
termickog
zastitnika

. Pregrevanje motora.
. Preopterecéenje motora

uzrokovano prekomernim
pritiskom secenja.

. Kvar motora.

1. Uverite se da nema prepreka u
otvorima za ventilaciju motora.

2. Obavljajte secenje primenjujudi
odgovarajuci pritisak na komad koji
se sece.

3. Specijalizovano osoblje mora da
proveri masinu.

4.Vibracije na
masini

. Rucica za fiksiranje nagiba

nije blokirana.

. Secivo nije dobro

pri€vr§éeno.

1. Blokirajte rucicu
2. Ispravno pri¢vrstite secivo

3.Drvo postaje

. Secivo nije pravilno

1. Zamenite secivo.

crno tokom naostreno. 2. Pravilno postavite secivo, prateci
secenja . Secivo postavljeno smer rotacije strelice na njemu
naopako.
3.Secivo se . Preopterecenje zbog 1. Iskljucite masinu i ostavite da se
zaustavlja prebrzog napredovanja ili motor ohladi
tokom rada neostrog seciva 2. Zamenite seCivo
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@D OAHIOZ ENTOMIZMOY TQN BAABQN
MPOBAHMA /
BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH

1.0 KivnTipOg
dev Aeitoupyei

. O kivnmpag, 1o KAAWdIO

OIKTUOU 1] TO BUCa eival
ENATTWHATIKA.

. Ao@dAeieg NAekTpIKOU

TTIVOKO KOPEVEG.

. Atrouaia Tdong oTnv

eykardoTaon SIKTUOU.

1. ZnmioTe €AeyX0 TNG UNXavng até
€€EIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKO

2. A KINAYNOZ - MPOZOXH
AMNO®YTETE THN EMNIAIOPOQZH
TOY KINHTHPA MONOI ZAZ:
MIMOPEI NA EINAI EMIKINAYNO.

3. EAéyETe TIG aodAeieg Kal
QVTIKOTAOTAOTE TIG AV €ival
arapaitnTo.

4. EANéyETe av UTTAPXEI TGO OTNV
€yKaTAoTOON TOU OIKTUOU.

5.Mapéupaon

. YTepBEpuavon Tou

1. BeBaiwbeite 6T 01 OTTEG aePICHOU

NG BePMIKAG KIvnTAPQ. TOU KIvNTApa Oev eP@avifouv
TTPOOTACIAG 2. YTrepBoAIKAG TTieong EUTTOdIA.
TOU KIVNTHPA TTOU €XEI 2. poxwproTe O€ KOTTI JE TN OWOTA
TTPOKANBEi atrd Tnv TTieon €111 TOU TEPAYioU.
UTTEPPBOAIKN| TTiIEOT KOTTAG. 3.ZnmoTe €AeyX0 TNG MNXAVAG atrd
3. BAGBn ToU KIvnTApPQ. €CEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
4.Kpadaopoi 1. Xe1poTpoxdG oTEPEWONG 1. MTTAOKApPETE TOV XEIPOTPOXO

OTO UNYXAavnua

KAiIONG pN MTTAOKAPIOPEVOG

2. ZTEPEWOTE ETTAPKWG TOV BiOKO

2. NavBaopévn oTepéwan
diokou
3.To &uho 1. O diokog dev eival eTTapkws | 1. AVTIKATOOTHOTE TOV BiOKO.
Haupilel kaTd KOQTEPN. 2. TotroBeTAOTE TOV BIOKO OWOTA,
TNV KOTrNA 2. Aiokog TOTTO0ETNUEVOG aKoAOUBWVTAG TN Popd
avdToda. TTEPIOTPOPNG TOU BEAOUG TTOU
UTTAPXEI ETTAVW OTOV id10 TOV BioKO.
3.0 diokog 1. Yep@opTwan AGyw TTOAU 1. ZBACTE TO PNXAvNUa Kal aproTe To
OTOUOTAEI ypriyopng Kivnong n €1T€idn HOTEP VA KPUWOEI
KOTA TN o diokog d¢ev gival KaAd 2. AVTIKOTOOTAOTE TOV &i0KO
didpkKela TNG QKOVIOUEVOG
epyaociog
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@D PROBLEMU NOVERSANAS CELVEDIS

PROBLEMA/ = = A
TRAUCEJUMS IESPEJAMAIS CELONIS IETEICAMAIS RISINAJUMS
1.Dzingjs 1. Bojats dzingjs, stravas vads | 1. Lieciet iekartu parbaudrtt

nedarbojas vai kontaktdaksa. kvalificétam personalam;

2. Izdegusi droSinataji
elektriskaja panelr. 2. A BISTAMI - BRIDINAJUMS
3. Elektribas tikla pazudusi NEKAD NEVEICIET PASI
spriegums. MOTORA REMONTU: TAS VAR
BUT BISTAMI.
3. Parbaudiet droSinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
4. Parbaudiet, vai elektribas tikla ir
spriegums.
5.Siltuma 1. Dzin&ja parkarSana. 1. Parbaudiet, vai dzin€ja gaisa
aizsarga 2. Dzinéja parslodze ienémeji nav aizsprostoti.
ieslégSanas parmériga spiediena dél 2. Veiciet grieSanu, piespiezot zagi pie
grieSanas laika. detalas ar pareizu spiedienu.
3. Dzinéja defekts. 3. Lieciet iekartu parbaudrt
kvalificétam personalam.
4.lekartas 1. Slipuma stiprindjuma poga | 1. Noblokgjiet pogu
vibracijas nav noblokéta. 2. Nostipriniet asmeni atbilsto3a veida
2. Asmens neatbilstoSi
nostiprinats.
3.Griesanas 1. Asmens nav pietickami ass. | 1. Nomainiet asmeni.

laika koksne 2. Asmens ir uzstadits otradi. 2. Uzstadiet asmeni pareizi, ievérojot

melné uz asmens noradtto bultinas

grieSanas virzienu
3.Asmens 1. Parslodze parak liela atruma | 1. Izslédziet iekartu un gaidiet dzinéja
darba laika vai neasa asmens dé| atdziSanu

apstajas 2. Nomainiet asmeni
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D GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS
PROBLEMA / 3 REKOMENDUOJAMAS GEDIMO
GEDIMAS GALIMA PRIEZASTIS TAISYMO BUDAS
1.Variklis 1. Variklio, maitinimo tinklo 1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
neveikia laido ar kiStuko gedimas. personalas;
2. Perdege elektros skydo .
saugikliai. 2. A PAVOJUS - DEMESIO
3. Maitinimo tinklo jrangoje PATYS VARIKLIO NETAISYKITE:
néra jtampos. TAI GALI BUTI PAVOJINGA.
3. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.
4. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo
jrangoje yra jtampa.
5.Siluminés 1. Perkaito variklis. 1. Patikrinkite, ar variklio ventiliacijai
apsaugos 2. Variklio perkrova dél néra kliaciy.
priemonés pernelyg didelio pjovimo 2. Atlikite pjovimag, daliai taikydami
intervencija slegio. teisingg slég;.
3. Variklio gedimas. 3. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas.
4.renginio 1. NeuZfiksuota pasvirimo 1. Uzfiksuoti rankenéle
vibracijos tvirtinimo rankenélé. 2. Tinkamai pritvirtinkite aSmenis

2. ASmenys néra pritvirtinti.

3.Pjovimo metu

1. ASmenys néra tinkamai

1. Pakeisti aSmenis.

mediena pagalagsti. 2. Tinkamai pritvirtinti aSmenis,
patamséja 2. ASmenys sumontuoti laikantis rodyklés sukimosi krypties,
atvirksciai. nurodytos ant paciy aSmeny
3.ASmenys 1. Per didelis kravis dél 1. ISjunkite masing ir leiskite varikliui

sustoja darbo
metu

per greitos eigos arba
nepagalasty aSmeny

atvésti
2. Pakeisti aSmenis
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G GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA /
DEFECTIUNE

CAUZA PROBABILA

REMEDIU SUGERAT

1.Motorul nu
functioneaza

. Motorul, cablul sau priza

prezinta defectiuni.

. Sigurante arse Tn tabloul

electric.

. Lipseste tensiunea in

instalatia de retea.

1. Solicitati verificarea maginii de catre
personal specializat;

2. A PERICOL-ATENTIE NU
REPARATI SINGURI MOTORUL:
AR PUTEA FI FOARTE
PERICULOS.

3. Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.

4. Controlati prezenta tensiunii in
instalatia de retea.

5.Interventia

. Supraincalzirea motorului.

1. Asigurati-va ca prizele de aerisire a

protectiei . Supraincarcarea motorului motorului nu sunt obstructionate.
termice cauzata de o presiune 2. Efectuati taierea cu presiunea
excesiva de taiere. corespunzatoare pe piesa.
. Defectiune la motor. 3. Solicitati verificarea masinii de catre
personal specializat.
4.Vibratii la . Buton de fixare a inclinatiei | 1. Blocati butonul
masina neblocat. 2. Fixati lama in mod adecvat.

.Lama fixata incorect.

3.Lemnul se
innegreste in

1.Lama nu este ascutita

corespunzator.

1. Tnlocuiti lama.
2. Montati lama corect, respectand

timpul taierii .Lama montata invers. sensul de rotire al sagetii indicat pe
lama
3.Lamain . Suprasarcina cauzata de un | 1. Opriti masina si lasati motorul sa se
functiune se avans prea puternic sau de raceasca
opreste lama neascutita 2. Inlocuiti lama
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@ SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH
PROBLEM / PRAVDEPODOBNA P
PORUCHA PRICINA ODPORUCANE RIESENIE
1.Motor 1. Chybny motor, sietovy 1. Stroj nechajte skontrolovat
nefunguje kabel alebo zasuvka. Specializovanym personalom.
2. Vyhoreté poistky .
elektrického rozvadzaca. 2. A NEBEZPECENSTVO-
3. Absencia napatia v POZOR MOTOR V ZIADNOM
sietovom rozvode. PRIPADE NEOPRAVUJTE SAMI:
MOZE TO BYT NEBEZPECNE.
3. Skontrolujte poistky a v pripade
potreby ich vymerite.
4. Skontrolujte pritomnost napéatia v
sietovom rozvode.
5.Zasah 1. Prehriatie motora. 1. Skontrolujte, i su sacie otvory
tepelnej 2. PretaZenie motora motora bez prekazok.
ochrany spOsobené nadmernym 2. Rez vykonajte spravnym tlakom na

reznym tlakom.
Porucha motora.

kus.
3. Nechaijte stroj skontrolovat’
Specializovanym personalom.

4.Vibracie na
stroji

. Zaistovaci gombik sklonu

nie je zablokovany.

. Kotucg je zle pripevneny.

1. Zablokujte gombik
2. Spravne pripevnite kotu¢

3.Pocas rezania
drevo scernie

. Cepel nie je spravne

naostrena.

. Kotu¢ je namontovany

naopak.

1. Vymerite kotuc.

2. Namontujte kotu¢ spravne, podla
smeru otacania Sipky na samotnom
kotuci

3.Pocas
opracovania
sa kotu¢
zastavuje

-

. Pretazenie v désledku prili§

rychleho postupu alebo kvoli
Zle naostrenej Cepeli

1. Vypnite stroj a nechajte motor
vychladnut
2. Vymerite kotu¢
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™ UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

VALOSZINU KIVALTO OK

JAVASOLT MEGOLDAS

1.A motor nem

1. Meghibasodott a motor,

1. Ellendriztesse a gépet

miikodik a halozati kabel vagy a szakemberrel;
csatlakozo.
2. A kapcsolészekrény 2. A FIGYELEM - VESZELY
olvaddbiztositdi kiégtek. SOHA NE JAVITSA SAJAT
3. Nincs fesziltség a MAGA A MOTORT: VESZELYES
halézatban. LEHET.
3. Ellendrizze az olvaddbiztositokat
és szikseég esetén cserélje ki.
4. Ellendrizze, hogy van-e
feszlltség a halozatban.
5.A hévédo 1. A motor tulmelegedett. 1. Ellenérizze, hogy a motor
kapcsol6 2. A motor tulterhelt a tul nagy szell6zényilasai szabadok-e.
lekapcsolta vagasnyomas miatt. 2. A vagashoz a megfeleld nyomast

3. Motor meghibasodott.

gyakorolja a munkadarabra.
3. Ellenériztesse a gépet
szakemberrel.

4.A gép rezeg

1. FUrészlap délését rogzité

gomb nincs megszoritva.

2. Aflrészlap nem

megfeleléen van rogzitve.

1. Szoritsa meg a gombot
2. Rogzitse a flirészlapot
megfeleléen

3.A fa fekete lesz
vagas koézben

1. Aflrészlap nem elég éles.
2. Aflrészlap forditva van

felszerelve.

1. Cserélje ki a flrészlapot.

2. Szerelje fel helyesen a
flirészlapot a flirészlapon
feltlintetett nyil forgasiranyat
kovetve

3.Munka koézben
a flrészlap
megall

1. Tul erBs elérehaladas vagy

nem éles flirészlap miatt
kialakuld tulterhelés

1. Kapcsolja ki a gépet és hagyja
lehilni a motort
2. Cserélje ki a flrészlapot
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@D VEAOTSING
PR " | TOENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
1.Mootor 1. Vigane mootor, toitekaabel | 1. Laske seade vastava padevusega
ei toota voi pistik. isikutel tle kontrollida;
korralikult 2. Automaatlilitid elektrikapis

on labi pdlenud.

. Elektritoite stisteemis ei ole

voolu.

2. A TAHELEPANU - ARGE
KUNAGI PUUDKE ISE MOOTORIT
REMONTIDA: SEE VOIB OLLA
OHTLIK.

3. Kontrollige automaatkaitsmeid ja
vajadusel vahetage need vélja.

4. Kontrollige, kas elektritoite
susteemis on vool.

5.Termokaitse

. Mootor on lle kuumenenud.

1. Kontrollige, et mootori 6hu

rakendub 2. Liigsest I6ikesurvest tingitud sissevotuavad ei oleks ummistunud
mootori tlekoormus. voi takistatud.

3. Mootori viga. 2. Avaldage I6iketoimingu kaigus
téddeldavale materjalile diget
survet.

3. Laske mootor vastava padevusega
isikutel Ule kontrollida.

4.Masina 1. Kalde fikseerimise nupp ei 1. Kinnitage nupp

vibreerimine ole kinnitatud. 2. Kinnitage I6ikeketas nduetekohaselt
2. Loikeketas ei ole kinnitatud.

3.Puit muutub 1. Loikeketas ei ole 1. Vahetage I6ikeketas vélja.
I6ikamise ajal nduetekohaselt teritatud. 2. Paigaldage |6ikeketas digesti,
mustaks 2. Loikeketas on paigaldatud jargides sellel naidatud noole

tagurpidi.

suunda.

3.Loikeketas
peatuv
tootamise ajal

. Ulekoormus liiga suure

edasiliikumiskiiruse voi nari
|6ikeketta tottu

1. Peatage masin ja laske mootoril
jahtuda
2. Vahetage Idikeketas valja.
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@ POKYNY PRO URCENIi ZAVAD

PROBLEM / PRAVDEPODOBNE e o s

PORUCHA PRICINY DOPORUCENE RESENI
1.Motor 1. Vadny motor, pfivodny 1. Nechte stroj zkontrolovat

nefunguje kabel nebo zasuvka. specializovanému pracovnikovi;

. Vyhorelé pojistky

elektrického rozvadéce.

. V sitovém rozvodu chybi

napéti.

2. A POZOR-NEBEZPECi
MOTOR V ZADNEM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MUZE TO
BYT NEBEZPECNE.

3. Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymérite.

4. Zkontrolujte pfitomnost napéti v
sitovém rozvodu.

5.Zasah tepelné

. Pfehrati motoru.

1. Zkontrolujte, zda jsou saci otvory

ochrany 2. Pretizeni motoru zplsobené motoru bez piekazek.
nadmeérnym feznym tlakem. | 2. Rez provedte spravnym tlakem na
3. Porucha motoru. kus.
3. Nechte stroj zkontrolovat
specializovanymi pracovniky.
4.Vibrace na 1. Zajistovaci knoflik naklonu | 1. Uzamknéte knoflik
stroji neni uzamcen. 2. Spravné pfipevnéte kotou¢

2.

Kotou¢ je Spatné pripevnén.

3.Béhem rezani
dievo z€erna

1. Cepel neni spravné

naostrena.

. Kotou¢ namontovan

naopak.

1. Vymérite Cepel.

2. Namontujte kotou€ spravné, podle
sméru otaceni Sipky na samotném
kotoudi

3.Béhem
opracovani
se kotou¢
zastavuje

. Pretizeni v dusledku pfilis

silného postupu nebo kvuli
Spatné naostifené Cepeli

1. Vypnéte stroj a nechte motor
vychladnout
2. VVymeérite kotou¢
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@&D ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK
TEZAVA/ &
NAPAKA MOREBITNI VZROK PREDLAGANA RESITEV
1.Motor ne . Okvara motorija, 1. Stroj naj preverijo specializirani
deluje napajalnega kabla ali vti¢a. strokovnjaki;
. Pregorele varovalke v
elektro omarici. 2. A NEVARNOST-POZOR
. Ni vzpostavljene omrezne MOTORJA NE POSKUSAJTE
napetosti. POPRAVITI SAMI: SAJ JE TO
LAHKO NEVARNO.
3. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.
4. Preverite, ali je vzpostavljena
omrezna napetost.
5.Poseg . Pregretje motorja. 1. Preverite, da zracne Sobe motorja
toplotne . Prekomerna obremenitev niso zamasene.
zascCite motorja zaradi 2. Pri rezanju izvajajte ustrezen pritisk

prekomernega pritiskanja pri
rezanju.

. Okvara motorja.

na obdelovanec.
3. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki.

4 .Vibracije na
stroju

1. Pritrdilni gumb nagiba ni

zategnjen.

. Slabo names&ceno rezilo.

1. Zategnite gumb
2. Rezilo pritrdite na ustrezen nacin

3.Les med
rezanjem
potemni

1. Rezilo ni ustrezno

naostreno.

. Rezilo je narobe montirano.

1. Zamenijajte rezilo

2. Rezilo pravilno montirajte, glejte
puscico na samem rezilu, ki
oznacCuje smer vrtenja

3.Rezilo se med
delom ustavi

. Preobremenitev zaradi

prehitrega podajanja ali
rezilo ni ostro

1. Stroj izklopite, da se motor ohladi
2. Zamenjajte rezilo
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@3> SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN / HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OzZUM

1.Motor . Motor, kablo veya soket 1. Makineyi uzman bir personele
calismiyor arizali. kontrol ettiriniz;
. Elektrik panosu sigortalari
yand. 2. A TEHLIKE - DIKKAT
. Sebeke tesisatinda gerilim MOTORU ASLA KENDi BASINIZA
yok. ONARMAYA CALISMAYINIZ: BU
TEHLIKELIi OLABILIR.
3. Sigortalari kontrol ediniz ve
gerekirse degistiriniz.
4. Sebeke tesisatindaki gerilimi
kontrol edin.
5.1sil . Motor asiri isindi. 1. Motorun havalandirma giriglerinin
koruyucunun . Asiri kesim basinci nedeni onunde engellerin bulunmadigindan
tetiklenmesi ile motorun asiri Isinmasi. emin olun.
. Motor arizasi. 2. Parcaya dogru basinci uygulamak
sureti ile kesimi gerceklestirin.
3. Makineyi uzman bir personele
kontrol ettiriniz.
4.Makine . Egim tespit topuzu 1. Topuzu sabitleyin
tizerindeki sabitlenmemis. 2. Bicak agzini dizgiin sekilde tespit
titresimler . Bigak agizi hatali monte edin

edilmis.

3.Ahsap kesim
esnasinda
karariyor

. Bicak agzi geregince keskin

degil.

. Bicak agzi ters monte

edilmis.

1. Bigcak agdzini degistirin.

2. Bigak agizinin tizerinde yer alan
okun dénus istikametini takip
ederek, bicak agzini diizgun sekilde
monte edin

3.Calisan bigak
agzi stop
etmiyor

.Asin giclu ilerleme ya da
keskin olmayan bigcaga bagli

asiri yuklenme

1. Makineyi kapatin ve motoru
sogutun
2. Bigak agzini degistirin
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IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA “CE” (DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE — ALLEGATO II, PARTE 1, SEZIONE A)

c € L FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA
COSTRUTTORE Tel. +39 0542 487611

DICHIARA CHE LA MACCHINA:

MODELLO DENOMINAZIONE GENERICA: Banco sega 254 mm

(Vedi etichetta

NUMERO DI SERIE riportata - pag.

ANNO DI COSTRUZIONE 147)

USO PREVISTO / FUNZIONE
IIbanco multifunzione & stato progettato e realizzato per essere impiegato esclusivamente
per le lavorazioni di rifilatura e taglio.

E COSTRUITA E TESTATA IN CONFORMITA CON LE DIRETTIVE
COMUNITARIE

2006/42/CE DIRETTIVAMACCHINE

DIRETTIVA SULLA COMPATIBILITA

2014/301UE | | ETTROMAGNETICA

E STATA SOTTOPOSTA AD ESAME “CE DI TIPO”, IN
QUANTO INCLUSANELL’ALLEGATO IV DELLADIRETTIVA,
PRESSO IL SEGUENTE ORGANISMO NOTIFICATO

N° 0123 - TOV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Attestato esame CE del tipo n (Vedi etichetta riportata - pag.
)

2011/65/UE e successive modifiche e

integrazioni DIRETTIVA RoHS

RIFERIMENTOALLE NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

IL FASCICOLO TECNICO | Personaautorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
E STATO REDATTO IN Maurizio Casanova

ACCORDO ALLA PARTE (presso FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
“A” DELLALLEGATO VII. Castel Guelfo (BO) - Italia)

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

Maurizio Casanova Wg?x""‘"’"
Amministratore delegato (AD)

Castel Guelfo, il 30/07/2020 o

FEMI S.p.A. - Documento riservato a termine dilegge con divieto di riproduzione o di renderlo comunque noto a terzi senza esplicita autorizzazione.

EN "CE" DECLARATION OF CONFORMITY (MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC — ANNEX II, PART 1, SECTION A)

C € THE :g(')v:%ségﬁéfr\s/i#): l(légv)?%ifv HEREBY DECLARES THAT THE MACHINE:
MANUFACTURER | 1| 139 0542 487611

MODEL GENERIC NAME: Table saw 254 mm

SERIAL NUMBER gﬁﬁfgigﬁ?e' INTENDED USE/FUNCTION

YEAR OF MANUFACTURE page 147) This multi-purpose workbench has been designed and built exclusively to perform trimming

and cutting operations.

HAS BEEN BUILT AND TESTED IN COMPLIANCE WITH EU DIRECTIVES

2006/42/EC MACHINERY DIRECTIVE

2014/30/EU ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (EMC) DIRECTIVE

HAS BEEN SUBJECTED TO CE-TYPE TESTING, IN THAT
IT IS INCLUDED IN ANNEX IV OF THE DIRECTIVE, BY
THE FOLLOWING NOTIFIED BODY

no. N° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse
65 — 80339 Monaco — Germania
EC-type examination certificate no. (see the label shown on - page
147)

2011/65/EU and subsequent amendments
and integrations RoHS DIRECTIVE

REFERENCE TO THE HARMONIZED STANDARDS
APPLIED:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

THE TECHNICAL FILE The person authorized to draw up the technical
WAS DRAWN UP IN file: Maurizio Casanova
COMPLIANCE WITH (c/o FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel

PART "A" OF ANNEX VII. Guelfo (BO) - Italy)

M S

Maurizio Casanova A Tk it
Chief Executive Officer (CEO)
Castel Guelfo, 30/07/2020 %

FEMI S.p.A. — This document is confidential by law, reproduction or disclosure to third parties without explicit authorization is prohibited.
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DE "EG-"KONFORMITATSERKLARUNG (MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG — ANHANG I, TEIL 1, ABSCHNITT A)

DER FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c € HERSTELLER | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALY ERKLART, DASS DIE MASCHINE:
Tel. +39 0542 487611

MODELL: ALLGEMEINE BEZEICHNUNG: S&getisch 254 mm

(siehe
SERIENNUMMER Etikett - VORGESEHENE VERWENDUNG / FUNKTION

Seite 147) Der Multifunktionstisch ist ausschlieBlich fiir Zuricht- und Schnittarbeiten ausgelegt und
BAUJAHR gefertigt worden.
IN UBEREINSTIMMUNG MIT DEN GEMEINSCHAFTLICHEN | DAINANHANG IV DER RICHTLINIE AUFGENOMMEN, EINER
RICHTLINIEN GEBAUT UND GETESTET WURDE EG-BAUMUSTERPRUFUNG BEI FOLGENDER BENANNTER

STELLE UNTERZOGEN WURDE
2006/42/EG MASCHINENRICHTLINIE n°N° 0123 - TUV SUD
N Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
2014/30/EU RICHTLINIE UBER DIE ELEKTROMAGNETISCHE 80339 Monaco — Germania
VERTRAGLICHKEIT EG-Baumusterpriifoescheinigung Nr. (siehe Etikett - Seite 147)

BEZUGAUF DIEANGEWANDTEN HARMONISIERTEN NORMEN:
EN 62841-1:2015

2011/65/EU einschlieRlich nachfolgender EN 62841-3-1:2014/A11:2017

= RoHS-RICHTLINIE EN 55014-1:2017

Anderungen und Erganzungen EN 55014-2-2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
DIE TECHNISCHEN Person, die bevolimachtigtist, die technischen P
UNTERLAGEN WURDEN Unterlagen zusammenstellen: Maurizio Casanova A infs ratory delugete
GEMASS TEIL “A” Maurizio Casanova Geschiftsfiihrer
DES ANHANGS VI (bei FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 -40023 Castel | Castel Guelfo, den 30/07/2020 y
ABGEFASST. Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. - Diese Unterlagen sind It. Gesetz vertraulich. Die Vervielfaltigung oder Offenlegung an Dritte ohne ausdriickliche Genehmigung ist verboten. ‘

FR DECLARATION DE CONFORMITE « CE » (DIRECTIVE MACHINES 2006/42/CE — ANNEXE I, PARTIE 1, SECTION A)

c € LE FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
40023 Castel Guelfo (BO) ITALY DECLARE QUE LA MACHINE :
CONSTRUCTEUR Tel. +39 0542 487611
MODELE (Voir DENOMINATION GENERIQUE : Banc scie 254 mm
NUMERO DE SERIE ree"qgﬁgee USAGE PREVU | FONCTION
- ap e 147) Le banc multifonction a été congu et réalisé pour étre utilisé exclusivement pour les opérations
ANNEE DE CONSTRUCTION pag de délignage et coupe.

ELLE EST CONSTRUITE ET TESTEE CONFORMEMENT AUX | ELLEAETE SOUMISE A EXAMEN CE DE TYPE, ETANT INCLUSE

DIRECTIVES COMMUNAUTAIRES AL’ANNEXE IV DE LA DIRECTIVE, AUPRES DE L'ORGANISME
CERTIFIE SUIVANT
2006/42/CE DIRECTIVE MACHINES n. 0123 - TOV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
= 80339 Monaco — Germania
2014/30/UE EE%%’E%EMEgEIIEA'ﬁggg PATIBILITE Attestation d'examen CE ::gtgqi _r,'n) (Voir étiquette reportée -

REFERENCE AUX NORMES HARMONISEES APPLIQUEES :
EN 62841-1:2015

e . EN 62841-3-1:2014/A11:2017
2011/65/UE et modifications successives et DIRECTIVE RoHS EN 55014-1:2017

ntégrations EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
LE' DQSS'IER TECHMQUE Personne autorisée a constituer le dossier Gk
AETE REDIGE technique : Maurizio Casanova Maurizio Casanova Ao delepehe
CONFORMEMENT A N ’ N Président Directeur Général (PDG)
LAPARTIE «A» DE (auprés de FEMI S.pA. Via Del Lavoro, 4-40023 | &) Gyeifo, e 3010712020 ﬁ
LANNEXE VI Castel Guelfo (BO) - Italie)

FEMI S.p.A. - Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans 'autorisation expresse. ‘

135



ES DECLARACION DE CONFORMIDAD “CE” (DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE — ADJUNTO II, PARTE 1, SECCION A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 .
c E EL FABRICANTE | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALY DECLARA QUE LA MAQUINA:
Tel. +39 0542 487611
MODELO (Véase la NOMBRE GENERICO: Sierra de banco 254 mm
NUMERO DE SERIE eliqueta | yso PREVISTO / FUNCION
g 147) El banco multifuncién se ha disefiado y fabricado exclusivamente para realizar trabajos
ANO DE FABRICACION pag. de perfilado y corte.
SE HA FABRICADO Y PROBADO DE ACUERDO CON LAS DIRECTIVAS | HA SIDO SOMETIDA A EXAMEN CE DE TIPO, POR ESTAR
COMUNITARIAS INCLUIDA EN EL ADJUNTO IV DE LA DIRECTIVA, POR EL
SIGUIENTE ORGANISMO NOTIFICADO
2006/42/CE DIRECTIVA DE MAQUINAS n. 0123 - TOV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
DIRECTIVA SOBRE LA COMPATIBILIDAD 80339 Monaco — Germania
2014/30/UE ELEC?’ROM%%NETICACO Certificado de examen CE d;ét!i‘lpo1 2"7§Véase la etiqueta aplicada -

REFERENCIAALAS NORMAS ARMONIZADAS APLICABLES:
EN 62841-1:2015

2011/65/UE y sucesivas modificaciones e EN 62841-3-1:2014/A11:2017

. / DIRECTIVA RoHS EN 55014-1:2017
integraciones EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
EL FASCICULO TECNICO . .
SE HA REDACTADO Ziﬁggaﬁzf;fidg:sﬁzsf’ el documento | yayyrizio Casanova Ampureaies eaets
DE ACUERDO CON : " Administrador delegado
LA PARTE “A" DEL en ™ fgbjf'g'ga/)'? "I:;ﬁla;.avoro, 440023 | Gastel Guelfo, el 30/07/2020 W
ADJUNTO VII.

FEMI S.p.A. — Documento reservado por ley. Se prohibe su reproduccion y divulgacion a terceros sin autorizacion explicita.

PT DECLARAGAO DE CONFORMIDADE “CE” (DIRETIVA MAQUINAS 2006/42/CE — ANEXO II, PARTE 1, SECGAO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4-

c E O FABRICANTE | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALY - Tel. | DECLARA QUE A MAQUINA:
+39 0542 487611
MODELO (Ver DENOMINAGAO GENERICA: Serra de bancada 254 mm
- - etiqueta
NUMERO DE SERIE reproduzida | UTILIZAGAO PREVISTA / FUNGCAO

ANO DE FABRICO

- pag.
147)

Abancada multifuncional foi concebida e realizada para ser utilizada exclusivamente para
0s processos de aparagem e corte.

E PRODUZIDA E TESTADA EM CONFORMIDADE COM AS
DIRETIVAS COMUNITARIAS

2006/42/CE | DIRETIVAMAQUINAS
DIRETIVA RELATIVA A COMPATIBILIDADE
2014/30/UE | | ETROMAGNETICA

FOI SUBMETIDA A EXAME CE DE TIPO, PORQUE
CONTEMPLADA NO ANEXO IV DA DIRETIVA, PELO
SEGUINTE ORGANISMO NOTIFICADO
n. 0123 - TOV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
(Ver etiqueta reproduzida - pag. 147)

2011/65/UE e sucessivos aditamentos e

REFERENCIA AS NORMAS HARMONIZADAS APLICADAS:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

= DIRETIVA RoHS EN 55014-1:2017
alteragbes EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-11:2000
O PROCESSO TECNICO Pessoa autorizada a compilar o processo ety
FOI REDIGIDO ~SEGUNDO técnico: Maurizio Casanova Maurizio Casanova i et
AS PRESCRICOES (unto da FEMI SpA. Via Del Lavoro, 4 - Diretor Executivo
REFERIDAS NA PARTE “A” P L ! Castel Guelfo, 30/07/2020 o
DO ANEXO VI, 40023 Castel Guelfo (BO) - Italia)

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans I'autorisation

expresse.
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NL “EG”-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING (MACHINERICHTLIJN 2006/42/CE — BIJLAGE II, DEEL 1, SECTIE A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023

c € DE FABRIKANT Castel Guelfo (BO) ITALY - Tel. +39 | VERKLAART DAT DE MACHINE:
0542 487611
MODEL ALGEMENE BENAMING: Zaagbank 254 mm
SERIENUMMER (ge e}""‘% - | VOORZIEN GEBRUIK / FUNCTIE
pag. De multifunctionele werkbank is uitsluitend ontworpen en gebouwd om te worden gebruikt
BOUWJAAR voor afwerking en zaagwerkzaamheden.
GEBOUWD EN GETEST IN OVEREENSTEMMING MET DE COMUNAUTAIRE | ONDERWORPEN AAN EEN EG-TYPE-ONDERZOEK, ZOALS
RICHTLIJNEN OPGENOMEN IN BIJLAGE IV VAN DE RICHTLIJN, BIJ DE
VOLGENDE AANGEMELDE INSTANTIE
2006/42/EG MACHINERICHTLIUN n. 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse
2014/30/E! RICHTLIJN ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT 65 — 80339 Monaco — Germania
O14/30/EU C g OMAG SCHE CO Certificaat van EG-typeonderzoek nr. (Zie etiket - pag. 147)

2011/65/EU en latere wijzigingen en aanvullingen

RoHS-RICHTLIJN

VERWIJZING NAAR DE TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE
NORMEN:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

DE TECHNISCHE
DOCUMENTATIE

WERD OPGESTELD IN
OVEREENSTEMMING MET
DEEL “A” VAN BIJLAGE VII.

Persoon die geautoriseerd is voor het samenstellen
van de technische documentatie:

Maurizio Casanova

(FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel
Guelfo (BO) - Italié)

Maurizio Casanova v o
Directeur
Castel Guelfo, 30/07/2020 y

FEMI S.p.A. — Dit document is volgens de weg vertrouwelijk, zonder uitdrukkelijke toestemming is het verboden om het te reproduceren of openbaar
te maken aan derden.

Fl  CE-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS (KONEDIREKTIIVI 2006/42/EY - LIITE II, OSA 1, OSIO A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023
C € VALMISTAJA Castel Guelfo (BO) ITALIE - Tél. +39 | VAKUUTTAA, ETTA KONE:
0542 487611
MALLI YLEINEN NIMI: Poytasaha 254 mm
(Ks.
SARJANUMERO efikettié - KAYTTOTARKOITUS/TOIMINTA
sivu 147) Monitoimipdyta on suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi ainoastaan katkaisu- ja
VALMISTUSVUOSI sahaustyostoissa.

VALMISTETTU JA TESTATTU YHTEISON DIREKTIIVIEN MUKAISESTI

EY-TYYPPITARKASTUKSEN ALAINEN, SILLA SISALTYY
DIREKTIIVIN LIITTEESEEN IV, SEURAAVASSA

2006/42/EY KONEDIREKTIIVI ILMOITETUSSA LAITOKSESSA:
n. 0123 -TUV SUD
RS Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
2014/30/EU [S)ﬁ{!EITg_I}{IGGNEE'ITISEN YHTEENSOPIVUUDEN 80339 Monaco — Germania
EY-tyyppitarkastustodistuksen nro (Ks. etikettia - sivu 147)
VIITTAUS SOVELLETTUIHIN YHDENMUKAISTETTUIHIN
STANDARDEIHIN:
HﬁggéﬁNKXy}%ﬁLLISTEN EN 62841-1:2015
2011/65/EU ja myShemmét muutokset ja | RAJOITTAMISESTA EN 62841-3-1:2014/A11:2017
taydennykset SAHKO- JA EN 55014-1:2017
ELEKTRONIIKKALAITTEISSA | EN 55014-2:2015
ANNETTU DIREKTIIVI EN 61000-3.2:2014
EN 61000-3-11:2000
TEKNINEN ASIAKIRJA ON :Zm:;m:ﬁ'ﬁ::gagaf::x;w varten valtuutete | oy rizio Casanova Angurert gwegso
LAADITTU LIITTEEN VII L : Toimitusjohtaja
AN (osoite: FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 g
OSAN "A" MUKAISESTI. Castel Guelfo (BO) - Italia) Castel Guelfo, il 30/07/2020 %

FEMI S.p.A. — Tama on lain mukaan luottamuksellinen asiakirja, jonka jéljentdminen ja kolmansille osapuolille jakaminen on kielletty ilman
nimenomaista lupaa.
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DA OVERENSSTEMMELSESERKLARING “CE” (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF - BILAG I, DEL 1, AFSNIT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
C € FABRIKANTEN 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE ERKLARER AT MASKINEN:
Tél. +39 0542 487611
MODEL GENERISK NAVN: Sav-bzenk 254 mm
(se
SERIENUMMER etiketten pa | FORUDSET BRUG / FUNKTION
side 147) Multifunktionsbordet er designet og fremstillet udelukkende til brug under afretnings- og
BYGGEAR skeeringsopgaver.
ER BYGGET OG AFPR@VET | OVERENSSTEMMELSE MED ER BLEVET EF-TYPEAFPRGVET, DA DEN INDGAR |
FALLESSKABSDIREKTIVERNE BILAG IV TIL DIREKTIVET, AF DET NEDENSTAENDE
BEMYNDIGEDE ORGAN

2006/42/EF MASKINDIREKTIV

n. 0123-TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
2014/30/EF DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET 80339 Monaco — Germania
EF-typeafprgvningsattest n° (se etiketten pa side 147)

HENVISNING TIL DE ANVENDTE HARMONISEREDE
STANDARDER:
EN 62841-1:2015
2011/65/EU og senere aendringer og EN 62841-3-1:2014/A11:2017
tiifojelser DIREKTIV RoHS EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-11:2000
DET TEKNISKE Person med tilladelse til at udforme det . ey
DOSSIER ER tekniske dossier: Maurizio Casanova x::;:;gtf;zzz:vdairektgr e
REDIGERET | HENHOLD | (c/o FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
TILDEL“A" I BILAG VIl. | Castel Guelfo - (BO) ltalien Castel Guelfo, d. 30/07/2020 2

FEMI S.p.A. — Fortroligt dokument iht. til loven med forbud mod reproduktion eller mod offentliggerelse for tredjepart pa anden vis uden
udtrykkelig tilladelse hertil.

SV EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (MASKINDIREKTIV 2006/42/EG - BILAGA Il DEL 1 AVSNITT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 L
c € TILLVERKAREN | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA FORSAKRAR ATT MASKINEN:
Tel. +39 0542 487611
MODELL ALLMAN BENAMNING: Bénksag 254 mm
SERIENUMMER (Se etikel | AVSEDD ANVANDNING / FUNKTION
- sid. ) Den mangsidiga arbetsbanken har utvecklats och tillverkats for att endast anvandas for
TILLVERKNINGSAR kantskarning och kapning.
HAR KONSTRUERATS OCH TESTATS | OVERENSSTAMMELSE MED | OCH HAR GENOMGATT EG-TYPGODKANNANDEPROV,
UNIONSDIREKTIVEN EFTERSOM DEN OMFATTAS AV BILAGA IV TILL
DIREKTIVET, HOS FOLJANDE ANMALT ORGAN
2006/42/EG MASKINDIREKTIV n. 0123 -TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
2014/30/EU DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK 80339 Monaco — Germania
KOMPATIBILITET EG-typgodkénnandeintyg nr (Se etikett — sid. 147)
HANVISNING TILL TILLAMPADE HARMONISERADE
STANDARDER:

EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

2011/65/EU jamte andringar och tillagg RoHS-DIREKTIV EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
DEN TEKNISKA Person som &r etablerad inom unionen och FEM S
DOKUMENTATIONEN &r behorig att stélla samman den tekniska | Maurizio Casanova iy Eamey
HAR SAMMANSTALLTS | | dokumentationen: Maurizio Casanova Verkstallande direktor (VD)
ENLIGHET MED BILAGA | (hos FEMIS.p.A. Via Del Lavoro4—IT-40023 | Castel Guelfo, den 30/07/2020 /
VII DELA. Castel Guelfo (BO) — ITALIEN

FEMI S.p.A. — Rattigheter till detta dokument forbehalls enligt lag. Det ar forbjudet att utan uttryckligt godkénnande mangfaldiga eller sprida
det till tredje man.
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NO EC - OVERENSSTEMMELSESERKLARING (MASKINDIREKTIV 2006/42/EF — VEDLEGG II, DEL 1, AVSNITT A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c € FABRIKANTEN 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA ERKLARER AT MASKINEN:
Tel. +39 0542 487611
MODELL ALMINNELIG BETEGNELSE: Sagbord 254 mm
(se
SERIENUMMER ypeskiLba | BEREGNET BRUK / FUNKSJON
KONSTRUKSJONSAR ide 147) Det flerfunksjonelle bordet er laget og konstruert for & brukes kun til renskjeering og kapping.

KONSTRUERT OG TESTET | OVERENSSTEMMELSE MED EU-
DIREKTIVENE

2006/42/EF MASKINDIREKTIVET

2014/30/EF DIREKTIV OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET

SIDEN PRODUKTET ER INKLUDERT | DIREKTIVETS
VEDLEGG 1V, HAR FOLGENDE TEKNISKE
KONTROLLORGAN UTF@RT EU-TYPEPRGVING
n. 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Attest EU-typepreving nr. (se typeskilt pa side 147)

2011/65/EF og senere endringer og tilegg | RoHS-DIREKTIVET

REFERANSE TIL ANVENDTE HARMONISERTE
STANDARDER:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

DEN TEKNISKE
DOKUMENTASJONEN Person som er autorisert til & utforme den
ER UTARBEIDET | tekniske informasjonen: Maurizio Casanova

OVERENSSTEMMELSE (ved FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
MED DEL "A" | VEDLEGG | Castel Guelfo (BO) - Italia)
VII.

Maurizio Casanova e
Administrerende direktor
Castel Guelfo, 30/07/2020 /

FEMI S.p.A. - | henhold til loven er dette et fortrolig dokument som det er forbudt & gjengi eller gjere kjent for tredjeparter uten uttrykkelig tillatelse.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/WE — ZALACZNIK II, CZESC 1, SEKCJA A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c € PRODUCENT 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA OSWIADCZA, ZE MASZYNA:
Tel. +39 0542 487611
MODEL OGOLNA NAZWA: Stét pilarski 254 mm
(Patrz
NUMER SERYJNY etykieta — PRZEZNACZENIE / FUNKCJA
str. 147) Wielofunkcyjny stét zostat zaprojektowany i skonstruowany do stosowania wytgcznie do
ROK PRODUKCJI obrobki krawedzi i ciecia przedmiotow.

ﬁgSTALA ZBUDOWANA | PRZETESTOWANA ZGODNIE Z DYREKTYWAMI

2006/42/WE DYREKTYWA MASZYNOWA

DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI

2014/30/UE | | EKTROMAGNETYCZNEJ

ZOSTALAPODDANA BADANIU TYPU WE, JAKO MASZYNA
OBJETA ZALACZNIKIEM IV DYREKTYWY, PRZEZ
NASTEPUJACA JEDNOSTKE NOTYFIKOWANA
n. 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Certyfikat badania typu WE nr (Patrz etykieta — str. 147)

2011/65/UE z pdzniejszymi zmianami i
uzupetnieniami DYREKTYWA RoHS

ODNIESIENIE DO ZASTOSOWANYCH NORM
ZHARMONIZOWANYCH:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

DOKUMENTACJA Osoba upowazniona do przygotowania
TECHNICZNA ZOSTALA dokumentacji technicznej: Maurizio
OPRACOWANA Casanova

ZGODNIE Z CZESCIA A" | (FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 — 40023 Castel
ZAL ACZNIKAVII. Guelfo (BO) - Wiochy)

. M5
Maurizio Casanova Admbrdatiatins dibegis

Dyrektor generalny
Castel Guelfo, dnia 30.07.2020 . e

FEMI S.p.A. — Dokument poufny na mocy przepiséw prawa, objety zakazem powielania i jakiegokolwiek udostepniania osobom trzecim bez

wyraznego upowaznienia.
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RU [EKNAPALUA O COOTBETCTBUM EC (QUPEKTMBA MO MALLMHHOMY OBOPYAOBAHMUIO 2006/42/CE - NPUMOXEHUE Il, YACTb 1, PA3[IEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c E M3rOTOBUTENb | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA 3ASBNSIET, UTO MALLMHA:
Tel. +39 0542 487611
MOAENb (om. OBLEE HA3BAHME: Bepcrak ans numbl 254 Mm
CEPWUAHbIN HOMEP MIPVBSACHHYI0 | pENYCMOTPEHHOE MCMONL30BAHME | HABHAYEHUE
aagﬁchm YHI/IEepCaJ'IbeIVI BepCTaK npefHasHa4yeH WUCKMKYUTENbHO AnA 06pe3KI/I KPOMKM 1
rof U3roTOBNEHMA lip ';:';Y) pesku.

WU3roTOBNEHA U UCMbITAHA B COOTBETCTBUM C AUPEKTUBAMU EC

W B CBA3N C TEM, YTO OHA BKINIOYEHA B MPUNTOXEHWUE

2006/42/CE

OWNPEKTUBA MO MALIMHHOMY
OBOPY[JOBAHMIO

IV K QUPEKTUBE, NOABEPTHYTA UCMbITAHUAM TUMNA EC
B CNEAYIOLLEM YNOJIHOMOYEHHOM OPTAHE
Ne 0123 - TUV SUD

2014/30/EC

JVPEKTVBA MO SMEKTPOMATHUTHOWM COBMECTVMOCTU

Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Ceptuchukat EC mcnbitaHuii Tuna Ne (cM. npueaeHHyto
3aBOAACKYI0 Tabnnuky - cTp. 147)

MPUMEHEHHBIE TAPMOHW3/IPOBAHHBIE CTAHIOAPTbI:
AMPEKTIABA OB EN 02641 312014112017
2011/65/EC ¢ nocneaytowmmmn nsmereHnsmmn n | OrPAHUYEHM EN 55014-1:2017 ’
[I0NOMHEHUAMM COLEPXAHMA BPEAHBIX »
BELLECTB (RoHS) EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-11:2000
TEXHUYECKAA
U0, MeloLLee paspelleHre Ha CocTaBreHune PO o iy O
AOKYMEHTALWIA TexHu4eckol GpoLutopbl: Maypuumo KasaHosa Maypuuuo Ka:ianoaa 5
COCTABIEHAB (FEMI SpA. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | MPaBARHOLINA AMpeKTop g-/
COOTBETCTBWW C YACTbIO Guelfo - (%0) Italia) ! Castel Guelfo, 30/07/2020 %
“A" MIPUNOXEHNA VII.

FEMI S.p.A. — KoHcbvaeHUManbHbIi AOKYMEHT: B COOTBETCTBIM C 3aKOHOZATENLCTBOM 3aMNpeLLaETCs €70 BOCPOWU3BEAEHWE U Nepeaaya TPETbIM nvlam Ge3

FACHO BbIp2XX€HHOTO

paspeLLeHmst.

BG [AEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE “EO”(AUPEKTUBA 2006/42/EO OTHOCHO MALLMHUTE, NPUNOXEHUE II, YACT 1, PA3LEN A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c € NPOU3BOAUTENAT | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA LOEKNAPWUPA, YE MALLMHATA:
Tel. +39 0542 487611
MOOEN (Bx OBLO HAUMEHOBAHME: Livpkynsip 254 mm c nnot
eTukerta,
CEPWEH HOMEP MocoueH PA3PELLEHA YMOTPEBA / ®YHKKUM
Ha cTp. MynTUyYHKUMOHANMHWAT NNOT € NPOeKTUpaH 1 u3paboTteH, 3a Aa Gbae m3nonseaH 3a
FOAVHA HA NPOU3BOACTBO 147) 06paboTkyM Mo 3aTo4BaHe U 3a psizaHe.

E MPOU3BEAEHA U TECTBAHA CWbIIIACHO
EBPOMENCKATA OBLLHOCT

OWPEKTUBUTE HA

2006/42/EO

OVNPEKTUBA OTHOCHO
MALLVHNTE

2014/30/EC

OVWPEKTUBA OTHOCHO ENEKTPOMAIHUTHATA
CbBMECTVMOCT

MNPEMUHAIA E NPOLIEAYPA “EO U3CNEABAHE HATUMA”,

NPEABUOEHA B MPUNOXEHUE IV HA OAUPEKTUBATA, UE

CEPTU®ULINPAHA OT CIEAHUA HOTU®ULIMPAH OPTAH:
H.O. Nen. 0123 - TUV SUD

Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Ceprtudukar EO uscnensaHe Ha una Ne (Bx eTukeTa,
rnocoyeH Ha cTp. 147)

2011/65/EC v nocneqgaluuTe st UBMEHEHNS!

1 OOMbIIHEHNE

[vpektuea RoHS

MNPEMPATKA KbM MNPUNOXEHUTE XAPMOHU3VPAHU
CTAHOAPTW:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

TEXHUYECKOTO JOCVE Jnue, oTopranpaHo fa CbCTaBy TEXHUYECKOTO
E M3IOTBEHO CbITIACHO | gocve: Maurizio Casanova
PASIMOPELBUTE HA (nar. BbB FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 -
MPUNOXEHWE VII, YACT A | 40023 Castel Guelfo (BO) - Italia)

M S A
Amminisiratore delegsio

)

Maurizio Casanova
MaBeH U3MbIHUTENEH AUPEKTOP
Castel Guelfo 30.07.2020 .

FEMI S.p.A. — [JokyMeHTBT e 06eKT Ha 3aluuTa Ha aBTOpCKkU Npasa. MbIHOTO UM YacTUYHO My Bb3NPOM3BEXAAHE MK OMOBECTSBaHE €

SEGPEHEHO, 6e3 W3PUYHOTO CbIiacue Ha coBCTBEHMKA Ha aBTOPCKOTO Mpaeo,.
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HR 1ZJAVA O SUKLADNOSTI “EZ” (DIREKTIVA O STROJEVIMA 2006/42/CE - PRILOG II., DIO 1, ODJELJAK A)

IZJAVLJUJE DA JE STROJ:

OPCA DENOMINACIJA: Stol za pilu 254 mm

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c € PROIZVOPAC 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA
Tel. +39 0542 487611
MODEL
(vidi
SERIJSKI BROJ prikazanu
naljepnicu -
GODINA PROIZVODNJE str. 147) i rezanje.

NAMJERAVANA UPORABA / FUNKCIJA
Visenamjenski radni stol je kostruiran | izraden kako bi se koristio isklju¢ivo za obrezivanje

PROIZVEDENA JE | TESTIRANA SUKLADNO DIREKTIVAMA EUROPSKE

ZAJEDNICE

2006/42/EZ DIREKTIVA O STROJEVIMA

2014/30/EZ | K OMPATIBILNOSTI

DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNOJ

BILA JE PODVRGNUTA EZ POSTUPKU ISPITIVANJA TIPA,
UKOLIKO JE UKLJUCENA U PRILOG IV. DIREKTIVE KOD
SLJEDECEG PRIJAVLJENOG TIJELA
n° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Potvrda o ispitivanju CE tipa br. (vidi prikazanu naljepnicu - str.
147)

POZIV NA PRIMJENENE USKLADENE NORME:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

2011/65/EZ te naknadne izmjene i dopune | DIREKTIVA RoHS EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
TEHNICKI DOSIJE Osoba ovlastena za sastavijanje tehnickog . PO~ -
SASTAVLJEN JE dosijea: Maurizio Casanova I":jr“s’r']zl'z'ﬁ:jﬁ:ﬁ"a e
SUKLADNO DIJELU"A" | (u FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
PRILOGAVII. Castel Guelfo (BO) - ltalia) Castel Guelfo, dana 30.07.2020 god. 2

FEMI S.p.A. — Zakonski rezerviran dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im osobama bez izri¢itog odobrenja

SR IZJAVA O USKLABENOSTI “EZ” (DIREKTIVA MASINA 2006/42 / CE - PRILOG II, DEO 1., ODELJAK A)

1ZJAVLJUJE DA JE MASINA:

OPSTA DENOMINACIJA: Sto za testeru 254 mm

. FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c E PROIZVOBAG | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE
Tél. +39 0542 487611
MODEL i
navedenu
SERIJSKI BROJ naveder
GODINA PROIZVODNJE st 147) | obrezivanie | rezanje.

NAMERENA UPOTREBA / FUNKCIJE
Visenamenski radni sto je kostruisan i proizveden tako, da se primenjuje isklju¢ivo za

PROIZVEDENO | TESTIRANO U SKLADU SA DIREKTIVAMA EUROPSKE

UNUE

2006.42. CE DIREKTIVA ZA MASINE

2014/30/BZ | K OMPATIBILNOSTI

DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETSKOJ

PODVRGNUTO EZ POSTUPKU ISPITIVANJA TIPA, UKOLIKO
JE UKLJUCENO U PRILOG IV. DIREKTIVE, KOD SLEDECEG
PRIJAVLJENOG TIJELA
n°0123-TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Potvrda o ispitivanju CE tipzif;.) (vidi navedenu etiketu - str.

2011/65/UE sa kasnijim izmenama i

POZIV NA PRIMENENE HARMONIZOVANE NORME:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

DIREKTIVAROHS EN 55014-1:2017
dopunama EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
TEHNICKI DOSIJE Osoba ovlaséena za izradu tehnic¢kog dosijea: . Lkt
SASTAVLJEN JE U Maurizio Casanova Maurizio Casanova e
SKLADU SADELOM"A" | (kod FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 : Bt
PRILOGAVII. Castel Guelfo (BO) ltalija Castel Guelfo, il 30.07.2020 god.

FEMI S.p.A. — Zakonski rezervisan dokument, sa zabranom reprodukcije ili ustupanja istog tre¢im licama bez izricitog odobrenja.
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EL AHAQZH ZYMMOP®QZHE “CE” (OAHIIA NHXANHMATQN 2006/42/EK — MAPAPTHMA Il, MEPOZ 1, ENTOTHTA A)

C € 0 FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE AHAQNEI OTI TO MHXANHMA:
KATAZKEYAZTHZ Tél. +39 0542 487611
MONTEAO (BAETe FENIKH ONOMAZIA: MNaykog ogyag 254 mm
APIOMOX ZEIPAT Xl | MPOBAEMOMENH XPHSHIAEITOYPTIA
A 147 O Traykog TTOAATIAWY AEITOUPYIWV EXEI OXEDIAOTET KAl TIPOOPICETAI OTTOKAEIOTIKG VIO TIG
ETOZ KATAZKEYHZ OFA. ) KOTEPYAOiEG EAKPIOUATOG KOl KOTTAG.

KATAZKEYAZETAI KAI AOKIMAZETAI ZYM®QNA ME TIZ KOINOTIKEZ

OAHTIEZ

2006/42/EK OAHIA MHXANHMATQN

2014/30/EE

OAHIIA ZXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH
2YMBATOTHTA

EXEI YNOBAHOEI £THN EZETAZH CE TYNOY, KAGQZ
MEPINAMBANETAI XTO MAPAPTHMA IV THZ OAHIIAL,
ZTON NAPAKATQ KOINOMOIHMENO OPTANIZMO
K.O. n° 0477 - Eurofins Product Testing ltaly S.r.l.
Via Courgne, 21 - 10156 - TORINO (TO)
Beaiwaon e&étaong CE 10TTOU 0. (BAETTE OXETIKN ETIKETA -
oeh. 147)

2011/65/EE ka1 akOAOUBEG TPOTIOTTOINTEIG OAHIA RoHS

Kal TIPOCBNKEG

ANADOPA 2TA EQAPMOZMENA ENAPMONIZMENA
MPOTYNA:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

O TEXNIKOZ ®AKEAOX
ZYNTAXOHKE
ZYM®QONAME TO
MEPOZ “A” TOY
MAPAPTHMATOXZ VII.

MpéowTTo £€0UCIOdOTNPEVO VA KATAPTIOE! TOV
TEXVIKO pdkeAo: Maurizio Casanova
(omnv €dpa Tng FEMI S.p.A. Via Del Lavoro,
4 - 40023 Castel Guelfo (BO) - ltalia)

Maurizio Casanova Amminsieies seegeio
AieuBivwyv Zoppoulog
Castel Guelfo, oTig 30/07/2020 ﬁ

FEMI S.p.A. — EpTTOTEUTIKO €yypagpo UPPWVA PE TO VOHO, JE aTTayOPEUTT avaTIapaywyng fj YVWOTOTIoINaNG O€ TPIToug Xwpig pnTr ddeia.

LV ATBILSTIBAS DEKLARACIJA “CE” (DIREKTIVA 2006/42/EK PAR MASINAM - Il PIELIKUMA, 1. DALAS, A APAKSPUNKTS)

L FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- _
c E RAZOTAJS 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE - | APLIECINA, KA IEKARTA:
Tél. +39 0542 487611
MODELIS VISPARIGAIS NOSAUKUMS: Zaga darbgalds 254 mm
- (skatit —
SERIJAS NUMURS etiketi - PAREDZETA IZMANTOSANA / FUNKCIJA
147. Ipp.) Daudzfunkciju darbgalds ir izstradats un izgatavots ta, lai to izmantotu tikai aplidzinasanas
IZGATAVOSANAS GADS un grieSanas darbiem.

IZGATAVOTS UN TESTETS, IEVEROJOT KOPIENAS DIREKTIVAS

2006/42/EK DIREKTIVA PAR MASINAM

2014/30/ES

DIREKTIVA PAR ELEKTROMAGNETISKO
SAVIETOJAMIBU

TAM IR VEIKTA EK TIPA PARBAUDE, KAS IEKLAUTA
DIREKTIVAS IV PIELIKUMA, SEKOJOSAJA PAZINOTAJA
INSTITUCIUA
n° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
EK tipa parbaudes sertifikats Nr. (skatit etiketi - 147. Ipp.)

2011/65/ES un turpmakie grozijumi un ROHS DIREKTIVA

ATSAUCE UZ PIEMEROTAJIEM SASKANOTAJIEM
STANDARTIEM:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

papildinajumi EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
TEHNISKA Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko P
DOKUMENTACIJA dokumentéaciju: Maurizio Casanova Admnbs o dibegeis
SAGATAVOTA SASKANA | Maurizio Casanova Izpilddirektors
AR VII PIELIKUMA "A" (FEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel | Castel Guelfo, il 30.07.2020. /

DALU.

Guelfo (BO) - Italija)

FEMI S.p.A. — Ar likumu aizsargats dokuments, ko aizliegts pavairot vai darit to zindmu tre$ajam personam bez skaidri izteiktas atlaujas.

142



LT EBATITIKTIES DEKLARACIJA (MASINY DIREKTYVA 2006/42/EB - Il PRIEDO 1 DALIES A SKIRSNIS)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4-
c € GAMINTOJAS 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA PAREISKIA, KAD MASINA:
Tel. +39 0542 487611
MODELIS BENDRASIS PAVADINIMAS: Pjtiklo stalas 254 mm
(zr. pateiktg
SERIJOS NUMERIS etikete - NUMATYTA PASKIRTIS / FUNKCIJA
147 psl.) Daugiafunkcis stalas buvo suprojektuotas ir pagamintas naudoti tik apdailos ir pjovimo
STATYBOS METAI darbams.
SUKURTA IR TESTUOTA LAIKANTIS BENDRIJOS DIREKTYVY SI0JE NOTIFIKUOTOJE JSTAIGOJE BUVO ATLIKTAS EB
TIPO TYRIMAS, KADANGI YRA |TRAUKTAS | DIREKTYVOS
2006/42/EB MASINY DIREKTYVA IV PRIEDA o
Nr. 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
2014/30/ES EIF,EEKE%“AAGNEHNIO SUDERINAMUMO 80339 Monaco — Germania
EB tipo tyrimo pazyméjimas Nr. (Zr. pateikty etikete - 147 psl.)

2011/65/ES ir vélesni pakeitimai bei

NUORODA | TAIKOMUS SUDERINTUS STANDARTUS:
EN 62841-1:2015

1/65/E RoHS DIREKTYVA EN 55014-1:2017
papiidymai EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-11:2000
TECHNINE BYLA Asmuo, jgaliotas sudaryti techning byla: L. o
BUVO PARENGTA Maurizio Casanova g::::;ﬁ::i?;‘l’(‘t’:"us e
ATSIZVELGIANT | VI (SFEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
PRIEDO A DALJ. Castel Guelfo - (BO) ITALIJA Castel Guelfo 2020-07-30 2

,»FEMI S.p.A.“ — Dokumentg, saugoma jstatymy, draudziama atgaminti ar perduoti treciosioms $alims be aiskaus leidimo.

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE ,,CE” (DIRECTIVA MASINI 2006/42/CE — ANEXA II, PARTEA 1, SECTIUNEA A)

N FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4- 40023 .
C € PRODUCATORUL Castel Guelfo (BO) ITALIA - Tel. +39 | DECLARA CA MASINA:

0542 487611
MODELUL (a se vedea DENUMIRE GENERICA: Ban2c ferastrau 254 mm
SERIA ?ﬁlﬁgsg. a DESTINATIA DE UTILIZARE / FUNCTIA

147) Pag: | gancul multifunctional a fost proiectat si realizat pentru a fi folosit exclusiv pentru
ANUL FABRICATIEI lucréri de decupare si taiere.
A FOST CONSTRUITA SI TESTATA IN CONFORMITATE CU DIRECTIVELE | AFOST SUPUSA TESTARIITIP CE, DEOARECE ESTE
COMUNITARE INCLUSA INANEXA IV ADIRECTIVEI, LAURMATORUL

ORGANISM NOTIFICAT
2006/42/CE DIRECTIVA MASINI R R
n° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse
2014/30/UE DIRECTIVA PRIVIND COMPATIBILITATEA 65 — 80339 Monaco — Germania
ELECTROMAGNETICA Atestat test CE de tip nr. (a s“e4 ;t)adea eticheta indicata
- pag.

2011/65/UE cu modificérile si completarile

REFERINTA LA NORMELE ARMONIZATE APLICATE:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

t DIRECTIVA RoHS EN 55014-1:2017
ulterioare EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
DOSARUL TEHNIC A Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic: . ittty
FOST REDACTAT IN Maurizio Casanova gﬁ;’;‘;:’ g:::;‘l"’a i
CONFORMITATE CU (de la FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 ! Fes
PARTEA A’ DINANEXAVII. | Castel Guelfo (BO) - ltalia) Castel Guelfo, il 30/07/2020

FEMI S.p.A. — Document rezervat conform legislatiei, cu interdictia de reproducere sau divulgare catre terti fara autorizare explicita.
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SK' VYHLASENIE ES O ZHODE (SMERNICA O STROJOCH 2006/42/CE - PRILOHA 1., CAST A)

| FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c € VYROBCA 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE VYHLASUJE ZE STROJ:
Tél. +39 0542 487611

MODEL (Pozri VSEOBECNY NAZOV: Stol na pilu 254 mm
SERIOVE &iSLO uvedend URCENE POUZITIE | FUNKCIE

- strana 147) Multifunkéna doska bola navrhnuté a vyrobena pre pouzitie vyhradne na orezavanie
ROK VYROBY arezanie.
STROJ JE VYROBENY A VYSKUSANY V SULADE SO SMERNICAMI EU BOL TESTOVANY PRE ZISKANIE TYPOVEJ SKUSKY ES

, KEDZE JE ZAHRNUTY DO PRILOHY IV., SMERNICE, U

2006/42/CE SMERNICA O STROJOCH TOHTO OZNAMOVACIEHO ORGANU

n° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65

2014/30/EU | SMERNICA O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE _ —80339 Monaco—Germania
Osvedcenie o typovej skuske €. (Pozri uveden etiketu -
strana 147)

ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

2011/65/EU a nésledné zmeny a dopinky | SMERNICA RoHS EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
TECHNICKA Osoba opravnena zostavit technicku . AL,
DOKUMENTACIABOLA | dokumentaciu: Maurizio Casanova xg::;'l" Casanova 5 aan
ZOSTAVENA PODLA (uFEMIS.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel .
CASTI"A" PRILOHY VII. | Guelfo (BO) - Taliansko) Castel Guelfo, dfia 30/07/2020 2

FEMI S.p.A. — Dokument vyhradeny zakonom. Bez vyslovného povolenia je zakézana jeho reprodukcia alebo Sirenie na tretie strany. ‘

HU EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (2006/42/EK GEPEK IRANYELV - Il. MELLEKLET, 1. RESZ, A. SZAKASZ)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
c E A GYARTO 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE KIJELENTI, HOGY A
Tél. +39 0542 487611
MODELL ALTALANOS ELNEVEZES: Asztali fiirészgép 254 mm
(d.a ” - — -
SOROZAT SZAMA cimkét - RENDELTETESSZERU FELHASZNALAS / FUNKCIO
——— 147. old.) A tébbfunkciés munkaallomast Gigy terveztiik és kiviteleztiik, hogy azt kizarélag a szélek
GYARTAS EVE eldolgozasara és vagasra hasznaljak.
A KOZOSSEGI IRANYELVEKNEK MEGFELELOEN EPITETTUK AZ IRANYELV IV. MELLEKLETE EMLITI, EZERT EK-
MEG ES VIZSGALTUK BE TIPUSVIZSGALAT KESZULT, AMIT A KOVETKEZO
. - AKKREDITALT TESTULET VEGZETT EL
2006/42/EK GEPEK IRANYELV 0123 sz.- TUV SUD
) - , . Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
2014/30/EU ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEG 80339 Monaco — Germania
IRANYELV EK-tipusvizsgalati tanusitvany sz.: (Id. a cimkét - 147. old.)
HIVATKOZAS AZ ALKALMAZOTT HARMONIZALT
SZABVANYOKRA:

EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

t6bbszér médositott 2011/65/UE RoHS IRANYELV EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
AMUSZAKI - . o e

ACICS A miiszaki dokumentacié Osszeallitasaval oM A

R?/IITUI\'/\IAEEL’T‘_-IFEAKEB meghatalmazott személy: Maurizio Casanova Amminisiratocs delegatn
A. RESZEVEL Maurizio Casanova Megbizott ligyvezetd
OSSZHANGBAN (a FEMI S.p.A-nal - Via Del Lavoro, 4 - 40023 | Kelt: Castel Guelfo, 2020.07.30. "
KESZULT. Castel Guelfo - (BO) Olaszorszag)

FEMI S.p.A. — A dokumentummal kapcsolatban a térvény altal meghatéarozott minden jog fenntartva. Tilos sokszorositani vagy mas moédon,
kifejezett engedély nélkll harmadik fél szamara ismertté tenni.
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ET ,EU“vastavusdeklaratsioon (MASINADIREKTIIV 2006/42/EU - Il LISA 1. OSA A-JAGU)
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
C € TOOTJA 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIE KINNITAB, ET SEADE:

Tél. +39 0542 487611

MUDEL ULDNIMETUS: Saepink 254 mm
(vt. jérgnevat

SEERIANUMBER sl eheklilg | ETTENAHTUD KASUTUS / FUNKTSIOONID N

VALMISTAMISAASTA Multifunktsionaalne pink on méeldud Uiksnes servade tasandamiseks ja I6ikamistoodeks.

ON VALMISTATUD JA KATSETATUD JARGMISTE UHENDUSE DIREKTIIVIDE
SATETE KOHASELT

2006/42/EU

MASINADIREKTIIV

2014/30/EL

ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE DIREKTIIV

JA SELLELE ON TEHTUD DIREKTIIVI IV LISAS
SATESTATUD TUUBIHINDAMINE JARGMISE
SERTIFITSEERIMISASUTUSE POOLT
nr0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
. 80339 Monaco — Germania
EU tlubikinnituse tunnistus1r1‘r7§v1. jargnevat silti - lehekiilg

VIIDE KOHALDATAVALE UHTLUSTATUD STANDARDILE:
EN 62841-1:2015

2011/65/EL ja selle hilisemad muudatused | g .yis | DIREKTIV = Sﬁﬁﬂi?;ﬁ?“”‘”zow
ja taiendused EN 55014-2:2015

EN 61000-32:2014

EN 61000-3-11:2000
TEHNILINE TOIMIK

ON KOOSTATUD

VASTAVALT VII LI

A-OSAS SATESTATUD

NOUETELE

Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:
Maurizio Casanova

(FEMI S.p.A. juures Via Del Lavoro, 4 - 40023
Castel Guelfo (BO) - ltaalia)

ISA

FEMI S A
Amminisiratce delegaie

oon- ]

Maurizio Casanova
Tegevjuht
Castel Guelfo, 30.07.2020

FEMI S.p.A. — Document confidentiel aux termes de la loi, avec interdiction de reproduction ou de divulgation a des tiers sans l'autorisation

expresse.

CS ES PROHLASENI O SHODE (SMERNICE O STROJICH 2006/42 / ES - PRILOHA Il CAST 1., ODDIL A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4

PROHLASUJE, ZE STROJ:

C € VYROBCE 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA
Tel. +39 0542 487611
MODEL Wiz OBECNY NAZEV: Stul pro pilu 254 mm
zobrazeny | L
SERIOVE CisLO Stitek - URGENE POUZITi / FUNKCE
ROK VYROBY strana 147)

Multifunkéni deska je navrzena a vyrobena pro pouziti vyhradné k ofezavani a fezani.

STROJ_JE VYROBEN A VYZKOUSEN V SOULADU SE SMERNICEMI

SPOLECENSTVI
2006/42/CE SMERNICE O STROJICH
2014/30/EU SMERNICE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE

BYL TESTOVAN PRO ZiSKANi TYPOVE ZKOUSKY ES,
VZHLEDEM K TOMU, ZE JE ZAHRNUT DO PRILOHY
IV SMERNICE, U TOHOTO OZNAMOVACIHO ORGANU
n° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Osvédceni o typové zkou§ce1<} _,()\/iz zobrazeny $titek - strana

2011/65/EU a nasledné zmény a dopliiky

SMERNICE RoHS

ODKAZ NA POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:
EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

TECHNICKA Osoba opravnéna sestavit technickou
DOKUMENTACE BYLA dokumentaci: Maurizio Casanova
SESTAVENA PODLE (uFEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel

CASTI"A" PRILOHY VII.

Guelfo (BO) - Itlie)

FEM S A
Maurizio Casanova Amminfairators. delegers
Jednatel
Castel Guelfo, dne 30.07.2020 v

FEMI S.p.A. — Dokument vyhrazen zakonem. Bez vyslovného povoleni je zakazana jeho reprodukce nebo $ifeni na treti strany.
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SL DIZJAVA O SKLADNOSTI “CE” (Direktive o strojih 2006/42/ES — PRILOGA I, DEL 1, RAZDELEK A)

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
C E PROIZVAJALEC | 40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA IZJAVLJA, DA JE STROJ:
Tel. +39 0542 487611
MODEL SPLOSNO IME: Mizna Zaga 254 mm
(oglejte si
SERIJSKA STEVILKA Shla7) | PREDVIDENAUPORABAIDELOVANJE o o
LETO IZDELAVE Ve¢namenska miza je zasnovana in izdelana za uporabo izklju¢no za ostrenje in rezanje.

IZDELANA IN PREIZKUSENA V SKLADU Z EVROPSKIM SMERNICAMI

2006/42/ES

DIREKTIVA O STROJIH

2014/30/EU

DIREKTIVA O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI

PRIDOBLJEN JE BIL O ES-PREGLEDU TIPA, SAJ JE
VKLJUCENA NA SEZNAMU PRILOGE IV DIREKTIVE, PRI
NASLEDNJEMU PRIGLASENEMU ORGANU
&. 0123 -TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
Certifikat o ES-pregledu tipa t (oglejte si etiketo — str. 147)

2011/65/EU z naknadnimi spremembami

in dopolnitvami

DIREKTIVAO
OMEJEVANJU NEVARNIH
SNOVI V ELEKTRICNI IN
ELEKTRONSKI OPREMI

SKLICEVANJE NA HARMONIZIRANE STANDARDE:
EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

TEHNICNI DOKUMENTI
SO SESTAVLJENIV
SKLADU Z DELOM »A«
PRILOGE VII.

Pooblas¢ena oseba za sestavo tehni¢ne
dokumentacije: Maurizio Casanova

(pri FEMI S.p.A. Via Del Lavoro, 4 - 40023
Castel Guelfo (BO) - ltalia)

M S pA
Amminisiratocs delegats

oon- ]

Maurizio Casanova
Izvr$ni direktor
Castel Guelfo, dne 30/07/2020

FEMI S.p.A. -V skladu z zakoni je razmnoZevanje ali razdeljevanje dokumenta brez predhodnega dovoljenja prepovedano.

TR “CE” UYGUNLUK BEYANI (MAKINELER DIREKTIFi MACCHINE 2006/42/CE - EK Il, BOLUM 1, KISIM A)

C€

URETICI

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo (BO) ITALIA
Tel. +39 0542 487611

ASAGIDA ZIKREDILEN MAKINENIN:

MODEL ’ GENEL ADI: Tezgah ustii testere 2564 mm
SERi NUMARASI bakiniz - ONGORULEN KULLANIM / FONKSIYON

sayfa 147): | Cok fonksiyonlu tezgah, miinhasiran gapak alma ve kesme islerinde kullaniimak tzere
URETIM TARIHI tasarlanip imal edilmistir.

AB DIREKTIFLERINE UYGUN OLARAK iMAL VE TEST EDILMISTIR

2006/42/CE

MAKINELER DIREKTIFi

2014/30/UE

ELEKTRO MANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFi

ASAGIDA BELIRTILEN AKREDITE KURUM NEZDINDE,
DIREKTIFIN IV EKINDE BULUNMASI NEDENI ILE CE TIP
INCELEMESINE TABI TUTULMUSTUR
n° 0123 -TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse 65 —
80339 Monaco — Germania
CE test belgesi tip no. (etikete bakiniz - sayfa 147):

2011/65/UE ile miteselsil degisiklik be

UYGULANAN UYUMLASTIRILMIS REFERANS NORMLAR:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-1:2014/A11:2017

RoHS DIREKTIFi EN 55014-1:2017

entegrasyonu EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000
TEKNIK FASIKUL EK Teknik fasikiilii olusturulmaya yetkili personel: - Livr oy
VIPNIN “A” KISMINA Maurizio Casanova mz:’:;l';::i:“wa e
UYGUN OLARAK TANZIM | (FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023
EDILMISTIR. Castel Guelfo - (BO) Italya) Castel Guelfo, 30/07/2020 2

FEMI S.p.A. - Yasal amaglara miinhasir bu belgenin izinsiz gogaltiimasi ya da Ggiincl kisiler ile paylagiimasi yasaktir.
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femuy)
TS 36-523
SERIAL NUMBER

MONTH AND YEAR OF PRODUCTION

N° 0123 - TUV SUD
Product Service Gmbh — Zertifizierstelle — Ridlerstrasse
65 — 80339 Monaco — Germania
M6A 044390 1098 Rev.02

@PNOTAGPNOTEEADANMERKUNGEGEPREMARQUEGINOTAGPNOTACD
OPMERKING@PHUOMIO@DOBS . EPOBSTIDANMERKNINGGEDUWAGAGD
NPUMEYAHVNEGD3ABENEXKAGEYNAPOMENAEDNAPOMENAGED S HMEIQSHED
PIEZIME@IPPASTABAGDNOTAGEIPOZNAMKAGIDME GJEGYZESGPMARKUS D
POZNAMKAGE®»OPOMBAEPNOT
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Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - Italy

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it
www.femi.it

6.90.21.01 - Rev. 2 - 2021-04-29



